STOLL

ISOBUSConnected

3813630 B58SOF 0000000334 SK 002



Impresum

Wilhelm STOLL Maschinenfabrik GmbH
Postfach 1181, 38266 Lengede
Bahnhofstr. 21, 38268 Lengede

Telefon: +49 (0) 53 44/20 -222

Fax: +49 (0) 53 44/20 -182
Email: info@stoll-germany.com
Web: www.stoll-germany.com

Objednavanie nahradnych dielov
Telefén: +49 (0) 53 44/20 -144 a -266

Administracia
Telefon: +49 (0) 53 44/20 -145 a -146

Fax: +49 (0) 53 44/20 -183
Email: parts@stoll-germany.com
Copyright

© Wilhelm STOLL Maschinenfabrik GmbH

RozmnoZovanie tohto navodu, nielen kompletné ale aj vynatkov, je dovolené iba so suhlasom firmy
Wilhelm STOLL Maschinenfabrik GmbH. Konania v rozpore zavazuju k nahrade Skody a m6zu mat trestnopravne désledky.

Originalny navod je vypracovany v nemeckom jazyku.

Navody v inych jazykoch boli preloZzené z nemg¢iny.



Obsah

1 Otomtonavode KSOftVeIU . . .. ... . e
1.1 Pouzitie a uCel navodu ksoftvéru ....... ... ... .. . . . . ...
1.2 Platnost navodu k softvéru . ... ... ... . . e
1.3 Uschovanie podkladov. . . . ... .. .. .
1.4 Dal8ie platné podKlady . . . ... ..ottt

2 KonStrukcia SOftVeIU. . . ... o e
21 Vedenie VIMENU . . ... o
2.2 Struktlra Strany . .. ... ... ...
2.3 SYMbOIY . . e

3 UvedeniedoprevadzKy . ........ ... e e
3.1 Startovacia procedlra . ... ...t
3.2 Zriadenie a nastavenie N&strojov. . .. ... ...
3.3 Kontrola pred kazdym uvedenim do prevadzky. ... ....... ... .. ... .. .. .. ...

4 Obsluha . ...

4.1 VSeobecné pokyny kobsluhe . ...... .. ... . .. . . .
4.2 Strana ,Vyber profilu®. . . ... e
4.3 Hlavnastrana. .. ... .. e
4.4 Strana Vazenie" . ... ... ...
4.5 Strana ,Pracovnéoblasti. . ... ... . ..
4.6 Strana ,Navratdo pozicie®. ... ... . .
4.7 Strana ,Cyklus pohybu (Teach In)“. .. ... ... ... . . . . . ..
4.8 Strana ,Nudzovaobsluha®. ... ... . .
4.9 Strana ,TImenie koncovych poléh a nastavitelna odozva“. . . ....................
4.10 Obsluha funkcii pomocou tladidiel joysticku. .. .............. ... .. .. ... .......
4.10.1 Obsluha 3. riadiaceho okruhu. .. ... ... ... ... .. .. . .
4.10.2 Obsluha REALS . ... ... . e
4.10.2.1 Obsluha kontinualnehorezimu . ........... .. ... .. .. ...
4.10.3 Obsluha 4. riadiaceho okruhu. .. ... ... ... ... ... .. .. . i
4.10.4 Obsluha plavajucejpolohy . ... . .
4.10.5 Nabehnutie do nulovejpolohy. . ....... ... ... . . . . . . . . .
4.10.6 Obsluha funkcie ,Trasenie lyZicou®. . .. ....... .. ... .. ... ... ..o,
4.10.7 Obsluha funkcie ,Vazenie® . . . .. ... ... .. ..
4.10.8 Obsluha funkcie ,Navrat do pozicie*. . .. .......... ... ... . ... ... .....
4.10.9 Obsluha funkcie ,Cyklus pohybu (Teach In)* .. ........................
4.10.10 Deaktivacia funkcie ,Elektronické paralelné vedenie®. ... ................
4.10.11 Obsluha rychleho vyprazdnenia . ................ ... . . i ..

4.11 Ochrana proti prevrateniu . . ........ ... .. . . e i

5 Vyhladavanie chyb priporuchach. . . ........ ... ... ... ... ... ... ... ... . ...

5.1 Strany diagnostiKy . . . .. ...
5.2 Zoznam Chyb . . ...
5.2.1 Prekontrolujte poistku +12 V. . . ... ... ..

6  Aktualizacie softveru. . . . ... .

7 Nahradné diely a zadkaznicky servis. . . ... ... i e

B58SOF 0000000334 SK 002

o NN OO, A A DMDH D



&) sToLL

7.1 Nahradné diely. . . . ... . 49
7.2 ZAKazniCky SErViS . ... . . 49
8 Technické Udaje. .. ... ... e 49
8.1 Verziasoftveru. . . .. ... . 49
X . . 50

3 B58SOF 0000000334 SK 002



O TOMTO NAVODE K SOFTVERU @ STHLL

1.1

1.2

1.3

1.4

O tomto navode k softvéru

Pouzitie a Gucel navodu k softvéru

PredloZzeny navod k softvéru obsahuje délezité informacie na bezpe¢nu obsluhu a na bezchybnu,
riadnu a hospodarnu prevadzku softvéru ISOBUSConnected pre Celné nakladace Wilhelm STOLL
Maschinenfabrik GmbH. Navod sa zameriava na prevadzkovatela a pouzivatela ¢elného nakladaca a
ma podporujuco zabranit nebezpeCenstvam a Skodam, zabranit prestojom a zaistit, resp. zvySit
Zivotnost ¢elného nakladaca.

Pred uvedenim €elného nakladaca do prevadzky je potrebné preéitat si ndvod k softvéru a porozumiet
mu.

Pre lepSiu Citatelnost sa Wilhelm STOLL Maschinenfabrik GmbH oznacuje dalej ako ,STOLL".
Udaje o smere sa vztahuju na smer jazdy dopredu, pokial nie je uvedené inak.

Platnost’ navodu k softvéru

Navod k softvéru plati vyhradne pre softvér ISOBUSConnected pre ¢elny naklada¢ STOLL ProfiLine

ISOBUSConnected, dalej oznacovany len ako ,Celny nakladac“ alebo ako Specialne vyhotovenie
.FS IB+“ alebo ,FZ IB+“. Typ ¢elného nakladaca si vyhladajte na typovom Stitku.

Navod k softvéru zahffia vSetky funkcie a plati pre nasledujucu verziu:

Verzia softvéru: 2

Revizia softvéru: 3182 alebo vysSia

Verzia a revizia softvéru sa zobrazuju na stranach diagnostiky (pozri 5.7 Strany diagnostiky).

Uschovanie podkladov

Navod je sucCastou stroja. Cela dokumentacia, pozostavajuca z tohto navodu, ako aj zo vSetkych
dodanych doplnkovych navodov, sa musi uschovat na dosah ruky, v bezpeci a suchu pri vozidle alebo
vo vozidle. Pri zapozi€ani alebo predaji ¢elného nakladata sa musi odovzdat dalej aj cela
dokumentacia.

Dalsie platné podklady

V spojeni s tymto navodom k softvéru su platné nasledujuce dalSie podklady:

® Navod na prevadzku ¢elného nakladaca

® Navod na prevadzku traktora

® Navod na prevadzku prislusnych nastrojov

® Navod na montaz prisludnej sady pre montaz a dodatoéného vybavenia ¢elného nakladaga

Pri zaobchadzani s elnym nakladacom a pri vSetkych servisnych pracach dodrziavajte dodatoéne:

uznavané, odborno-technické pravidla pre bezpecnu a odbornu pracu,

zakonné predpisy o predchadzani nehodam,

zakonné predpisy o ochrane zdravia a Zivotného prostredia,

narodné predpisy platné v krajine prevadzkovatela / pouZzivatela ¢elného nakladaca,
zadania relevantné pre stav techniky,

dopravné predpisy.
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@ SETILL KONSTRUKCIA SOFTVERU

2 Konstrukcia softvéru

21 Vedenie v menu

Startup
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Obr. 1 Prehlad vedenia v menu
Symbol Strana menu Co tu mozem robit'?
Vyber profilu —  Vyber profilu.
(4.2 Strana ,Vyber profilu®) —  Trvalé priradenie profilu.
—  Aktivacia a deaktivacia ,Easy Mode".
Hlavna strana — Aktivacia/deaktivacia obsluhy ¢elného nakladaca.
(4.3 Hlavna strana) — 3. riadiaci okruh zbavte tlaku.

—  Obsluha hydraulického zaistenia nastroja.
—  Odcitanie aktualnych pozicii otoéného ramena/nastroja.
@ Nasledujuce funkcie je mozné aktivovat/deaktivovat’

—  Tlmenie kmitania, resp. Comfort-Drive

—  Slow Mode
—  Elektronické paralelné vedenie
Vyber nastroja —  Listovanie medzi nastrojmi a vyber nastroja na pracu.
@ (3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov)
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KONSTRUKCIA SOFTVERU @ ETIELLY

Symbol Strana menu Co tu mozem robit'?
Nastavenia nastroja - strana 1 —  Stanovenie typov nastrojov (symbol).
(3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov) | —  Stanovenie nazvu nastroja.
— Nastavenie nulovej polohy.

— Nastavenie a aktivacia pracovnych oblasti Specifickych pre
nastroj.

—  Obnovenie vyrobnych nastaveni nastroja.

— Zmena obsadenia tlacidiel joysticka T1-T6.

Nasledujuce funkcie je mozné aktivovat/deaktivovat:

—  TImenie koncovych poléh
—  Rychlost spustania nezavisla od zataZzenia
—  Elektrické rozdelenie mnozZstva

Nastavenia nastroja - strana 2 —  Kalibracia nastroja.
(3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov)

Nastavenia nastroja - strana 3 —  Stanovenie regulacie tlaku a obmedzenia tlaku.
ﬁ 3 (3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov) | — Povolenie 3. a 4. riadiaceho okruhu.
ﬁ —  Stanovenie stupna prispésobenia pre 3./4. riadiaci okruh.
—  Stanovenie objemového prietoku a priority pre kontinualny
rezim.

Nasledujuce funkcie je mozné aktivovat/deaktivovat:
— Jemné riadenie (40 %) pre 3./4. riadiaci okruh
—  Obmedzenie tlaku

—  Kontinualny rezim

Vazenie — Vykonanie procesu vazenia.
(4.4 Strana ,Vézenie") —  Scitavanie vazeni.
Vymazanie vazeni.

—  Ulozenie udajov vazenia.

—  Vyuzitie funkcie Tara.

[

Pracovné oblasti — Nastavenie pracovnej oblasti hore/dole pre oto¢né rameno/
(4.5 Strana ,Pracovné oblasti*) nas.trc’)J.. o . i L.
—  Aktivacia/deaktivacia pracovnych oblasti pre oto¢né rameno/
nastroj.
Navrat do pozicie — Nastavenie pamatovych pozicii pre otoéné rameno/nastroj.
(4.6 Strana ,Navrat do pozicie*) —  Aktivacia/deaktivacia paméatovych pozicii pre oto€né rameno/
nastroj.

—  Aktivacia a deaktivacia prepojeného rezimu.

Cyklus pohybu (Teach In) —  Zaznamenanie, prehratie a vymazanie programov.
Teach In (4.7 Strana ,Cyklus pohybu (Teach In)*)

Nastavenia - strana 1 TIimenie koncovych poldh a nastavitelna odozva:
(4.9 Strana ,, Timenie koncovych polbha | —  Stanovenie stupria timenia koncovych pol6h.
nastavite/né odozva®) —  Stanovenie stupfia prispdsobenia.

EH HE

—  Stanovenie stupna Startovacich a zastavovacich ramp.

—  Aktivacia/deaktivacia jemného riadenia (40 %) pre oto¢né
rameno a nastroj.

Nastavenia - strana 2 Nudzova obsluha:

(4.8 Strana ,Ntdzova obsluha®) —  Obsluha ¢elného nakladac¢a prostrednictvom displeja
(zdvihanie, spustanie, vysypavanie, naberanie, ovladanie
3. riadiaceho okruhu).

Nastavenia - strana 3 Diagnostika:

(5.1 Strany diagnostiky) —  Povolenie plavajucej polohy pre oto€né rameno a nastroj.
Obnovenie nastaveni profilu vodi¢a.

—  Stanovenie meracej jednotky pre vazenia.

—  Prezeranie technickych udajov snimacov.

—  Prezeranie udajov joysticka.

—  Prezeranie chybovych hlaseni.

—  Prezeranie verzie softvéru a hardvéru.

—  Prezeranie typu €elného nakladaca, rozmeru odstupu Capov,
velkosti Cerpadla a faktora prevodovky.

£33

Strany P, P21, I a [ su chranené heslom a st pristupné iba pre servisnych technikov a

odborné dielne.
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2.2

2.3

STOLL

Struktura strany

Legenda Upozornenia

1 Stavova lista V stavovej liSte sa zobrazuju
urcité aktivne funkcie

(pozri 2.3). Aktivne funkcie
maju zeleny podklad.

2 Lista softvérovych | Zobrazené softvéroveé tlacidla
tlacidiel su zavislé od aktivneho menu.
Podla terminalu traktora je
mozné zobrazit az 12
softvérovych tlacidiel.

3 Softvérové tla€idla | Stlatenim softvérovych
funkcii tlacidiel je mozné aktivovat a
deaktivovat funkcie.
4 Softvérové tlacidla | Pomocou softvérovych
menu tlacidiel sa dostanete na
prislusné strany menu.
5 Zobrazovacie pole | Tu sa zobrazuje strana, na
pre aktivne menu ktorej sa prave nachadzate.
6 Zobrazovacie pole | v zavislosti od zvoleného
pre aktualne nastroja
obsadenie tlacidiel
7 Zobrazenie aktivity | zavislé od aktivneho menu
Symboly

Symboly stavovej listy

KONSTRUKCIA SOFTVERU

BOMD

Obr. 2 Struktira strany

Vyznam

Vyznam

Aktivny profil vodic¢a

(72
-ibefbefbeof

m

Q

(]
<

Hydraulické zaistenie nastroja, Hydro-Lock
(mozné su rézne farby a zobrazenia,
pozri 4.3 Hlavna strana)

Vazenie (mozné su rézne farby,
pozri 4.4 Strana ,VazZenie")

Obmedzenie tlaku 3. riadiaceho okruhu
aktivne

Kontinualny rezim povoleny

Elektronické paralelné vedenie aktivne

BEeRHOR:

Ochrana proti prevrateniu aktivna

Symboly obsadenia tlacidiel

Symbol Vyznam

Vyznam

Aktivacia vazenia.

Aktivacia/deaktivacia plavajucej polohy.

Aktivacia navratu do pozicie.

H L

Aktivacia rychleho vyprazdnenia (deaktivacia
rychlosti spustania nezavislej od zatazenia
pre nastroj).

Aktivacia trasenia lyZicou.

by

ELSHCR

Deaktivacia elektronického paralelného
vedenia.

B58SOF 0000000334 SK 002



UVEDENIE DO PREVADZKY @ ETIELLY

Symbol Vyznam Symbol Vyznam

Nabehnutie do nulovej polohy nastroja. Aktivacia REAL® (otvorenie nastroja).

Aktivacia 3. riadiaceho okruhu. Aktivacia REAL® (zatvorenie nastroja).

Aktivacia 4. riadiaceho okruhu. UloZenie pozicie. / Spustenie programu. /
4 / Zru$enie programu.

ol
H £ B

3 Uvedenie do prevadzky

3.1 Startovacia procedura

Aby bolo mozné pracovat s ¢elnym nakladaCom, musi sa po kazdom $tarte traktora vykonat Startovacia
procedura. Startovacia procedira sa méoze pri jednotlivych traktoroch znaéne lisit, pretoZze postup je
zavisly od vyrobcu traktora a od zabudovaného terminalu. Presny postup je opisany v navode terminalu
traktora. Nasledne sa opisuje Startovacia procedura na priklade Deutz s riadenim iMonitor.

- ) Na nasom kanali na platforme YouTube najdete rézne vysvetlujuce videa na tému
| ISOBUSConnected, okrem iného aj k spusteniu ISOBUS:

www.youtube.com\STOLLFrontloader

Priklad Startovacej procedury

Viykonanie $tartovacej procedury:
(1) Aktivacia AUX-N (OFF --> ON).

(2) Potvrdenie vyskytujuceho sa hlasenia AUX-
N pomocou ,Ano*.

(3) Zatlagte na ikonu @

v' Otvori sa strana B (Vyber profilu).

BOME

Obr. 3 Uvodna obrazovka

B58SOF 0000000334 SK 002 8



SETILL UVEDENIE DO PREVADZKY

(4) Maximalizécia otvorenej strany.
(5) Zatlagte na Zelany profil vodica (Y, I,
alebo ).

Ked uz sa hodi profil vodi€a so zelenym
podkladom, stladte softvérové tlacidlo .

Pre blizSie informacie k profilom a
strane E pozri 4.2 Strana ,,Vyber profilu.

v Zvoleny profil vodi€a zmeni farbu podkladu
na zelenu a otvori sa okno UloZenie.

(6) Stlacte softvérové tlacidlo [H].

v’ Zaznie akusticky signal, ktory signalizuje BONN
potrebné uloZenie udajov. Obr. 4

Strana ,,Viyber profilu”
v' V8etky zmeny, ktoré sa vykonaju na

nasledujucich stranach, sa ulozia pod Legenda

zvolenym profilom vodi&a. Vynimka: 1 Aktivny profil vodica
Nastavenia nastroja sa ukladaju vo vSetkych

profiloch.

v Otvori sa strana @ (Hlavna strana).

.| Zvoleny profil sa zobrazuje hore vfavo v
| stavovej liste.

(7) Stlacte softvérové tlacidlo [@] na aktivaciu
obsluhy ¢elného nakladaca.

v' Softvérové tlacidlo zmeni farbu podkladu na
zelenu.

Upozornenie tykajuce sa revizie pre
3191 a vysSie:

Celny naklada¢ je mozné aktivovat iba
vtedy, ked mu bola pridelend minimaine
1 funkcia AUX-N.

(8) Prekontrolujte, & namontovany nastroj Obr. 5 Hlavna strana
zodpoveda nastroju, ktory je zobrazeny na
obrazovke. Legenda

1 Aktivny profil vodi¢a

(9) V pripade potreby zvolte nastroj, resp. ho 2 Zvoleny néstroj

zriadte v softvéri (pozri 3.2 Zriadenie a
nastavenie nastrojov).

Pri prvom uvedeni do prevadzky
spolo¢nost STOLL odporuca, aby sa
jednorazovo namontovali a nastavili
vSetky nastroje, ktoré sa maju pouzivat s
¢elnym nakladacom (pozri 3.2 Zriadenie a
nastavenie nastrojov).

v Startovacia procedura je ukon&ena.

B58SOF 0000000334 SK 002



UVEDENIE DO PREVADZKY @ ETIELLY

3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov

Zriadit je mozZné az 10 nastrojov.
Nvasledujuca tabulka vypisuje vSetky nastroje vopred zriadené v softvéri s ich prednastaveniami. Az na
,C.“ je mozné zmenit vSetky dole uvedené nastavenia.

Dostupné nastroje Vyrobné nastavenia

zadovana hodnota pre regulaciu tlaku

[bar]

. . . . TImenie koncovych poléh

Objemovy prietok pre kontinualny rezim
Prioprita pre objemovy prietok
kontinualneho rezimu

. . 3. riadiaci okruh

4. riadiaci okruh
Regulacia tlaku
Kontinualny rezim

. . . Spustanie nezavislé od zat'azenia

©
2
7
N
()
c
£
()
‘e
()
©
)
N
°
)
x
2
% -
C. Typ | Uréené pre s w =
1 Strihacie klieSte/deli¢ balov 185 0 - - - -
O
2 E Klieste pre baly 100 . 0 - - . -
3 Paletové vidlice 185 0 - - - - -
= 0
4 Zhriovacie vidlice 185 - . 0 -- . -- - -
5 Uchopovacie lyZice 185 - -- 0 -- - - -
] ]
6 u Lyzice 185 -- - . 0 -- - - - -
7 Vidlice na hnoj 185 - - . 0 - - - - -
8 Zdvihace bremien 185 . . . 0 -- - - - -
9 Univerzélne/cudzie nastroje 185 -- - . 0 -- - - - -
10 Univerzalne/cudzie néstroje 185 -- - . 0 -- - - - -

[l = aktivované

VSetky nastavenia, ktoré sa musia bezpodmieneéne vykonat pre kazdy nastroj, aby sa umoznila
optimalna praca, st oznaéené nasledne za nadpisom &innosti pomocou vykriénika ( 1 ).

B58SOF 0000000334 SK 002 10



@ SETILL UVEDENIE DO PREVADZKY

11

Vyber nastroja:

= Nastroj je namontovany na ¢elnom nakladaci
(opis pozri navod na prevadzku celného
nakladaca).

Obsluha hydraulického zaistenia nastroja
je opisana v kapitole 4.3 Hlavna strana v
tomto dokumente.

(1) Na strane @y (Hlavna strana) stlacte
softvérové tlacidlo Y.

v/ Strana @ (Vyber nastroja) sa otvori.

(2) Pomocou softvérovych tlagidiel a
prejdite k Zelanému nastroju.

2T T T T
:‘lo @ o omem T

] ] Obr. 6  Strana ,Viyber nastroja“
(3) Vyber nastroja a opustenie strany.

> Stladte softvérové tlacidlo Rey. Legenda
1 C. nastroja
2 Typ nastroja

v" Otvori sa okno UloZenie.
> Stladte softvérové tlagidlo [H]. 3 Nézov nastroja
v

Zaznie akusticky signal, ktory signalizuje
potrebné ulozenie udajov. Otvori sa
strana (Hlavna strana).

Alebo:

(4) Vyvolanie nastaveni nastroja.
> Stladte softvérové tlagidlo Eog.

v Stranam (Nastavenia nastroja - strana 1) sa otvori pre nastroj, ku ktorému sa predtym
navigovalo.

.| Na stranach nastaveni nastroja je mozné prispdsobit’ vyrobné nastavenia nastrojov alebo aj opat
I | obnovit vyrobné nastavenia.

Nastavenia nastroja - strana 1 ()

Zobrazené softvérové tlacidla

Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam
Obnovenie nastaveni Aktivacia/deaktivacia Nastavenie koncove;j
RESET . . § . , A .
nastroja. timenia koncovych poléh polohy hore (aktualna
Q S pre otocné rameno a SET pozicia sa prevezme).
nastroj (pozri aj 4.9).
5 Nastavenie nulovej polohy Aktivacia/deaktivacia Nastavenie koncove;j
ET (aktualna pozicia sa :&> rychlosti spustania SET polohy dole (aktualna
9 O prevezme). — l nezavislej od zatazenia. ! pozicia sa prevezme).
Aktivacia/deaktivacia Aktivacia/deaktivacia
Q’} pracovnej oblasti ‘ ¥ | elektrického rozdelenia
N $pecifickej pre nastroj. W | mnoZzstva.

Pracovna oblast’ Specificka pre nastroj: Pracovna oblast Specificka pre nastroj by sa mala aktivovat iba
vtedy, ked méze dojst k problémom Specificky podla nastroja. Na tento ucel sa musia nastavit koncové
polohy. Pracovna oblast S3pecifickd pre nastroj premoduluje vSeobecné nastavenia oblasti
(pozri 4.5 Strana ,Pracovné oblasti).

.| Upozornenie tykajlce sa revizie pre 3182: Pri elnych nakladagoch FS IB+ sa stlaenim
| | aktivovaného softvérového tlagidla () deaktivuje funkcia a nastavené koncové polohy sa
vymazu. Pri Eelnych nakladadoch FZ IB+ nie je mozné funkciu deaktivovat, stladenim
aktivovaného softvérového tlacidla () sa vSak vymazu nastavené koncové polohy.

Upozornenie tykajlce sa revizie pre 3191 a vyssie: Pri Celnych nakladaCoch FS IB+ a EZ IB+
je mozné funkciu aktivovat a deaktivovat. Stlatenim aktivovaného softvérového tlacidla () sa
nevymazu nastavené koncové polohy.
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UVEDENIE DO PREVADZKY @ ETIELLY

Rychlost spustania nezavisla od zataZenia: Funkcia umozZfiuje stabilnu rychlost spustania nezavislu
od zataZenia pre oto¢né rameno a nastroj. Rychlost samotna sa stanovuje prostrednictvom vychylenia
joysticka.

Elektrické rozdelenie mnozstva: Funkcia umozriuje suasné ovladanie otoéného ramena, nastrojaa 3. /
4. riadiaceho okruhu v zavislosti od vychylenia joysticka bez toho, aby sa funkcia obmedzila, napr.
prostrednictvom vysokého zatazenia, a potom sa oneskorila.

Zmena typu nastroja:

(5) Tuknite na zadavacie pole vedla ,Typ".
v' Otvori sa zoznam.

(6) Zatlatte na Zelany symbol.

(7) Potvrdte vyber.
v' Typ nastroja bol zmeneny.

Zmena nazvu nastroja:

(8) Tuknite na zadavacie pole vedla ,Nazov".
v' Otvori sa textové pole.

(9) Zadajte Zelany nazowv.

Obr. 7 Nastavenia nastroja - strana 1

.| Kdispozicii je max. 10 znakov.
I Legenda

1  Typ nastroja
Nézov nastroja
Aktualna koncova poloha hore
Aktudlna koncova poloha dole
Obsadenie tlaCidiel Specifické pre nastroj

(10) Potvrdenie zadania.
v" Nazov nastroja bol zmeneny.

Zmena obsadenia tlacidiel:

a b~ WON

(11) Zatlatte na pole pod T1.
v" Otvori sa zoznam.

(12) Zatla&te na Zelanu funkciu.

(13) Potvrdte vyber.
v" Obsadenie tladidiel bolo zmenené.

(14) S tlacidlami T2-T6 postupujte rovnako.

- ) Obsadte iba tolko tlacidiel, kolko je pritomnych na joysticku. Nepritomné tlacidla obsadte
| prazdnym polom.

Nastavenie koncovych polbh pre pracovnu oblast Specificku pre nastroj:

. ) Koncové polohy by sa mali nastavit tak, aby bez nich mohlo déjst ku kolizii medzi komponentmi
| nastroja a ¢elného nakladaca, resp. traktora alebo aby sa vylUcili nezelané pozicie nastroja
(napr. pozicia vidlic pre paletu s velkym naklonom).

(15) Stlacte softvérové tlagidlo .
v Softvérové tlagidlo zmeni farbu podkladu na zelend.

- ) Upozornenie tykajuce sa revizie pre 3182:
I Pri Eelnych nakladadoch FZ IB+ je uzZ funkcia aktivovana.

(16) Nastroj presurite do hornej koncovej polohy.

(17) Stlaéte softvérové tlagidlo .
v Aktualna pozicia sa prevezme ako horna koncova poloha pre nastroj.

(18) Nastroj presurite do dolnej koncovej polohy.
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(19) Stlacte softvérové tlacidlo .
v Aktudlna pozicia sa prevezme ako dolna koncova poloha pre nastroj.

Nastavenie nulovej polohy:

.| Nulovéa poloha nemusi byt vodorovnou poziciou, ale méze byt lubovolnou Standardnou
| pracovnou poziciou, do ktorej sa chce obsluhujica osoba vzdy vratit.

(20) Nastroj presunite do nulovej polohy.

(21) Stlacte softvérové tlacidlo .
v Aktuélna pozicia sa prevezme ako nulova poloha pre nastroj.

(22) Stlacte softvérové tlacidlo .
v" Otvori sa strana @ (Nastavenia nastroja - strana 2).

Nastavenia nastroja - strana 2 ()

Zobrazené softvérové tlacidla

Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam

Nastavenie rozsahu vazenia (aktualna pozicia sa

T Spustenie procesu kalibracie.
SET prevezme).

Rozpétie oblasti vaZenia predstavuje vzdy
10° a nie je mozné ho menit, to znamena,
ze oblast vazenia sa rozprestiera od
dolnej hranice do 10° smerom hore.

Kalibracia nastroja (1 ):
= Hydraulicky olej  dosiahol normalnu
prevadzkovu teplotu.

(23) Otocné rameno a nastroj prestavte do
pozicie, v ktorej sa ma vazit.

STOLL odporuca pre poziciu otoéného
ramena 20°, aby oblast’ vaZenia lezala
medzi 20° a 30°. Pozicia nastroja musi

lezat min. 10° pod fyzickym dorazom Obr. 8  Nastavenia néstroja - strana 2
nastroja.
astroja Legenda
(24) Stiacte softvérove tiagidio [l 1~ Oblast vaZenia otocného ramena

2 Oblast vazenia nastroja

v Aktudlne pozicie sa prevezmu ako dolna 3 Rozpétie oblasti vaZenia

hranica pre prisluSnu oblast vazenia.
(25) Stlagte softvérové tlacidlo &3).
v' Softvérové tlacidlo blika na zeleno.

(26) Joystick vychylte v smere Zdvihanie a drzte ho vychyleny podas celého procesu kalibracie.

v Spusti sa proces kalibracie. Celny naklada& sa po&as toho pohybuje. Proces méze trvat az
2 minaty.

v Proces kalibracie je ukonceny, ked softvérové tlacidlo €3 trvalo svieti na zeleno.

v" Na strane ﬂ (Vazenie) sa na zobrazeni aktivity vedla nastroja zobrazi ikona . (pozri 4.4 Strana
,Vazenie").

(27) Presunutie joysticka do neutralnej pozicie.

(28) Stlacte softvérové tlacidlo [El.

v Otvori sa strana g (Nastavenia nastroja - strana 3).
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Nastavenia nastroja - strana 3 ()

Strana @ existuje iba vtedy, ked je Celny naklada& vybaveny 3. riadiacim okruhom.

Zobrazené softvérové tlacidla
Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam
Aktualny tlak prevezmite Aktivacia/deaktivacia Obsluha 3. riadiaceho
SET ako limit pre tlak." obmedzenia tlaku. "2 okruhu.'#
P—l ' =
Aktivacia/deaktivacia Povolenie/zablokovanie Obsluha 4. riadiaceho
fﬁ jemného riadenia (pozri f'3\ kontinualneho rezimu. '3 4 okruhu. 45
% y aj 4.9) pre 3./4. riadiaci \J

okruh s pevnou,
prednastavenou hodnotou
(40 %).1

"dodatoéna nadstandardna vybava za uhradu
2

mozné iba s povolenym 3. riadiacim okruhom
Siba s aktivovanym obmedzenim tlaku a s povolenym 3. riadiacim okruhom
“Iba ked sa tu povoli riadiaci okruh, mézZe sa aktivovat a deaktivovat prostrednictvom tlacidiel na joysticku.

5Toto softvérové tlagidlo je viditeIné, hned' ako bol povoleny 3. riadiaci okruh v sprave nadstandardnej vybavy, je vS§ak bez
funkcie, ked v ¢elnom nakladaci nie je nainstalovany 4. riadiaci okruh.

Obmedzenie tlaku: Funkcia umoZzhuje individualne obmedzenie zvieracej sily nastroja, resp. zabranuje
pretaZeniu hydraulického pohonu pri olejovych motoroch, pokial bol nastaveny limit pre tlak.

Kontinualny reZzim: Funkcia umoziuje trvalé vykonavanie 3. riadiaceho okruhu, pokial sa objemovy
prietok nastavi nad 0.

Nastavenie limitu pre tlak:

(29) Tuknite na zadavacie pole vedia ,SET P a
zadajte a potvrdte Zelant hodnotu.

Alebo:

(30) Vytvorte Zelany tlak a stladte softvérové
tlacidlo .

v' Aktualny tlak sa zada ako limit pre tlak do
zadavacieho pola vedla ,SET P*.

Stanovenie objemového prietoku pre kontinualny

rezim:

(31) Tuknite na zadavacie pole vedla ,SET Q“ a
zadajte a potvrdte Zelant hodnotu.

Obr. 9  Nastavenia nastroja - strana 3

Pre vSetky nastroje je tu prednastavena
hodnota 0 %. Spolo¢nost STOLL
odporuca zacat s nizkou hodnotou a
potom ju pomaly zvySovat, kym sa
nedosiahne Zelana rychlost.

Legenda

1 Aktualny tlak

Nastaveny limit pre tlak

Objemovy prietok v % pre kontinualny rezim
Stupne prispdsobenia pre 3./4. riadiaci okruh

Okienko aktivacie na nastavenie priority
kontinualneho rezimu

a b~ WON

v Objemovy prietok je stanoveny.

Aktivaciou okienka vedla ,Prio Q" sa
vytvori priprita kontinualneho rezimu s
ohladom na tok hydraulického oleja oproti
inym funkciam.
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Stanovenie stupria prispdsobenia pre 3./4. riadiaci okruh:
(32) Tuknite na Zelany stupen prispdsobenia (Low, Medium, High).
v' Polia stupfiov sa vyplnia zelenou farbou po zvoleny stupen. Prispdsobenie je nastavené.

Low Medium High

Prispdsobenie 25% 45 % 100 %

Vyrobné nastavenie

Pomocou prispdsobenia je mozné celkovo redukovat rychlost pre 3./4. riadiaci okruh. Hodnota
100 znamena rychlost 100 % pri 100 % vychyleni joysticka.

Tu nastavena hodnota je aktivna iba vtedy, ked bol na hlavnej strane aktivovany rezim Slow
Mode prostrednictvom softvérového tlacidla .

Vynimka: Ked je aktivované obmedzenie tlaku, pouzije sa automaticky rychlost zvolena v
prispdsobeni nezavisle od toho, ¢i je aktivny rezim Slow Mode alebo nie.

Opustenie stran nastavenia:

(33) Stladte softvérové tlacidlo k.
v" Otvori sa okno UlozZenie.

(34) Stladte softvérové tlagidlo [H].
v’ Zaznie akusticky signal, ktory signalizuje potrebné uloZenie udajov.
v Otvori sa strana gy (Hlavna strana).

Kontrola pred kazdym uvedenim do prevadzky

» Pred kazdym uvedenim do prevadzky prekontrolujte vSetky body kontrolného zoznamu.
» V bezpeclnej pozicii a okoli odstrarite pripadne zistené nedostatky.

> Celny nakladaé pouzivajte iba vtedy, ked je zaruena riadna a bezpeéna obsluha.

Kontrola pozri aj vykonana
Zhoduje sa nastroj zvoleny v softvéri so skutoéne namontovanym 3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov

nastrojom?

Je zvoleny spravny profil vodi¢a? 4.2 Strana ,Vyber profilu®
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OBSLUHA
4 Obsluha
4.1 VSeobecné pokyny k obsluhe

UloZenie udajov

(1)
v

()
v

Stlacte softvérové tlacidlo k.
Otvori sa okno UloZenie.

Stlacte softvérové tlacidlo EI

potrebné uloZenie udajov.

Aktivacia/deaktivacia funkcii

Zaznie akusticky signal, ktory signalizuje

Sil.

ame cut.

Obr. 10 Okno Ulozenie

BOMM

Legenda

1 Softvérové tlacidlo ,Naspat™

2  Softvérové tlacidlo ,Ulozit zmeny*

3  Softvérové tladidlo ,Opustit bez uloZenia“

Symbol Vyznam

Postup

Funkcia aktivovana

Aktivacia funkcie:

»  Stladte softvérové tlagidlo.
4 Softvérové tlacidlo svieti trvalo na zeleno.
v

Funkcia je aktivovana.

Funkcia deaktivovana

Deaktivacia funkcie:

»  Stlagte softvérové tlagidlo.
4 Softvérové tlacidlo ma ¢ierny podklad.
v" Funkcia je deaktivovana.

Zadavacie polia

VSetky hodnoty s €ervenym pismom je mozné

zmenit:

(1) Tuknite na zadavacie pole.

v Otvori sa textové pole.

(2) Zadaijte zelanu hodnotu, resp. text.

(3) Potvrdenie zadania.

B58SOF 0000000334 SK 002
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4.2 Strana ,,Vyber profilu“

Zobrazené softvérové tlacidla

Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam
° Aktivacia a deaktivacia Pevné priradenie
P rezimu Easy Mode. '* zvoleného profilu vodi¢a.
Easy [

Aktivacia/deaktivacia -
profilu vodica 1, 2 alebo 3. -'O\-'o Aktualny profil traktora

(iba informacia, Ziadne
softvérové tlacidlo)

Defdelbe

Zmena nazvu profilu vodi¢a: Py
(]
(1) Stlacte softvérové tlacidlo .

v' Otvori sa textové pole. Profile 1 2
sy
1

1

(2) Zadajte zelany nazov.

- —— p
K dispozicii je max. 10 znakov. Profile 2 ./

(3) Potvrdenie zadania.

@ PrOfile ° ‘/J
v" Nazov profilu vodi¢a bol zmeneny.

Viyber profilu vodiéa:

(1) V pripade potreby stladte softvérové i
tlacidlo Y. Obr. 12 Strana ,Viyber profilu“
) TIP: Pomocou softvérového tlagidla P sa  Legenda
| pevne priradi zvoleny profil vodi¢a a v 1 Aktivny profil vodica
buducnosti sa preskodi strana B pri Starte
systému.

(2) Zatladte na Zelany profil vodica (Y, ¥, I alebo ).
v Zvoleny profil vodi¢a zmeni farbu podkladu na zelenu a otvori sa okno UloZenie.
(3) Stlacte softvérové tlacidlo [H].

v' V8etky zmeny, ktoré sa vykonaju na nasledujicich stranach, sa ulozia pod zvolenym profilom
vodi¢a. Vynimka: Nastavenia nastroja sa ukladaju vo v3etkych profiloch.

v Otvori sa strana Y (Hlavna strana).

Obnovenie nastaveni profilu vodi€a: pozri 5.1 Strany diagnostiky.
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Easy Mode

V rezime Easy Mode je k dispozicii iba
obmedzeny vyber menu. Nie je mozné definovat
nastroje a pre rampy, prispésobenie, jemné
riadenie a timenie koncovych poldh su nastavené
pevné hodnoty. Ako nastroj sa zobrazi naposledy
pouzity nastroj. Ked sa softvér pouziva prvykrat,
zobrazi sa nastroj €. 1.

2 s Ta Ts Ts

Obr. 13 Hlavna strana v reZime Easy Mode
Profily traktora

K dispozicii su 2 profily traktora, aby bolo mozné ¢elny naklada¢ pouzivat na 2 traktoroch. Potrebny
profil traktora sa rozpozna automaticky. Ked sa €elny naklada¢ pouziva na dalSich traktoroch, potom
sa pre novy traktor vzdy prepiSe najstarsi profil traktora a musia sa opatovne vykonat zakladné
nastavenia v softvéri STOLL (vykon ¢erpadla, hodnoty joysticka pre plavajucu polohu, rozmer X) a v
terminali traktora prostrednictvom odbornej dielne.
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OBSLUHA

4.3 Hlavna strana
Zobrazené softvérové tlacidla
Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam
Vyvolajte stranu ,Vyber I Aktlvauav/dea'ktlvacm 3rd 3. riadiaci okruh zbavte
o obsluhy €elného 1
profilu®. . tlaku.
nakladaca.
Aktivujte/deaktivujte Aktivacia/deaktivacia Otvorte/zatvorte
\%& timenie kmitania, resp. elektronického paralelného [1@ hydraulicke zaistenie
= Comfort-Drive. vedenia. C& néstroja2 (Hydro-Lock).
Aktivacia/deaktivacia
@ prispdsobenia pre oto¢né
rameno, nastroj a
3. riadiaci okruh (Slow
Mode, pozri aj 3.2 a 4.9).
Toto softvérove tlacidlo je k dispozicii az od verzie softvéru 3191.
2Toto softvérové tlagidlo je k digpazicii iba vtedy, ked bola zakupena dodato¢na nad$tandardna vybava za Ghradu Hydro-Lock
a nahradza softvérové tladidlo B&.
. ) Pricelnych nakladaCoch FZ IB+ méze elektronické paralelné vedenie optimalizovat mechanické
| paralelné vedenie.
Legenda
1 Koncova poloha hore
2 Stav hydraulického zaistenia nastroja
3 Pamatova pozicia M1 (modra Ciara, pozri 4.6)
4 Pamatova pozicia M2 (zelena Ciara, pozri 4.6)
5 Koncova poloha dole
6 Odchylka od vodorovnej pozicie
7 Aktualna pozicia (biela ¢iara)
8 Aktualna pozicia v stupfioch
9 | Vysledok posledného vazenia =
10 Zvoleny nastroj s ¢islom nastroja 1 -|-2 -EJ, -|:1, -|-5 -IE;
11 Teach In: Pokrok programu v % — 30 & )gf Mem g
12 Teach In: Zobrazenie stavu Obr. 14 Hlavna strana
Obsluha timenia kmitania
i Upozornenie tykajuce sa revizie pre 3182:
Obsluha timenia kmitania zodpoveda obsluhe Comfort-Drive s piestovym akumulatorom (pozri
dole). Nie je k dispozicii automaticka aktivacia alebo deaktivacia.
Mozné zobrazenia Vyznam
Softvérové tlacidlo
TIimenie kmitania deaktivované
=
TIimenie kmitania povolené, ale neaktivované
Tlmenie kmitania aktivované
=
TImenie kmitania sa aktivuje automaticky, ked traktor jazdi rychlejSie ako 3 km/h (softvérové tlacidlo
zmeni farbu podkladu na zelenu, Q).
19 B58SOF 0000000334 SK 002
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V nasledujucich pripadoch sa timenie kmitania opat’ automaticky deaktivuje (softvérové tlacidlo zmeni
farbu podkladu na oranzovu, | ):

® Traktor jazdi pomalSie ako 3 km/h.

Deaktivacia sa realizuje s oneskorenim 2 sekundy.

® Pozicia otoéného ramena je > 85°.

Obsluha Comfort-Drive (s piestovymi akumulatormi)

Pri tejto funkcii ide o dodato¢nu nad$tandardnu vybavu za uhradu.

Symbol Vyznam Postup
y Funkcia aktivovana Aktivacia funkcie:
»  Stladte softvérové tlagidlo.

4 Softvérové tlacidlo svieti trvalo na zeleno.
4 Funkcia je aktivovana.

.: Funkcia deaktivovana Deaktivacia funkcie:
=

»  Stlagte softvérové tlagidlo.
4 Softvérové tlacidlo ma ¢ierny podklad.

v" Funkcia je deaktivovana.

Zbavenie 3. riadiaceho okruhu tlaku

Aby bolo mozné pri vymennom rame s mechanickym zaistenim nastroja pripajat, resp. odpajat
hydraulické spojky na vymennom rame (pozri navod na obsluhu ¢elného nakladaca, kapitola
,Obsluha hydraulickych spojok®), musi sa 3. riadiaci okruh prepnut do stavu bez tlaku.

Mozné zobrazenia Vyznam

Softvérové tlacidlo

3"'. 3. riadiaci okruh nie je odlah¢eny
0+

3' 3. riadiaci okruh pripraveny na odlahcenie
o«

3. riadiaci okruh je odlahéeny

Zbavenie 3. riadiaceho okruhu tlaku:

= Aktualna pozicia oto¢ného ramena je < 25°.

(1) Stladte softvérové tlagidio M&.

v Farba softvérového tlacidla sa po cca 2 sekundach zmeni na modru ().

.| Farba softvérového tlagidla ma po dobu ovladania 5 sekind modry podklad. Po uplynuti tejto
| doby sa farba zmeni opat na iernu (neaktivne).

(2) Stlacte softvérové tlacidlo .
v Softvérové tla¢idlo zmeni farbu podkladu na oranzovu (1:0).

v" Prepnutie 3. riadiaceho okruhu do stavu bez tlaku sa realizuje automaticky prostrednictvom
systému.
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STHL I OBSLUHA

Obsluha hydraulického zaistenia nastroja

Pri tejto funkcii ide o dodato¢nu nadStandardnu vybavu za Uhradu.

Mozné zobrazenia Vyznam

Softvérové tlacidlo | Stavova lista

Zaistenie nastroja zatvorené

E Zaistenie nastroja pripravené na otvorenie

Zaistenie nastroja otvorené

Otvorenie zaistenia nastroja:
= Aktualna pozicia oto¢ného ramena je < 25°.

(1)

Stlacte softvéroveé tlacidlo BA.

v' Farba softvérového tlacidla sa po cca 2 sekundach zmeni na modru (). V stavovej liste sa
zobrazi ikona E
.| Farba softvérového tlacidla ma po dobu ovladania 5 sekind modry podklad. Po uplynuti tejto
| doby sa farba zmeni opat na Ciernu (neaktivne).
(2) Stlacte softvérové tlacidlo .
v Softvérové tlacidlo zmeni farbu podkladu na oranzovu (| 1). V stavovej liste sa zobrazi ikona
v

Zaistenie nastroja je otvorené. Prepnutie 3. riadiaceho okruhu do stavu bez tlaku sa realizuje
automaticky prostrednictvom systému.

Zatvorenie zaistenia nastroja:

@)
v

v

(4)

®)
v

(6)

Stlacte softvérové tlacidlo

Softvérové tlagidlo zmeni farbu podkladu na &iernu (B8). V stavovej liste sa zobrazi ikona .
Zaistenie nastroja je zatvorené.

Strana @ (Vyber nastroja) sa otvori.
Prekontrolujte, aby obidva istiace ¢apy vymenného rdmu zasahovali do osi na nastroji.

Nastroj Spickou pritlacte k zemi.
Pri spravnom zaisteni ostane nastroj na vymennom rame.

Vyberte nastroj a pripadne ho nastavte (pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov).
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44 Strana ,,Vazenie“

Zobrazené softvérové tlacidla

Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam

Pouzitie posledného yi VVymazanie posledného
vazenia ako Tara. “II procesu vazenia.

Vymazanie suctu vazeni. H Spustenie procesu vazenia.

UloZenie udajov vazenia.

.E Scitavanie vazeni.

Legenda

1 Ikona pre kalibrovany nastroj

Sucet vazeni

Pocet vazeni

Cielova hmotnost’

Rozdiel oproti cielovej hmotnosti

||| WIN

Vysledok posledného vazenia

e o I R e T
e

Ibs (pozri 5.1 Strany diagnostiky). el 8802 kg -a

Tt bk Tlhb s

z é:ﬂ[] i’ 3§ Mem 3

Obr. 15 Strana ,Vazenie“

Mozné zobrazenia v stavove;j liSte Vyznam
blika Cakanie na vychylenie joysticka. / Oto&né rameno a nastroj sa
ﬂ presunu do pozicie vazenia.
svieti trvalo Véazenie prebieha.
blika (po dobu 5 sekund) Nastroj nie je kalibrovany.
svieti trvalo (po dobu 5 sekund) Proces vazenia zruSeny.
Alebo:
Vlyskytla sa chyba po¢as procesu vazenia.

» Privazeni dbajte na nasledujuce tolerancie vazZenia:

Oblast’ vazenia Tolerancia
0-450 kg (0-992 Ibs) + 30 kg (66 Ibs)
450-1000 kg (992-2205 los) + 45 kg (99 Ibs)
1000-3000 kg (2205-6614 Ibs) + 60 kg (132 Ibs)
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Viykonanie vaZenia:

= Nastroj je kalibrovany (pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov).
= Traktor sa nachadza na rovnhom podklade.

=> Traktor stoji.

=> Hydraulicky olej dosiahol normalnu prevadzkovu teplotu.

(1) Stlacte softvéroveé tlacidlo 5 alebo tlacidlo Tx (H) na joysticku.

.| To, ktoré tlacidlo sa musi stlacit, je zavislé od prisludného obsadenia tladidiel. V Obr. 15 je
| | naprikiad tlagidio T3.

v" lkona ﬂ sa zobrazi v stavovej liste a blika na zeleno.

(2) Joystick vychylte v smere Zdvihanie a drzte ho vychyleny.
v/ Otocné rameno a nastroj sa presunu do pozicie vazenia.

v' Véazenie zacne, ked je ikona ﬂ v stavovej liSte trvalo zelena. VazZenie je ukonCené, ked ikona ﬂ
zmizne zo stavovej listy. Zaznie akusticky signal, ktory signalizuje uspesné vazenie. Vysledok
vazenia sa automaticky ulozi a zobrazi.

Scéitavanie vazeni:

Tato funkcia méze byt napomocna napriklad vtedy, ked sa ma vozidlo/prives nalozit iba s
uréitym zatazenim.

(1) Stlacte softvérové tlacidlo .
v' Softvérové tlacidlo zmeni farbu podkladu na zelend.

(2) V pripade potreby zadajte ciefovd hmotnost.
(3) Bremeno uchytte pomocou nastroja.

(4) Vykonaijte vazenie.
v' Vysledok vazZenia, sucet vazeni a rozdiel oproti ciefovej hmotnosti sa automaticky ulozia a
zobrazia. Pocitadlo pre poc&et vazeni zobrazi 1.

(5) Zlozte bremeno.
(6) Bremeno uchytte pomocou nastroja.
(7) Vykonajte vazenie.

v' Vysledok vazenia, sucet vazeni a rozdiel oproti cielovej hmotnosti sa automaticky prisposobia a
zobrazia. Pocitadlo pre pocet vazeni zobrazi 2.

(8) Proces opakujte lubovolne €asto.

(9) Po dokongeni stlatte softvérové tladidlo .
v' Softvérové tlacidlo zmeni farbu podkladu na &iernu.
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UlozZenie udajov vazenia na USB kluc:
= Suborovy server ISOBUS je aktivovany (nie je potrebny u vSetkych terminalov, pozri navod k
terminalu traktora).

(1) USB kfug zastréte do terminalu ISOBUS.

TIP: Pri niektorych systémoch suborového servera ISOBUS sa pouziva aj interna pamat. Toto
méze viest k problémom pri vybere pamatového média. V tomto pripade mbdze poméct vytvorit
prazdny subor log.ini na USB kluc&i. Pomocou suboru log.ini sa stanovuje jednoznacnost
pamatového média a nepouzije sa interna pamat.

(2) Stlacte softvérové tlacidlo E
v' Softvérové tlac¢idlo zmeni farbu podkladu na zelenu.
v' Otvori sa textové pole.

(3) Zadajte a potvrdte Zelany dodatok k nazvu suboru.
v Na suiborovom serveri ISOBUS sa automaticky vytvori subor csv.

Zadany dodatok sa integruje do nazvu suboru. Nazov suboru ma potom nasledujucu Struktaru:
RRMMDD_hhmmss_<dodatok nazvu suboru>_P<index pouzivatela>.csv. Ak terminal
neposkytuje datum a €as, pouZije sa namiesto toho pocitadlo prevadzkovych hodin riadiaceho
pristroja.

S kazdou aktivaciou softvérového tlacidla E sa zagne novy subor.

(4) Vykonaijte procesy vazenia.
v Kazdé vazenie a kazdé vymazanie vazenia/suctu, kazdé pouzitie funkcie Tara atd. sa ulozi v
subore (pozri Obr. 16).

(5) Ked sa vykonali vSetky procesy, ktoré sa maju uloZit, stlatte softvérové tlacidlo E
v Softvérové tlacidlo zmeni farbu podkladu na ¢iernu.

(6) USB kfug vysurite prostrednictvom suborového serveru ISOBUS.

Pri niektorych suborovych serveroch ISOBUS existuje moznost vysunutia USB klU¢a po
ukonceni ukladania. Toto by sa malo vykonat vzdy z dévodov integrity udajov, pokial je k
dispozicii tato funkcia.

(7) V pripade potreby odstrarite USB kfu¢ z terminalu ISOBUS.

Legenda
C. Cislo akcie .
_ User Nr 2, user name Profile 1
HH-MM-SS | Cas uloZenia (hodina-minuta-sekunda) Nr. HH-MM-SS W[kg] S[ke] WCtr T[kg] R[kg] Al[kg] TNr TName
W[kg] Naposledy odvazena hmotnost 1 10-30-43 1209 1209 1 10000 8791 0 6 Bucket
Sk SUcet vazeni 2 10-31-33 | 1356 2565 2 10000 7435 0 6 Bucket
kel ucet vazent 3103201 1187 3752 3 10000 6248 0 6 Bucket
WCtr Pocet vazeni 4 10-35-23 1425 5177 4 10000 4823 0 6 Bucket
Tlkg] Cielova hmotnost 5 10-35-56 1078 6255 5 10000 3745 0 6 Bucket
- — - 6 10-50-17 0 0 0 0 0 0 6 Bucket
R[kg] Rozdiel oproti cielovej hmotnosti 7 11-24-57 125 0 0 0 0 0 & Bucket
Alkg] Tara 8 11-27-58 0 0 0 0 0 125 6 Bucket
TNr Cislo pouzitého nastroja 9(11-23-06 589 0 0 0 0 0| 6|Bucket
- — 10 11-31-39 785 0 0 0 0 0 6 Bucket
TName Nazov nastroja
BONK

Obr. 16  Priklad suboru vazenia
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4.5
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Strana ,,Pracovné oblasti“

Zobrazené softvérové tlacidla

Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam

— | Aktivacia/deaktivacia pracovnej oblasti oto€ného Nastavenie hornej hranice pracovnej oblasti
ramena. z (aktualna pozicia sa prevezme).
3 SET

N

-

Aktivacia/deaktivacia pracovnej oblasti nastroja. Nastavenie dolnej hranice pracovnej oblasti
i (aktualna pozicia sa prevezme).

AN

Pracovnu oblast pre nastroj je mozné deaktivovat iba vtedy, ked nie je v nastaveniach nastroja
(pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov) aktivna ziadna pracovna oblast Specificka pre
nastro;.

Upozornenie tykajuce sa revizie pre 3182: Pri Celnych nakladaCoch FS IB+ sa stlaCenim
aktivovaného softvérového tlacidla () deaktivuje funkcia a nastavena pracovna oblast sa
vymaze. Pri Eelnych nakladaCoch FZ IB+ sa stlatenim aktivovaného softvérového tla€idla ()
nedeaktivuje funkcia, nastavena pracovna oblast sa ale vymaze. Pracovna oblast nastavena pre
oto¢né rameno ostane zachovana aj pri deaktivacii funkcie.

Upozornenie tykajuce sa revizie pre 3191 a vyssie: Pri ¢elnych nakladacoch FS IB+ a FZ IB+
je mozné funkciu aktivovat a deaktivovat. Stlacenim aktivovaného softvérového tlacidla () sa

nevymaze nastavena pracovna oblast.

Nastavenie pracovnej oblasti:

(1)
v

Stladte softvérové tlacidlo , resp. .

Softvérové tlacidlo zmeni farbu podkladu na

zelenu.

Upozornenie tykajuce sa revizie pre

uz softvérové tlacidlo (& aktivované.

3182: Pri Celnych nakladacoch FZ IB+ je

()

@)

(4)

®)

Oto¢né rameno, resp. nastroj presunte k
hornej hranici pracovnej oblasti.

Stladte softvérové tlacidlo .

Aktualna pozicia sa prevezme ako horna
hranica. V zobrazeni aktivity sa pracovna
oblast odpovedajuco prispdsobi.

Oto¢né rameno, resp. nastroj presurite k
dolnej hranici pracovnej oblasti.

Stlacte softvéroveé tlacidlo .

Aktualna pozicia sa prevezme ako dolna
hranica. V zobrazeni aktivity sa pracovna
oblast odpovedajuco prispdsobi.

IR

Obr. 17 Strana ,Pracovné oblasti“

Legenda

1 Pracovna oblast oto¢ného ramena

2 Pracovna oblast nastroja

3 Softvérové tlacidlo pre otoéné rameno
4  Softvérové tlacidlo pre nastroj

Nemusi sa nutne nastavit horna a dolna hranica. Jedna hranica je tiez dostato¢na.

Aktivne pracovné oblasti pre oto&né rameno a nastroj je tiez mozné prejst’ (neplati pre pracovné oblasti
Specifické pre nastroj, pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov):

(1) Joystick vychylte az po hranicu pracovnej oblasti.

(2) Presunutie joysticka do neutralnej pozicie.

(3) Joystick opét vychylte az po hranicu pracovnej oblasti.

v

Pracovna oblast sa premoduluje.
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4.6 Strana ,,Navrat do pozicie“

Zobrazené softvérové tlacidla

Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam

Aktivacia/deaktivacia Py | Axtivacia/deaktivacia Nastavenie pamatovej
s o iy .. S]=Al | pozicie M1 (aktualna
pamitovych pozicii prepojeného rezimu pre ozicia aktivnei funkcie sa
bt | otocného ramena. poziciu M2. M1 P 4
prevezme).
1 Aktivacia/deaktivacia
% prepojeného rezimu pre
poziciu M1.

Aktivacia/deaktivacia Nastavenie paméatovej
pamétovych pozicii LYW | pozicie M2 (aktudlna
M2
Pre oto¢né rameno a nastroj je mozné ulozit

nastroja.
2 pozicie:

pozicia aktivnej funkcie sa
prevezme).

— jedna horna pozicia (M1)
— jedna dolna pozicia (M2)

Legenda

1 Pamatova pozicia M1 pre otoéné rameno
2 Pamatova pozicia M1 pre nastroj

3 Pamatova pozicia M2 pre nastroj

4 Pamatova pozicia M2 pre oto¢né rameno

Nastavenie pamétovej pozicie M1:

(1) Stlagte softvérové tlagidlo @ (pre otocné
rameno) a/alebo @ (pre nastroj).

v Softvérové tlacidlo zmeni farbu podkladu na
zelena.

(2) Otocné rameno a/alebo néstroj prestavte do
Zelanej pozicie.
(3) Stladte softvérové tlagidio [l

v' Aktualna pozicia sa prevezme ako M1. Na
hlavnej strane sa M1 zobrazi s modrou
Ciarou v pracovnej oblasti oto&ného ramena,
resp. nastroja (pozri Obr. 19).

Nastavenie pamétovej pozicie M2:

(1) Stlagte softvérové tlagidlo @ (pre otocné
rameno) a/alebo @ (pre nastroj).

v Softvérové tlacidlo zmeni farbu podkladu na Obr. 19 Zobrazenie pamétovych pozicii M1 a M2 na
zelenu. hlavnej strane

(2) Otocné rameno a/alebo néstroj prestavte do
Zelanej pozicie.
(3) Stladte softvérové tlagidio -

v' Aktualna pozicia sa prevezme ako M2. Na
hlavnej strane sa M2 zobrazi so zelenou
Ciarou v pracovnej oblasti otoéného ramena,
resp. nastroja (pozri Obr. 19).
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Jednotlivé nabehnutie do pamétovych pozicii:
= Pamatova pozicia, do ktorej sa ma nabehnut, bola nastavena.

(1) Stlacte tlacidlo Tx (W) na joysticku a joystick su¢asne vychylte v smere Zelanej pozicie a podrzte

ho v ne;j.
. | To, ktoré tlacidlo sa musi stlacit, je zavislé od prislusného obsadenia tladidiel. V Obr. 18 je
| | napriklad tiagidio T5.
Smer Pozicia, ktora sa ma ovladat’
Zdvihanie Pozicia M1 pre oto&né rameno
Spustanie Pozicia M2 pre oto&né rameno
Naberanie Pozicia M1 pre nastroj
Vysypavanie Pozicia M2 pre nastroj

v' Softvérové tlacidlo M na strane (Hlavna strana) blika na zeleno. Nabehne sa do paméatovej
pozicie. Tlacidlo je mozné uvolnit. Joystick podrzte dovtedy, kym sa nedosiahne pamatova
pozicia.

Spojené nabehnutie do pamétovych pozicii:
= Pamatové pozicie, do ktorych sa ma nabehnut, boli nastavené.

A\ VYSTRAHA
Mozné nebezpecéenstvo poranenia v désledku nekontrolovaného spustenia smerom dole!
Vykonanie funkcie Navrat do pozicie v prepojenom rezime méze pri prili§ malej vySke zdvihu (menej
ako poloviéna vyska zdvihu) viest ku kolizii nastroja s podkladom. Tym mézu vzniknit nehody a mézu
sa tazko poranit osoby.
» Davajte pozor na to, aby bol Celny naklada¢ dostatocne nadvihnuty (minimalne poloviéna vyska
zdvihu), skor ako sa vykona funkcia Navrat do pozicie.

(1) Na strane w (Navrat do pozicie) stladte softvérové tlacidlo @& a @
v Softvérové tlagidla zmenia farbu podkladu na zelend.

(2) Na strane M (Navrat do pozicie) stlate softvérové tlacidlo g a/alebo .
v' Softvérové tlacidlo zmeni farbu podkladu na zelend.

(3) Stlacte tlacidlo Tx (W) na joysticku a joystick su€asne vychylte v smere Zelanej pozicie a podrzte
ho v nej.

To, ktoré tlacidlo sa musi stlait, je zavislé od prislusného obsadenia tladidiel. V Obr. 18 je
napriklad tlacidlo T5.

Smer Pozicia, ktora sa ma ovladat’
Zdvihanie Pozicia M1 pre oto¢né rameno a nastroj
Spustanie Pozicia M2 pre oto¢né rameno a nastroj

v' Softvérové tlacidlo W na strane (Hlavna strana) blika na zeleno. Nabehne sa do paméatovych
pozicii. Tlacidlo je mozné uvolnit. Joystick podrzte dovtedy, kym sa nedosiahnu paméatové pozicie.
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4.7 Strana ,,Cyklus pohybu (Teach In)“

Zobrazené softvérové tlacidla

Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam

UlozZenie pozicie. / Spustenie programu. /
m PreruSenie programu.

Spustenie zaznamu.

Ukoncenie a uloZenie zaznamu. / ZruSenie
programu.

Vymazanie programu.

Rec

Funkcia ,Teach In“ je v principe rozSirenim
funkcie ,Navrat do pozicie“. Ulozit je mozné
viacero pozicii nastroja a oto€ného ramena, ktoré
sa potom prechadzaju jedna za druhou. Funkciu
Lvazenie" je mozné integrovat aj do priebehu.
Ulozit je mozné az 3 programy.

Legenda

1 Softvérové tlacidla na vyber programu

Zobrazenie velkosti programu v pamati

—

2
3 Pokrok programu v %
4

Zobrazenie stavu

Teach In

|
T L E FE

]

& af} Mem

Obr. 20 Strana ,Cyklus pohybu (Teach In)*

Mozné zobrazenia Vyznam

Softvérové tlaCidlo | Zobrazenie stavu

m m E svieti trvalo Program 1/2/3 zvoleny

svieti trvalo este nie je uloZeny ziadny platny program pre toto
miesto programu

Softvérové tlacidlo aZ po zaznam
;4 ;é ;g svieti trvalo
Zobrazenie stavu blika
svieti trvalo Program 1/2/3 zvoleny a pripraveny na prehratie
DEEEE
1 3

svieti trvalo Celny nakladag sa presunie do pogiatoénej pozicie
zvoleného programu

svieti trvalo Program 1/2/3 prebieha
m » Il B>
i 2 3
blika Program 1/2/3 bol zastaveny
(Vychylenie joysticku do smeru zdvihanie na
pokraCovanie v programe.)
>4 Vé >é svieti trvalo Preru$enie programu 1/2/3. Oto&né rameno a
m nastroj sa teraz mézu normalne pohybovat.

(Stlacte softvérové tlagidlo na pokracovanie v
programe.)
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Zaznamenanie programu:

29

(1)

Stladte softvérové tlacidlo m m alebo .

v Softvérové tladidlo zmeni farbu podkladu na zelenu.
v Softvérové tlacidlo zmeni farbu podkladu na oranzovu, ked sa pre toto miesto programu neuloZil
esSte Ziadny platny program.
(2) Stlagte softvérové tlacidlo .
i Eventualne uz uloZeny program sa vymaze.
v/ Zaznam sa spusti. Softvérové tlac¢idlo zmeni farbu podkladu na zelenu. Zobrazenie stavu blika na
zeleno.
(3) Nabehnutie do prvej pozicie.
(4) Stlacte softvérové tlacidlo m alebo tlacidlo Tx () na joysticku.
. | To, ktoré tlacidlo sa musi stlacit, je zavislé od prislusného obsadenia tladidiel. V Obr. 20 je
| | naprikiad tiagidio T1.
v Pozicia sa ulozi. Zaznie akusticky signal, ktory signalizuje potrebné uloZenie Udajov.
(5) Do vSetkych Zelanych pozicii nabehnite v Zelanom poradi a uloZte ich rovnakym spdsobom.
. | Ak sa poCas zaznamu programu vykona vazenie(pozri 4.4 Strana ,VazZenie*), ulozi sa to v
| priebehu programu automaticky a pri prehravani programu sa potom vzdy na tomto mieste v
programe vykona vazenie.
(6) Stlagte softvérové tlagidlo [
v

(7)

Zaznam sa ukoncCi a ulozi. Zaznie akusticky signal, ktory signalizuje potrebné ulozenie udajov.
Softvérové tlacidlo g a zobrazenie stavu zmenia farbu podkladu na Ciernu.

V pripade potreby zadajte nazov programu.
> Stladte softvérové tlacidlo 4.

v’ Otvori sa textové pole.

» Zadajte Zelany nazov.

K dispozicii je max. 10 znakov.

» Potvrdenie zadania.
v Nazov programu bol zmeneny.

Spustenie programu:
= Program je ulozeny pre miesto programu.

(1)
v

()

Stlacte softvérové tlacidlo m E alebo E

Softvérové tlacidlo zmeni farbu podkladu na zelenu. V zobrazeni stavu sa zobrazi ikona , ,
resp. .

Stlacte softvérové tlacidlo m a joystick vychylte v smere Zdvihanie a podrzte ho vychyleny.
Alebo:
Stlacte tlagidlo Tx () na joysticku a joystick vychylte v smere Zdvihanie a podrzte ho vychyleny.

To, ktoré tlacidlo sa musi stlait, je zavislé od prisluSného obsadenia tlacidiel. V Obr. 20 je
napriklad tlacidlo T1.

Softvérové tladidlo a zobrazenie stavu zmenia farbu podkladu na oranzovd. Celny nakladad sa
presunie do pociato¢nej pozicie zvoleného programu.

Ked je dosiahnuta pociato¢na pozicia, zmenia softvérové tlacidlo a zobrazenie stavu farbu
podkladu na zeleno. Celny nakladaé teraz postupne prejde uloZené pozicie. Program je ukonéeny,
ked maiju softvérové tlacidlo a zobrazenie stavu &iernu farbu podkladu.
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4.8

Zastavenie prebiehajuceho programu:

(1) Presunutie joysticka do neutrélnej pozicie.
v Program sa zastavi. Zobrazenie stavu blika na modro.

(2) Joystick vychylte v smere Zdvihanie a drzte ho vychyleny.
v" Program pokraduje.
Preru$enie prebiehajuceho programu:

(1) Stlacte softvérové tlacidlo m

v" Program sa prerusi. Softvérové tladidlo a zobrazenie stavu zmenia farbu podkladu na modru.
Otocné rameno a nastroj sa teraz m6zu normalne pohybovat.

(2) Stlacte softvérové tlacidio [JlI.
v" Program pokracuje.
Zru8enie prebiehajuceho programu:

>  Stlacte softvérové tlacidlo [ alebo tlacidlo Tx (Zl) na joysticku.

. ) To, ktoré tla€idlo sa musi stlacit, je zavislé od prisluSného obsadenia tlacidiel. V Obr. 20 je
| | naprikiad tlagidlo T1.

v Program sa zrusi. Zobrazenie stavu zmeni farbu podkladu na ¢iernu.

Strana ,,Nudzova obsluha“

Zobrazené softvérové tlacidla

Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam

Zdvihanie oto¢ného

Naberanie nastrojom. Ovladanie 3. riadiaceho
/1‘ ramena. 3 okruhu (zatvorenie
— nastroja).

Spustenie oto¢ného Vysypavanie z nastroja. Ovladanie 3. riadiaceho
3 okruhu (otvorenie nastroja).
——

\ ramena.

1\

Prostrednictvom tejto strany je eSte mozné
obsluhovat oto€¢né rameno, nastroj a 3. riadiaci
okruh, ked vypadli fyzické ovladacie prvky na
traktore, napr. joystick, alebo ked nie su v
poriadku snimace uhla.

Obr. 21  Strana ,Nudzova obsluha“
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Strana ,,Timenie koncovych pol6h a nastavitelna odozva“

OBSLUHA

Zobrazené symboly

Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam
Aktivacia/deaktivacia Startovacia rampa nastroja
f\ jemného riadenia (40 %) = Nastavitelna odozva Start
% y pre oto¢né rameno a = (rampy) Q
nastroj.
Timenie koncovych poléh Startovacia rampa Zastavovacia rampa
S pre ototné rameno a SIENY | otoéného ramena SIGTl | nastroja
S nastroj {; 6
o ) L Zastavovacia rampa pre
(7} Prlsposoberjle pre oto¢né I | otocné rameno
rameno a nastroj F’
— |

Low Medium High
Timenie 8° 15° 25°1
koncovych
poléh
Prisposobenie | 25 % 45% 65 %"
Startovacia/ 200 ms 600 ms 1000 ms'
zastavovacia
rampa

Vyrobné nastavenie

Stanovenie stuprnia:

> Tuknite na Zelany stupen prispdsobenia
(Low, Medium, High).

v Polia stupriov sa vyplnia zelenou farbou po
zvoleny stupen.

Obr. 22  Strana , Timenie koncovych polbh a
nastavitelna odozva*“

Timenie koncovych pol6h

TImenie koncovych poldh umozZfiuje pozvolny nabeh do koncovych poldh. Rychlost sa kratko pred
dosiahnutim mechanickej koncovej polohy neustale zniZzuje, kym sa nedosiahne koncova poloha.
Zaciatok procesu brzdenia je mozné zvolit’ prostrednictvom stupfiov Low, Medium a High.

Priklad: Pri stupni Low zac¢ne proces brzdenia v zavislosti od vychylenia joysticka maximalne 8° pred
dosiahnutim mechanickej koncovej polohy (100 % vychylenie joysticka = 8°, 50 % vychylenie joysticka
=4°, 25 % vychylenie joysticka = 2° atd'.).
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Prispdsobenie

Pomocou prispdsobenia je mozné zniZit rychlost

v ramci celej oblasti. Hodnota 65 (stuperi High) y
znamena rychlost 65 % pri 100 % vychyleni 100
joysticka.

75

Tu nastavena hodnota je aktivna iba vtedy,
ked bol na hlavnej strane aktivovany rezim

Slow Mode prostrednictvom softvérového | 50 High
tlaCidla (pozri 4.3 Hlavna strana).
25
Low
0 X
0 25 50 75 100
BOMV

Obr. 23 Graf prispésobenia

Legenda
x  Ovladanie (%)
y  Rychlost (%)

Startovacie/zastavovacie rampy (nastavitelna odozva)

Pomocou ramp je mozné zadat odozvu joysticku.
Odozva definuje €as od vychylenia joysticka az y
po plné vychylenie riadiaceho piestu. Nizka

hodnota nastaveného ¢asu znamena rychlu 100

reakciu pri Starte a zastaveni pohybu Celného

nakladaca v zavislosti od vychylenia joysticka. 75

Vysoka hodnota nastaveného ¢asu znamena 2

oneskorenu reakciu pri Starte a zastaveni pohybu | 50
Celného nakladaca v zavislosti od vychylenia

joysticka. 25
Priklad: Pri ase 600 ms (stuperi Medium) \ /
dosiahne riadiaci signal pri 100 % vychyleni 0

‘ -
joysticka po 600 ms maximalnu hodnotu 0 50| 1000 1500 2000 2500 /3000 3500
ovladania. 3 4 BOL1

Obr. 24  Graf Nastavitelna odozva

Legenda

1 Pohyb ¢elného nakladaca
2 Vychylenie joysticka

3 Startovacia rampa

4  Zastavovacia rampa
X Cas (ms)
Y Ovladanie
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Jemné riadenie

Prostrednictvom jemného nastavenia je mozné v
dolnej oblasti vychylenia joysticka redukovat’
vychylenie ventilu a tym zvysit' rozliSenie
joysticku v dolnej oblasti. Pri maximalnom
vychyleni joysticku sa vZdy dosiahne 100 %
rychlost. Pri aktivovanom jemnom riadeni v
dolnej oblasti vychylenia joysticku je ovladanie
jemnejSie.

410 Obsluha funkcii pomocou tlacidiel joysticku

4.10.1 Obsluha 3. riadiaceho okruhu

OBSLUHA

100

1
75

50 2
25

0 X
25 50 75 100
BOMX

Obr. 25 Graf Jemné riadenie

Legenda
Normalny priebeh (Jemné riadenie deaktivované)

1

2 Priebeh pri aktivovanom jemnom riadeni

Pri tejto funkcii ide o dodato&nu nadStandardnu vybavu za Uhradu.

Obsluha 3. riadiaceho okruhu:

= 3.riadiaci okruh je povoleny na strane prostrednictvom softvérového tlac':idla

(pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov).

(1) Stlagte tlagidlo Tx () na joysticku a
sucasne vychylte os nastroja pomocou
joysticku v smere Zelanej funkcie.

od prisludného obsadenia tlacidiel.
V Obr. 26 je napriklad tlagidlo T1.

To, ktoré tlacidlo sa musi stlacit, je zavislé

Smer Funkcia
Naberanie Zatvorenie nastroja
Vysypavanie Otvorenie nastroja

v" 3. riadiaci okruh sa ovlada.

(2) Na deaktivaciu uvolnite tlagidlo Tx () na joysticku.

33

Obr. 26  Priklad obsadenia tlacidiel
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4.10.2 Obsluha REAL3

Pri tejto funkcii ide o dodato¢nu nad$tandardnu vybavu za uhradu.

Obsluha REALS:

=>» 3.riadiaci okruh je povoleny na strane N prostrednictvom  softvérového tlagidla 4
(pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov).

(1) Stlacte tla€idlo Tx (, resp. ) na joysticku
a podrzte ho.

To, ktoré tlacidlo sa musi stlacit, je zavislé
od prislusného obsadenia tlagidiel.
V Obr. 27 je napr. tla€idlo T1, resp. T2.

Ak je aktivované prispdsobenie (Slow F -|-2 -E’ -IZ -|-5
Mode , pozri 4.3 Hlavna strana), —_— —

zodpoveda stlaCenie tlacidla vZdy 100- 3 3 i ’g Mem
percentnému vychyleniu joysticka.

Obr. 27  Priklad obsadenia tlacidiel
v Riadiaci okruh REALS sa obsluhuje dovtedy,

kym je stlacené prisludné tlacidlo.

Tla¢idlo | Funkcia

Otvorenie nastroja

Zatvorenie nastroja

Pri niektorych traktoroch je mozné obsluhu REALS nastavit aj na koliskovom prepinaci na
joysticku, ked je koliskovy prepinac pri obsadeni AUX-N prepojeny s F3 (). V tomto pripade
sa obsluha realizuje prostrednictvom koliskového prepinaca:

Koliskovy prepina¢ smerom hore = otvorenie nastroja
Koliskovy prepina¢ smerom dole = zatvorenie nastroja

Ak bolo pri obsadeni AUX-N obratené priradenie pomocou tlacidla , su funkcie (otvorenie/
zatvorenie nastroja) odpovedajuco zamenené.
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4.10.2.1 Obsluha kontinualneho rezimu

35

Pri tejto funkcii ide o dodato¢nu nadStandardnu vybavu za Uhradu.

Obsluha kontinualneho rezimu:

=> 3.riadiaci okruh je povoleny na strane prostrednictvom softvérového tlacidla
(pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov).

= Obmedzenie tlaku je aktivované na strane @ prostrednictvom softvérového tlacidla
(pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov). V stavovej liSte sa zobrazi ikona .

= Kontinualny reZim je povoleny na strane EN prostrednictvom  softvérového tlagidla
(pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov). V stavovej liSte sa zobrazi ikona .

= Pre objemovy prietok (SET Q) je na strane zadana hodnota nad 0 % (pozri 3.2 Zriadenie a
nastavenie nastrojov).

Variant 1:

(1) Stlacte tlacidlo Tx () na joysticku.

. ) To, ktoré tlacidlo sa musi stlacit, je zavislé
l | od prislusného obsadenia tlaidiel.
V Obr. 28 je napriklad tlacidlo T2. T T T T _I_ _I_

vV stavovej liste blika ikona . Kontinualny 4 3 4 5 6
reZim je aktivovany. Hodnota stanovena pre 3 3 i :'QS Mem %
objemovy prietok ur€uje rychlost’ pohybu.

Obr. 28 Priklad obsadenia tlacidiel

(2) Na deaktivaciu stlacte tlacidlo Tx . alebo .) na joysticku.

v' lkona . v stavovej liSte svieti trvalo na zeleno.

Variant 2:

» Ak je obsadeny koliskovy prepina¢ na joysticku s 3. riadiacim okruhom, mdZze sa aktivacia funkcie
realizovat' namiesto tlacidla (pozri variant 1) aj prostrednictvom koliskového prepinaca (koliskovy
prepinac v smere ,zatvorenie nastroja“). Na tento ucel musi byt koliskovy prepinag pri obsadeni
AUX-N spojeny s F3 () Zvy3na obsluha zodpovedd variantu 1. Na deaktivaciu funkcie presurite
koliskovy prepina¢ nahor alebo nadol.

Variant 3:

(1) Stlacte tlacidlo Tx () na joysticku a joystick
vychylte v smere Naberanie.

. ) To, ktoré tlacidlo sa musi stlacit, je zavislé
| | od prislusného obsadenia tladidiel.
V Obr. 29 je napriklad tlacidlo T1.

v'V stavovej liste blika ikona . Kontinualny
rezim je aktivovany. Hodnota stanovena pre ) o
objemovy prietok uréuje rychlost‘ pohybu. Obr. 29 Priklad obsadenia tlacidiel

(2) Na deaktivaciu opatovne stlacte tlacidlo Tx () na joysticku.

v lkona @) v stavovej liste svieti trvalo na zeleno.

Ak sa uz kontinualny rezim nevyzaduje, zablokujte funkciu, aby sa zabranilo chybnej obsluhe
(pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov).
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4.10.3 Obsluha 4. riadiaceho okruhu

Pri tejto funkcii ide o dodato¢nu nad$tandardnu vybavu za uhradu.

Obsluha 4. riadiaceho okruhu:

= 4.riadiaci okruh je povoleny na strane N prostrednictvom  softvérového tlagidla 4
(pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov).

(1) Stlacte tlagidlo Tx (FM) na joysticku a
sucasne vychyflte os nastroja pomocou
joysticku v smere Zelanej funkcie.

To, ktoré tlacidlo sa musi stlacit, je zavislé
od prislusného obsadenia tlagidiel.
V Obr. 30 je napriklad tlacidlo T1.

Smer Funkcia

Naberanie Zatvorenie nastroja i ] ny
— — Obr. 30 Priklad obsadenia tlacidiel

Vysypavanie Otvorenie nastroja

v" 4. riadiaci okruh sa ovlada.

(2) Na deaktivaciu uvolnite tlacidlo Tx () na joysticku.

.| Ked sa aktivuje 4. riadiaci okruh, zatial €o je aktivny kontinuélny rezim (pozri 4.10.2.1 Obsluha
| | kontinuaineho rezimu), potom sa automaticky deaktivuje kontinualny rezim. Po deaktivacii
4. riadiaceho okruhu sa kontinualny reZzim automaticky opat neaktivuje.

4.10.4 Obsluha plavajucej polohy

A VYSTRAHA

Mozné nebezpeéenstvo poranenia v désledku ne¢akaného pohybu!

Pri neuplne spustenom ¢&elnom nakladagi sa mbze poc€as plavajucej polohy tvorit vakuum v
hydraulickych valcoch. Toto vedie k neskorSiemu, nekontrolovanému spusteniu &elného nakladaca.
Osoby sa pritom moZu poranit alebo stlagit'.

» Plavajucu polohu pouzivajte len v pripade Uplne spusteného ¢elného nakladaca.
» Plavajucu polohu nepouZzivajte u nastrojov, ktoré vyZadujua pritomnost' dalSich oséb.

» Plavajucu polohu pouzivajte iba vtedy, ked sa v nebezpe&nom priestore nenachadzaju Ziadne
osoby.

» V plavajucej polohe nenaberajte.

A VYSTRAHA

Mozné nebezpecenstvo poranenia v désledku nechcenych pohybov ¢elného nakladaca!

Aktivacia plavajucej polohy nedopatrenim médze viest k neoakavanym a nekontrolovanym pohybom
Celného naklada¢a. Osoby sa pritom modzu poranit alebo stladit'.

» Plavajuca poloha musi byt od polohy ,Spustanie ohraniena zretelne citefnym odporom alebo
inym blokovanim. Ak tomu tak nie je, ihned kontaktujte odbornu dielfiu a nechajte deaktivovat
plavajucu polohu. Celny nakladag sa smie opat pouzivat az pri deaktivovanej plavajucej polohe.

Pri ovladacich pékach so zaistenim sa musi ovladacia paka na aktivaciu plavajucej polohy iba
presunut’ Uplne dopredu, resp. uplne doprava, kym sa tato nezaisti (pozri navod na prevadzku
¢elného nakladaca, kapitola ,Zakladné riadenie pomocou pak®). Na tento ucel nemusi byt
obsadené Ziadne tlacidlo.
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4.10.5

37

Aktivacia plavajucej polohy:

OBSLUHA

= Plavajuca poloha je povolena na strane prostrednictvom softvérovych tlacidiel &Y a

(pozri 5.1 Strany diagnostiky).

= Pre plavajucu polohu oto€ného ramena: Aktuélna pozicia oto€ného ramena je < 40°.

= Pre plavajucu polohu nastroja: Aktualna pozicia oto€ného ramena je < 50°.

(1) Stlacte tlagidlo Tx (g) na joysticku.

To, ktoré tla€idlo sa musi stlacit, je zavislé
od prislusného obsadenia tlacidiel.
V Obr. 31 je napriklad tlacidlo T6.

(2) Joystick vychylte v smere Spustanie
(plavajuca poloha otoéného ramena), resp.
vysypavanie (plavajuca poloha néastroja).

v" Plavajlca poloha je aktivovana. lkona &g sa
zobrazi na zobrazeni aktivity hlavnej strany
vlavo vedla otoéného ramena, resp.
nastroja.

Deaktivacia plavajucej polohy:

(3) Opatovne stlacte tlagidlo Tx (BY) na
joysticku. Legenda
Alebo: 1 Plavajuca poloha aktivna

Obr. 31 Hlavna strana

Joystick presurite do opacného smeru.
v Plavajlca poloha je deaktivovana. Ikona E& zmizne zo zobrazenia aktivity.

Nabehnutie do nulovej polohy

Nabehnutie do nulovej polohy:
= Nulova poloha je nastavena pre nastroj
(pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov).

(1) Stlacte tlacidlo Tx () na joysticku a podrzte
ho.

To, ktore tlaidlo sa musi stlacit, je zavislé F -|-2 -E -IZ]. -|-5

od prisludného obsadenia tlacidiel. —
V Obr. 32 je napriklad tlagidlo T2. - 30 [ :'@ Mcen

v Nastroj sa pohybuje do nulovej polohy. Obr. 32 Priklad obsadenia tlacidiel

(2) Uvornite tlacidlo Tx (), hned ako sa dosiahne nulova poloha.
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4.10.6 Obsluha funkcie ,, Trasenie lyzicou*

Trasenie nastrojom:

(1) Stlacte tlacidlo Tx (ﬂ) na joysticku a joystick
sucasne vychylte v smere Vysypavanie.

To, ktoré tla€idlo sa musi stladit, je zavislé
od prislusného obsadenia tlacidiel.
V Obr. 33 je napriklad tlacidlo T4.

v Nastroj sa vedie do horizontalnej polohy a
potom sa pohybuje rychlo tam a spat.

Obr. 33 Priklad obsadenia tlacidiel

- | Vychylenie joysticka uruje frekvenciu pohybu. Vacsie vychylenie znamena vy3Siu frekvenciu,
| | mengie vychylenie znamend niZSiu frekvenciu.

(2) Na deaktivaciu uvolnite tlacidlo Tx () na joysticku.

4.10.7 Obsluha funkcie ,,Vazenie*

» pozri 4.4 Strana ,Vazenie*

4.10.8 Obsluha funkcie ,,Navrat do pozicie*

» pozri 4.6 Strana ,Navrat do pozicie*

4.10.9 Obsluha funkcie ,,Cyklus pohybu (Teach In)“
» pozri 4.7 Strana ,,Cyklus pohybu (Teach In)“

4.10.10 Deaktivacia funkcie ,,Elektronické paralelné vedenie“

Deaktivacia funkcie:

= Funkcia je aktivovanad na strane
prostrednictvom softvérového tlacidla &2
(pozri 4.3 Hlavna strana). V stavovej liSte sa
zobrazi ikona @

(1) StladtetlacCidlo Tx () najoysticku a podrzte
ho stlaCené. -|-2 -E: -El -|-5

To, ktoré tlacidlo sa musi stlait, je zavislé % [ ’@ e
od prisludného obsadenia tlacidiel. Obr. 34
V Obr. 34 je napriklad tlacidlo T2. :

Priklad obsadenia tlacidiel

v Programovacie tlacidlo E zmeni farbu
podkladu na &iernu a ikona ﬁ zZmizne zo
stavovej listy. Funkcia je deaktivovana
dovtedy, kym je stlacené tlaidlo. Ked sa
tlaCidlo uvolni, programovacie tlacidlo opat
zmeni farbu podkladu na zelenu a ikona sa
opat objavi na stavovej liste.
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4.10.11 Obsluha rychleho vyprazdnenia

411

39

OBSLUHA

zataZenia“ pre nastroj.

Na rychle vyprazdnenie sa na kratku dobu deaktivuje funkcia ,Rychlost spustania nezavisla od

Obsluha rychleho vyprazdnenia:

= Funkcia ,Rychlost spustania nezavisla od
zatazenia“ je aktivovana na straneE
>

prostrednictvom softvérového tlacidla
(pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie nastrojov).

(1) Joystick vychylte v smere Vysypavanie a

stlacte tlacidlo Tx () na joysticku a podrzte
ho stlacené.

To, ktoré tlacidlo sa musi stlacit, je zavislé
od prisludného obsadenia tlacidiel.

V Obr. 35 je napriklad tlacidlo T1.

Rychle vyprazdnenie je aktivne dovtedy,
kym je stlacené tlaCidlo. Ked sa tlagidlo
uvolni, je opat aktivna funkcia ,Rychlost
spustania nezavisla od zatazenia“ a
vysypava sa nezavisle od zataZenia.

Ochrana proti prevrateniu

Symbol @ (ochrana proti prevrateniu) sa
zobrazuje na stavovej liste, ked je splnena jedna
z nasledujucich podmienok:

Iba pre Celny naklada¢ FS IB+: Uhzol
oto¢ného ramena je vacsi ako uhol otocného
ramena nastaveny pre ochranu proti
prevrateniu a bol dosiahnuty alebo
prekro¢eny suctovy uhol. Nastroj uz potom
nemé&ze naberat.

Suctovy uhol sa vytvara z uhla oto¢ného
ramena a uhla nastroja. Suctovy uhol

ur€uje maximalnu vysku zdvihu.
Obmedzenie vysky zdvihu spbsobené
suctovym uhlom ma zabranit tomu, aby sa
napr. nakladany material neprevratil na
traktor a aby sa obsluhujuca osoba
nedostala do nebezpecenstva. Suctovy
uhol sa stanovuje pri prvom uvedeni do
prevadzky prostrednictvom odbornej
dielne.

T 2T T BT
OF b4 @ QG mem T

Obr. 35 Priklad obsadenia tlacidiel

399 kg

Obr. 36 Zobrazenie Ochrana proti prevrateniu

Iba pre Celny naklada¢ FZ IB+: Nastroj sa nachadza pri hornom mechanickom doraze. Oto¢né

rameno sa potom neméze dalej spustat.

Typ alebo ndzov nastroja bol zmeneny na inom profile vodi¢a. Po prechode na stranu @ (vyber

nastroja) symbol opat zmizne.
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5 Vyhladavanie chyb pri poruchach

5.1 Strany diagnostiky

Strany diagnostiky () slizia na to, aby sa pri poruchach obmedzilo vyhladavanie chyby a aby sa
pripadne identifikovala chyba.

Pouzité softvérové tlacidla

Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam Symbol | Vyznam

Pristup k servisnym Listovanie stranami

nastaveniam (chraneny diagnostiky.

heslom)’

Stanovenie meracej S

Povolenie plavajlcej jednotky (kg alebo Ibs). Listovanie stranami

lﬂ polohy oto€ného ramena. diagnostiky smerom
dopredu.
Povolenie plavajucej Obnovenie nastaveni
e o ! T

Q polohy nastroja. P profilu vodi¢a.
NN u

"Pristup iba pre servisnych technikov a odborné dielne

Zmena meracej jednotky:
(1) Stlagte softvérové tlagidlo [, resp. [H.

v Softvérové tlacidlo prepne z E na m resp. m na E Zobrazena meracia jednotka zodpoveda
pouZzitej meracej jednotke.

Snimace uhlov otoéného ramena a nastroja

Legenda — - Boom/n
Lo ™ -
3 Snimag uhla otoéného ramena Boom/ﬂ
4 Snimac uhla nastroja TOOl/ﬂ

Hodnota snimacov uhla musi lezat medzi
500 mV a 4500 mV.

Snimace tlaku oto¢ného ramena

Legenda
Press boom
1 Tlak na strane piestu
2 Tiak ; oot Press boom
ak na strane piestnice
o . - B\SOO mv Press boom
3 Nespracované udaje snimaca tlaku na strane piestu
P P E\SOO myY Press boom
4 Nespracované udaje snimaca tlaku na strane
piestnice
. ) Hodnota snimacov tlaku musi lezat medzi
| | 500 mv a 4500 mv.

Obr. 38 Snimace tlaku oto¢ného ramena
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Snimace tlaku nastroja

Legenda
: n\ 0 bar Press
1 Tlak na strane piestu ﬂ\ 0h
ar Press
2 Tlak na strane piestnice B\
500 mv Press
3 Nespracované udaje snimaca tlaku na strane piestu
s P ﬂ\soo mvY Press
4 Nespracované udaje snimaca tlaku na strane

piestnice

Hodnota snimacov tlaku musi lezat medzi
500 mV a 4500 mV.

Snimac tlaku v 3. riadiacom okruhu

Legenda
9 EI% 0 bar Press 3rd fct
1 Tlak 3. riadiaceho okruhu ﬂ‘§
500 mv Press 3rd fct
2 Nespracované udaje tlaku 3. riadiaceho okruhu

Hodnota snimacov tlaku musi lezat medzi
500 mV a 4500 mV.

Obr. 40 Snimac tlaku v 3. riadiacom okruhu

Hodnoty Debug — pre interné diagnostické
ucely

I..I%D Debug value 1
E\D Debug value 2

B\D Debug value 3

Legenda

1 Hodnota Debug 1
2 Hodnota Debug 2
3 Hodnota Debug 3

11:15:01 Time
15.04.25 Date

Obr. 41 Hodnoty Debug
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Rychlost’
Legenda
2 — i}===800 1/min Engine speed
1 Otacky motora HO 0.1 km/h wBSpeed
2 Rychlost' na zaklade otacok kolesa

Rychlost na zaklade ota€ok kolesa je k
dispozicii od verzie softvéru 3191.

A0 00 1D 00 T-Id
20 60 09 AC T-Id

T Rh Tl
I M Wl

Obr. 42 Rychlost

Diagnostika joysticka — vychylenie joysticka

Legenda

Joystick
1 Vychylenie joysticka v %

— - Joystick
Nespracované udaje joysticka

" - Joystick
Nastroj

. Joystick
Oto¢né rameno ¥

N <|X|DN

Os 3, ak je k dispozicii deysLieh

Joystick

Diagnostika joysticka — hodnoty AUX-N

Legenda

1 AUX-N-ID
Hodnota AUX-N 1
Hodnota AUX-N 2

AUX N ID

Raw value 1

Raw value 1

. - Joystick X raw
Nespracované Udaje joysticka 4

. . Joystick Y raw
Nastroj o

Oto&né rameno Joystick Z raw

N <|X|Hdlww|N

Os 3, ak je k dispozicii

T kB Tl T
O T M Wl

Obr. 44 Hodnoty AUX-N
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Diagnostika joysticka — premennéN

43

Legenda

1

Premenna Ctrl 1

Premenna Ctrl 2

Premenna stavu 1

2
3
4

Premenna stavu 2

Diagnostika vystupov

Legenda

1

Pozadovana hodnota ventilu otoéného ramena

2 Pozadovana hodnota ventilu nastroja

3 PozZadovana hodnota ventilu 3. riadiaceho okruhu

4 Pozadovana hodnota prepnutia 4. riadiaceho
okruhu

5 Pozadovana hodnota Hydro-Lock

Pozadovana hodnota timenia kmitania

Diagnostika — Iné

K dispozicii az od verzie softvéru 3191.

Legenda

1

Typ €elného nakladaca

Rozmer odst. ¢apov

Velkost Cerpadla

2
3
4

Faktor prevodovky

VYHLADAVANIE CHYB PRI PORUCHACH

Ctrl wvariable 1
%2048 Ctrl wvariable 2

B§25577 State wvariable 1
ﬂ§ 513 State wvariable 2

Actuator boom
Actuator bucket

Actuator 3rd Fct

out 4th Fct
Oout Tool lock

out Vibr Damp

E—rz_43_30_BG4 Loadertype

E§215 Bone dim. [mm]

BQSS Pump vol. [cc/rev]
EI:J.OO Pump gear factor

Obr. 47 Iné
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VYHLADAVANIE CHYB PRI PORUCHACH

Zobrazenie chyby — aktualna chyba

Legenda

GP SC CODE
1 ‘ Aktudlna chyba

[}l—10 sp o082 Error curr

Vyznam chybovych kédov, zdrojov a
skupin chyb je opisany v servisnej
informacii (k dispozicii iba pre servisného
technika a odborné dielne).

Zobrazenie chyby — zoznam chyb

Legenda

1 ‘ Zobrazenie chyb, ktoré sa vyskytli naposledy S
.| Zobrazi sa poslednych 10 chyb. Error
I Error

Error

Error

T2 TaTs Ts
%ﬁoi%"'ﬂ“aﬁ

Obr. 49 Zobrazenie chyby

Udaje Teach-In — interné pouzitie

Target Boom
Actual Boom
Target Tool
Actual Tool

Message type
Next Index

Prg 0x55 Valid
Data3 0 Data4 15 /17

T Tt T
5% @ %% MEe iﬁ

Obr. 50 Udaje Teach-In
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Udaje softvéru riadiaceho pristroja

Legenda i
Version FL
1 Verzia softvéru ¢elného nakladac¢a
Revision FL
2 Revizia softvéru ¢elného nakladaca
B‘§ 3499 Revision AP
3 Revizia softvéru aplikacie
- " ﬂ=1.1.1.63 version Iso
4 Verzia softvéru Isobus
OxOOOF Options
5 Kod pre aktivované volitelné moznosti

Obr. 51 Udaje softvéru

Udaje hardvéru riadiaceho pristroja

Loaees l—-20240116510002  Ser.Nr
1 Vyrobné Cislo riadiaceho pristroja EQ CoM-231 MW Vereion

2 Verzia hardvéru .

3 Revizia hardvéru 3 I-?9V1510n

4 Kadd pristroja Bl—o pevice code

5 C. dielu E§Part NF .

6 Pocitadlo prevadzkovych hodin

Obr. 52 Udaje hardvéru
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Zoznam chyb

A VYSTRAHA

VYHLADAVANIE CHYB PRI PORUCHACH

(&) sToLL

Nebezpeéenstvo ohrozenia Zivota a vecnych skéd v désledku chybajucej bezpeénosti!

Neodborne vykonané prace na vyhladavani chyb a opravarenské prace negativne ovplyvhuju
bezpecénost ¢elného nakladaca.

» Potrebné opravarenské prace nechajte vykonat iba v autorizovanej odbornej dielni.

Tento zoznam chyb sa vztahuje iba na mozné elektrické priciny. Iné faktory, ako hydraulické pripojky,
hadice, hydraulicky olej atd'., sa beru do uvahy v navode na prevadzku.

» Pred zacCatim vyhladavania chyby zabezpecte, aby hydraulicky olej dosiahol

prevadzkovu teplotu.

normalnu

» Ak by body uvedené v zozname chyb neviedli k rieSeniu, obratte sa za ucelom lokalizacie a
odstranenia poruchy na autorizovanu odbornu dielfiu.

Popis poruchy

Stanovenie priciny

Odstranenie chyby

Pridelenie AUX-N na displeji nie je
mozné vykonat'.

Boli povolené osi a tlacidla joysticka v
menu AUX-N pre zakladni moznost’
pridelenia?

Osi a tlacidla joysticka pridelte v menu
AUX-N (pozri navod k terminalu traktora).

Zobrazuje sa maska softvéru ¢elného
nakladaca?

Ak sa zobrazuje maska ¢elného
nakladaca, hrozi dal$ia chyba. Obratte sa
na odbornu dielfiu a nechajte to
skontrolovat.

Ak sa maska nezobrazuje, potom sa
riadiaci pristroj nenapaja elektrickym
prudom.

Je v poriadku poistka +12 V na kablovom
zvazku ISOBUS?

Prekontrolujte poistku
(pozri 5.2.1 Prekontrolujte poistku +12 V).

Obsluhu €elného nakladaca nie je
mozné aktivovat.

Bolo vykonané pridelenie AUX-N (osi a
tlac¢idla joysticka T1-T6)?

Vykonajte pridelenie AUX-N (pozri navod k
terminalu traktora).

Je pridelenie AUX-N spravne?

Prekontrolujte pridelenie AUX-N (pozri
navod k terminalu traktora).

Bolo aktivované pridelenie AUX-N?

Aktivujte pridelenie AUX-N
(pozri 3.1 Startovacia procedtira a navod
k terminalu traktora).

Nie je mozné ovladat ziadnu
funkciu €elného nakladaca
(zdvihanie, spustanie,
vysypavanie, naberanie).

Je pridelenie AUX-N spravne?

Prekontrolujte pridelenie AUX-N (pozri
navod k terminalu traktora).

Je Celny nakladac¢ gktivovany? M3
softvérové tlacidlo na strane

(hlavna strana) zeleny podklad?

Aktivacia obsluhy ¢elného nakladaca
(pozri 3.1 Startovacia procedtra).

Ovladat’ nie je mozné iba funkciu
¢elného nakladaca (zdvihanie,
spustanie, vysypavanie alebo
naberanie).

Je pridelenie AUX-N spravne?

Prekontrolujte pridelenie AUX-N (pozri
navod k terminalu traktora).

Funkciu ¢elného nakladaca je
mozné presuvat iba v jednom
smere (zdvihanie alebo spustanie,
resp. vysypavanie alebo
naberanie).

Je mozna obsluha prostrednictvom
strany (nudzova obsluha) do obidvoch
smerov?

Ak je mozna obsluha, je chyba v prepojeni
hydraulickych vedeni. Obratte sa na
odbornu dielfiu a nechajte to skontrolovat.

Zobrazuje sa symbol @ (ochrana proti
prevrateniu) v stavove;j liste?

Prekontrolujte priciny pre aktivnu ochranu
proti prevrateniu (pozri 4.11 Ochrana proti
prevrateniu).

Hydraulické zaistenie nastroja
(Hydro-Lock) nie je mozné otvorit
ani zatvorit.

Je prit
strane

o
é softvérové tlacidlo na
(hlavna strana)?

Ak nie je pritomné softvérové tlacidlo, nie je
povolena volitefna moznost. Obratte sa na
odbornu dielfiu a nechajte to skontrolovat.

Je aktualna pozicia otoéného ramena
<25°?

Prispdsobte poziciu otoéného ramena.

B58SOF 0000000334 SK 002
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VYHLADAVANIE CHYB PRI PORUCHACH

Popis poruchy

Stanovenie priciny

Odstranenie chyby

TIimenie koncovych polbh nie je v
poriadku.

Je funkcia aktivovana?

Aktivujte funkciu (pozri 3.2 Zriadenie a
nastavenie nastrojov).

Je zvoleny prili§ nizky stupen pre timenie
koncovych poldh?

Prispdsobte stuperi pre timenie koncovych
poldh (pozri 4.9 Strana ,, Timenie
koncovych poléh a nastavitelna odozva®).

Zodpoveda aktualny uhol zobrazeny na
displeji skuto€nej pozicii Eelného
nakladaca, ked sa ¢elny naklada¢ presuva
do fyzickej koncovej polohy?

Ak zobrazenie nezodpoveda, potom je
chyba pravdepodobne v senzorike.
Obratte sa na odbornu dielfiu a nechajte to
skontrolovat.

Otocné rameno alebo nastroj sa
nepresuvaju do zadanej
pamatovej pozicie.

Su pamatové pozicie nastavené spravne?

Nastavenie/korekcia paméatovych pozicii
(pozri 4.6 Strana ,,Navrat do pozicie®).

Lezia paméatové pozicie mimo aktivnej
pracovnej oblasti?

Prekontrolujte pracovné oblasti
(pozri 4.5 Strana ,,Pracovné oblasti®).

Zobrazuje sa symbol @ (ochrana proti
prevrateniu) v stavovej liste?

Ked je aktivna ochrana proti prevrateniu,
lezia paméatové pozicie v oblasti ochrany
proti prevrateniu. Korekcia pamatovych
pozicii (pozri 4.6 Strana ,Navrat do
pozicie®).

,Navrat do pozicie nefunguje.

Su pamatové pozicie M1 a M2 nastavené
spravne a neboli zamenené?

Nastavenie/korekcia paméatovych pozicii
(pozri 4.6 Strana ,,Navrat do pozicie®).

Elektrické rozdelenie mnozstva nie
je v poriadku.

Je funkcia aktivovana?

Aktivujte funkciu (pozri 3.2 Zriadenie a
nastavenie nastrojov).

Dosiahol hydraulicky olej normalnu
prevadzkovu teplotu?

Pockajte cca 15 minut a opatovne otestujte
funkciu.

Su otacky motora dostatocné
(pozri 5.1 Strany diagnostiky)?

Otacky motora zvyste na 1000 ot/min.

Funkcie ¢elného nakladaca
(zdvihanie, spustanie, naberanie,
vysypavanie) sa pohybuju iba
pomaly.

Je aktivny rezim Slgw Mode? Ma
softvérové tladidlo §ag zelenu farbu
podkladu?

Deaktivujte rezim Slow Mode
(pozri 4.3 Hlavna strana).

Dosiahol hydraulicky olej normalnu
prevadzkovu teplotu?

Pockajte cca 15 minut a opatovne otestujte
funkciu.

Su otacky motora dostatocné
(pozri 5.1 Strany diagnostiky)?

Otacky motora zvyste na 1000 ot/min.

Rychlost spustania nezavisla od
zataZenia nie je v poriadku.

Je funkcia aktivovana?

Aktivujte funkciu (pozri 3.2 Zriadenie a
nastavenie nastrojov).

Su otacky motora dostatocné
(pozri 5.1 Strany diagnostiky)?

Otacky motora zvyste na 1000 ot/min.

Elektrické paralelné vedenie nie je
v poriadku.

Je funkcia aktivovana?

Aktivujte funkciu (pozri 4.3 Hlavna strana).

Obmedzuju pracovné oblasti aktivne pre
nastroj funkciu paralelného vedenia?

Kontrola/korekcia alebo deaktivacia
pracovnych oblasti (pozri 4.5 Strana
»Pracovné oblasti“).

Zobrazuje sa symbol @ (ochrana proti
prevrateniu) v stavovej liste?

Ked je aktivna ochrana proti prevrateniu,
leZia pozicie pre paralelné vedenie v
oblasti ochrany proti prevrateniu.
Prekontrolujte priciny pre aktivnu ochranu
proti prevrateniu (pozri 4.11 Ochrana proti
prevrateniu).

Funkciu ,VazZenie® nie je mozné
aktivovat.

Je nakalibrovany aktual voleny nastroj?
Zobrazuje sa na stranerﬁ (Vazenie) na
zobrazeni aktivity vedla nastroja

ikona ﬁ’7

Kalibracia nastroja (pozri 3.2 Zriadenie a
nastavenie nastrojov).

Zobrazena hmotnost sa
nezhoduje.

Je pritomna odchylka v ramci tolerancii
vazenia?

Prekontrolujte tolerancie vazenia
(pozri 4.4 Strana ,Vazenie®).

Je zvoleny spravny nastroj?

Vyber spravneho nastroja
(pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie
nastrojov).

ia TARA? Ma
zelenu farbu

Je este aktivna fu
softvéroveé tlacidlo
podkladu?

Deaktivacia funkcie (pozri 4.4 Strana
,Vazenie®.)

Nepresnost pri vazeni.

Je pritomna odchylka v ramci tolerancii
vazenia?

Prekontrolujte tolerancie vazenia
(pozri 4.4 Strana ,Vazenie®).
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Popis poruchy

Stanovenie priciny

Odstranenie chyby

Obmedzenie tlaku nie je v
poriadku.

Je povoleny 3. riadiaci okruh?

Povolte 3. riadiaci okruh
(pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie
nastrojov).

Je funkcia aktivovana?

Aktivujte funkciu (pozri 3.2 Zriadenie a
nastavenie nastrojov).

Je k dispozicii limit pre tlak
(pozri 5.1 Strany diagnostiky)?

Nastavenie limitu pre tlak
(pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie
nastrojov).

Kontinualny rezim nie je v
poriadku.

Je k dispozicii softvérové tiagidio @) na
strane (Nastavenie nastroja - strana
3)?

Ak nie je pritomné softvérové tlacidlo, nie je
povolena volitefna moznost. Obratte sa na
odbornu dielfiu a nechajte to skontrolovat.

Su povolené kontipyalny rezim a 3. riadiaci
okruh na strane

trednictvom
softvérového tlaéidlap@ a pEn?

Povolte kontinualny rezim a 3. riadiaci
okruh (pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie
nastrojov).

Je akti né obmedzenie tlaku na
strane%mrostrednl’ctvom softvérového

tlacidla ?

Aktivujte funkciu (pozri 3.2 Zriadenie a
nastavenie nastrojov).

Je pre objemovy prietok na strane E
(Nastavenia nastroja - strana 3) zadana
hodnota nad 0 %?

Prispésobte hodnotu pre objemovy prietok
(pozri 3.2 Zriadenie a nastavenie
nastrojov).

Plavajucu polohu nie je mozné
aktivovat.

Je plavaitca poloha povolena na
strane rostrednictvom softvérovych
tlacidiel a ?

Povolte plavajucu polohu (pozri 5.1 Strany
diagnostiky).

Je aktualna pozicia otoného ramena
< 40° (plavajuca poloha oto¢ného
ramena), resp. < 50° (plavajuca poloha
nastroja)?

Prisp6sobte poziciu otoéného ramena.

5.21

Prekontrolujte poistku +12 V

Poistka +12 V sa nachadza na kablovom zvazku STOLL-ISOBUS, ktory vedie od zasuvky ¢elného
naklada¢a na pravom montovanom diele az k vonkajSej zasuvke ISOBUS. Poistka +12 V sa pripaja na
plusovy pol batérie (svorka 30).

8

‘=‘=‘:|‘-+12V

GND
SW+

%28 %\;

BONM

Obr. 53 Kablovy zvédzok STOLL-ISOBUS

Kontrola poistky +12 V:

» Lokalizacia a kontrola poistky (Ident. €. 0484860, pozri Eervenu Sipku v Obr. 53):
» Je poistka poSkodena/prepalena? Vymerite poistku.

skontrolovat.

Ak poistka nie je poSkodena, hrozi dalSia chyba. Obratte sa na odbornu dielfiu a nechaijte to
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71

7.2

8.1

49

Aktualizacie softvéru

Pre dalSie otazky tykajuce sa aktualizacie softvéru kontaktujte vasho predajcu.

Nahradné diely a zakaznicky servis

Nahradné diely

Nebezpecenstvo poranenia a vecné Skody v ddsledku pouzitia nespravnych nahradnych dielov!

Pouzitie neschvalenych nahradnych dielov mdZe obmedzit bezpeénost' ¢elného nakladaca a vedie k
zaniku povolenia na prevadzku.

» Pouzivajte iba originalne nahradné diely, resp. nahradné diely schvalené firmou STOLL.

Originalne nahradné diely a vhodné prislusenstvo su uvedené v samostatnych zoznamoch nahradnych
dielov.

» Zoznamy nahradnych dielov na stiahnutie na adrese www.stoll-germany.com.

Zakaznicky servis

Pre dalSie otazky tykajuce sa vasho €elného nakladaca kontaktujte vasho predajcu.

Technické udaje

Verzia softvéru

Verzia softvéru sa zobrazuje na stranach diagnostiky (pozri 5.1 Strany diagnostiky).
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Adresa predajcu

Tu nalepte alebo zapiSte vyrobné &islo

() sToLL

Wilhelm STOLL Maschinenfabrik GmbH
Postfach 1181, 38266 Lengede
Bahnhofstr. 21, 38268 Lengede

Telefon: +49 (0) 53 44/20 222
Fax: +49 (0) 53 44/20 182
Email: info@stoll-germany.com

STOLL na webe:
www.stoll-germany.com
www.facebook.com\STOLLFrontloader

www.youtube.com\STOLLFrontloader
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