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O TEH NAVODILIH ZA PROGRAMSKO OPREMO @ ETIELLY

1.1

1.2

1.3

1.4

O teh navodilih za programsko opremo

Uporaba in namen navodil za programsko opremo

Ta navodila za programsko opremo podajajo pomembne informacije o varnem upravljanju ter o
brezhibni, strokovni in gospodarni uporabi programske opreme ISOBUSConnected podijetja
Wilhelm STOLL Maschinenfabrik GmbH. Namenjena so lastniku in uporabniku ¢elnega nakladalnika
ter pomagajo pri izogibanju nevarnostim in nastanku Skode, prepre€evanju prekinitev dela, kakor tudi
pri zagotavljanju oz. podaljSevanju Zivljenjske dobe Celnega nakladalnika.

Pred zagonom Celnega nakladalnika morate prebrati in razumeti navodila za uporabo programske
opreme.

Zaradi boljSe berljivosti je podjetje Wilhelm STOLL Maschinenfabrik GmbH v nadaljevanju imenovano
kot »STOLL«.

Navedbe o smereh veljajo glede na smer voznje naprej, e ni navedeno drugace.

Veljavnost navodil za programsko opremo

Navodila za programsko opremo veljajo izkljuéno za programsko opremo ISOBUSConnected &elnih
nakladalnikov STOLL ProfiLine ISOBUSConnected, v nadaljevanju imenovanih "¢elni nakladalnik" ali
kot posebna izvedba "FS IB+" ali "FZ IB+". Tip ¢elnega nakladalnika je oznacen na tablici s podatki.

Navodila za programsko opremo povzemajo vse funkcije programske opreme in veljajo za naslednjo
razliCico:

Razli¢ica programske opreme: 2

Revizija programske opreme: 3182 ali visja

Razli¢ica in revizija programske opreme sta prikazani na diagnosti¢nih straneh
(glejte 5.1 Diagnosticne strani).

Shranjevanje dokumentacije

Navodila so del stroja. Celotno dokumentacijo, ki je sestavljena iz teh navodil za uporabo in vseh
prilozenih dodatnih navodil, vedno hranite pri roki, na varnem in suhem mestu ali v vozilu. V primeru
izposoje ali prodaje Celnega nakladalnika predajte tudi vso dokumentacijo.

Spremna dokumentacija

V povezavi s temi navodili za programsko opremo veljajo tudi naslednji dokumenti:

® Navodila za uporabo ¢elnega nakladalnika

® Navodila za upravljanje traktorja

® Navodila za uporabo ustreznih orodij

® Navodila za montaZo ustreznega prikljuénega sklopa in dodatne opreme za &elni nakladalnik

Pri rokovanju s ¢elnim nakladalnikom in pri vseh servisnih delih upoStevajte tudi:

priznana strokovnotehni¢na pravila za varno in strokovno delo,

zakonske predpise za preprecevanje nesrec,

zakonske predpise za varovanje zdravja in okolja,

nacionalne zakonske predpise v drzavi delodajalca/uporabnika &elnega nakladalnika,
dejstva, ki se nanasajo na trenutno stanje tehnike,

[ ]
[}
[}
[ ]
[}
® cestnoprometne predpise.
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Zgradba programske opreme

Meniji

ZGRADBA PROGRAMSKE OPREME

Startup
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Sl 1 Pregled menijev
Simbol | Stran menija Kaj lahko tukaj naredim?

Do

Izbira profila
(4.2 Stran "Izbira profila")

Izberite profil.
Trajno dodelite profil.
Aktivirajte/deaktivirajte "Easy Mode" (preprosti nacin).

B

Glavna stran
(4.3 Glavna stran)

Aktivirajte/deaktivirajte upravljanje ¢elnega nakladalnika.
Tlagno razbremenite 3. krmilni krog.

Upravljajte hidravlicno zaklepanje orodja.

Odg¢itajte trenutni polozaj rok/orodja.

Naslednje funkcije je mogoce aktivirati/deaktivirati:

BlaZenje nihanj oz. Comfort-Drive
Slow Mode (poc¢asni nacin)
Elektronsko vzporedno vodenje

Izbira orodja
(3.2 Ustvarjanje in nastavijanje orodij)

Listajte med orodji in izberite orodje za delo.
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Simbol

Stran menija

Kaj lahko tukaj naredim?

Nastavitve orodja - stran 1
(3.2 Ustvarjanje in nastavljanje orodij)

Dologite tipe orodij (simbol).

Dolocite imena orodij.

Nastavite niCelni polozaj.

Nastavite in aktivirajte delovna obmocja, znacilna za orodje.
Uveljavite tovarnike nastavitve orodja.

Spremenite dodelitev tipk T1-T6 na joysticku.

Naslednje funkcije je mogoce aktivirati/deaktivirati:

BlaZenje v konénih legah
Od obremenitve neodvisna hitrost spus§¢anja
Elektricna razdelitev kolicine

Nastavitve orodja - stran 2
(3.2 Ustvarjanje in nastavljanje orodij)

Kalibrirajte orodje.

i

Nastavitve orodja - stran 3
(3.2 Ustvarjanje in nastavijanje orodij)

Dolocite regulacijo tlaka in omejitev tlaka.
Sprostite 3. in 4. krmilni krog.

Dologite stopnjo skaliranja za 3./4. krmilni krog.
Dolocite pretok in prioriteto za neprekinjeni nacin.

Naslednje funkcije je mogoce aktivirati/deaktivirati:

Fino krmiljenje (40 %) za 3./4. krmilni krog
Omejevanije tlaka
Neprekinjeni nacin

[

Tehtanje
(4.4 Stran "Tehtanje")

Izvedite postopek tehtanja.
Sestejte teze.

Izbridite teZe.

Shranite rezultate tehtan;.
Uporabite funkcijo tare.

Delovna podrocja
(4.5 Stran "Delovna obmocja")

Nastavite zgornje/spodnje delovno obmocje za roke/orodje.
Aktivirajte/deaktivirajte delovna obmocja za roke/orodje.

Vraanje v polozaj
(4.6 Stran "Vracanje v poloZaj")

Nastavite spominske polozaje za roke/orodje.
Aktivirajte/deaktivirajte spominske poloZaje za roke/orodje.
Aktivirajte/deaktivirajte povezani nacin.

Cikel gibanj (Teach in)
(4.7 Stran "Cikel gibanj (Teach In)")

Snemaijte, predvajajte in briSite programe.

Nastavitve - stran 1

(4.9 Stran "Blazenje v koncnih legah in
nastavljivo odzivanje")

BlaZenje v kon¢nih legah in nastavljivo odzivanje:

Dolocite stopnjo blaZzenja v kon¢nih legah.

Dolocite stopnjo skaliranja.

Dolodite stopnjo zagonskih in zaustavitvenih ramp.
Aktivirajte/deaktivirajte fino krmiljenje (40 %) za roke in
orodje.

Nastavitve - stran 2
(4.8 Stran "Zasilno upravijanje")

Zasilno upravljanje:

Upravljajte €elni nakladalnik prek zaslona (dviganje,
spuscanje, stresanje, zajemanje, aktiviranje 3. krmilnega
kroga).

:

Q

[z]
&t : i
lm E!E"""

Nastavitve - stran 3
(5.1 Diagnosti¢ne strani)

Diagnostika:

Sprostite plavajoCi polozaj za roke in orodje.
Ponastavite nastavitve voznikovega profila.
Dolocite mersko enoto za tehtanje.

Oglejte si tehni€ne podatke o senzorijih.

Oglejte si podatke o joysticku.

Oglejte si sporocila o napakah.

Oglejte si razli¢ico programske in strojne opreme.

Oglejte si tip ¢elnega nakladalnika, kinemati¢éno mero,
velikost ¢rpalke in faktor prenosnika.

Strani [, ", P in P so zascitene z geslom in dostopne samo serviserjem in specializiranim
delavnicam.
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2.2

2.3

STOLL

ZGRADBA PROGRAMSKE OPREME

Zgradba strani
Legenda Napotki
1 | Statusna vrstica V statusni vrstici so prikazane
dologene aktivne funkcije
(glejte 2.3). Aktivne funkcije
so podlozene z zeleno. 3
2 | Vrsticas Prikazane programske tipke
programskimi tipkami | so odvisne od aktivnega
menija. Glede na traktorski
terminal je lahko prikazanih do
12 programskih tipk.
3 | Funkcijske S pritiskom na programske
programske tipke tipke je mogoce funkcije
aktivirati in deaktivirati.
4 | Menijske Ustrezne menijske strani
programske tipke prikli¢ete s programskimi BOMD
tipkami. Sl 2 Zgradba strani
5 | Prikazno polje za Tukaj je prikazana stran, na
aktivni meni kateri se trenutno nahajate.
6 | Prikazno polje za odvisno od izbranega orodja
trenutno dodelitev
tipk
7 | Prikaz aktivnosti odvisno od aktivhega menija
Simboli
Simboli v statusni vrstici
Simbol Pomen Simbol Pomen

elDelbelde

m

Q

(]
<

Aktivni profil voznika

Hidravli¢éno zaklepanje orodja, Hydro-Lock
(mozne so razli¢ne barve in prikazi,
glejte 4.3 Glavna stran)

Tehtanje (mozne so razlicne barve,
glejte 4.4 Stran "Tehtanje")

Omeijitev tlaka 3. krmilnega kroga aktivna

Neprekinjeni nacin sproscen

Elektronsko vzporedno vodenje aktivho

= HCE

Zascita pred prevracanjem aktivha

Simboli dodelitve tipk

Pomen

Pomen

Aktivirajte tehtanje.

Aktivirajte/deaktivirajte plavajoci polozaj.

@
T
=3

Aktivirajte vraanje v polozaj.

Aktivirajte hitro praznjenje (deaktivirajte od
obremenitve neodvisno hitrost spus€anja za
orodje).

by

Aktivirajte stresanje Zlice.

b = 1

Deaktivirajte elektronsko vzporedno vodenje.
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Simbol Pomen Simbol Pomen

Aktivirajte REALS (odprite orodje).

Premaknite orodje v ni€elni polozaj.

Aktivirajte 3. krmilni krog. Aktivirajte REALS (zaprite orodje).

Aktivirajte 4. krmilni krog. Shranite polozaj. / Zazenite program. /
4 / Prekinite program.

ol
H £ B

3 Zagon

31 Postopek zagona

Da bi lahko delali s Eelnim nakladalnikom, je treba po vsakem zagonu traktorja izvesti postopek zagona.
Postopek zagona se lahko od traktorja do traktorja zelo razlikuje, saj je odvisen od proizvajalca traktorja
in vgrajenega terminala. Natan€en postopek je opisan v navodilih za traktorski terminal. VV nadaljevanju
je opisan postopek zagona na primeru traktorja Deutz z iMonitorjem.

- ) Na nasem YouTube kanalu boste nasli razli¢ne video posnetke na temo ISOBUSConnected,
l | med drugim tudi o zagonu ISOBUS-a:

www.youtube.com\STOLLFrontloader

Primer postopka zagona

Izvedite postopek zagona:

(1) Aktivirajte AUX-N (IZKLOP --> VKLOP).
(2) Prikazano sporocilo AUX-N potrdite z "Da".
(3) Pritisnite ikono (®).

v" Odpre se stran B (Izbira profila).

BOME

Sl 3 Zacetni zaslon
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(4)
®)

Povedajte odprto stran.
Pritisnite na Zeleni profil voznika (E, E 8

ali ).

Ce zeleno podloZeni profil voznika Ze
ustreza, pritisnite programsko tipko E

Za podrobneje informacije o profilih in
strani E glejte 4.2 Stran "Izbira profila”.

(6)

Izbrani profil voznika je oznacen z zeleno in
odpre se okno za shranjevanije.

Pritisnite programsko tipko E

Zaslisi se zvocni signal, ki sporoa uspesno
shranjevanje podatkov.

Vse spremembe, opravljene na naslednjih
straneh, se shranijo pod izbranim profilom

voznika. Izjema: nastavitve orodja se
shranijo za vse profile.

Odpre se stran (glavna stran).

Izbrani profil je prikazan zgoraj levo v
statusni vrstici.

(7)

Pritisnite programsko tipko , da aktivirate
upravljanje ¢elnega nakladalnika.

Programska tipka je podloZzena z zeleno
barvo.

Opomba k revizijam 3191 in visjim:

Celni nakladalnik je mogod&e aktivirati le,

Ce je dodeljena vsaj 1 funkcija AUX-N.

(8)

©)

Preverite, ali orodje, prikazano na zaslonu,
ustreza prikljuéenemu orodju.

Po potrebi izberite orodje oz. ga ustvarite v
programski opremi (glejte 3.2 Ustvarjanje in
nastavljanje orodij).

Pri prvem zagonu STOLL priporo€a, da
enkrat prikljucite in nastavite vsa orodja, ki

se bodo uporabljala s ¢elnim
nakladalnikom (glejte 3.2 Ustvarjanje in
nastavljanje orodij).

Postopek zagona je kon&an.

ZAGON

Y
(]

P 4
Profile 1/
Easy

v
Profile 2

Profile 3

al
A

BONN

Sl. 4 Stran "Izbira profila"

Legenda
1 Aktivni profil voznika

Sl 5 Glavna stran

Legenda
1 Aktivni profil voznika
2 lzbrano orodje
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3.2 Ustvarjanje in nastavljanje orodij

Ustvarite lahko do 10 orodij.

Naslednja tabela navaja vsa v programski opremi prednastavljena orodja z njihovimi prednastavitvami.
Razen Stevilke je mogoce spremeniti vse spodnje nastavitve.

Razpolozljiva orodja Tovarniske nastavitve

gulacijo tlaka

[%]

[bar]

Volumski pretok za neprekinjeni
nacin

Prioriteta za volumski pretok
neprekinjenega nacina

4. krmilni krog

Regulacija tlaka

Neprekinjeni nacin

St. Tip Predvideno za

- | Zahtevana vrednost za re

(o]
(&)]
o
1
i

Rezalne kle$c¢e/sekalci bal

. . 3. krmilni krog

. . . Od obremenitve neodvisno spusc¢anje

. . . . Blazenje v koncnih legah

2 Prijemala za bale 100 0 - - -
N

3 Paletne vilice 185 0 - - - - -

4 Vilice za hlodovino 185 -- - - -

5 Nakladalni kesoni 185 - -- 0 -- . - - -

Zlice 185 - - 0 - - - - -

7 Gnojne vile 185 -- -- 0 -- - - - -

Dvigala bremen 185 . .

. . . . . . . . . . Elektri¢na razdelitev koli¢ine
o
[]

BEEGEDQIDERNEHBH

9 Univerzalna/tuja orodja 185 -- - 0 -- - - -- -
10 Univerzalna/tuja orodja 185 - - 0 - - - - -
M = aktivirano
. | Vse nastavitve, ki jih je treba nujno opraviti za vsako orodje, da se omogoci optimalno delo, so v
| nadaljevanju za naslovom dejanja oznacene s klicajem ( 1 )-
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Izbira orodja:

= Orodje je priklju¢eno na c&elni nakladalnik
(glejte opis v navodilih za uporabo €elnega
nakladalnika).

Upravljanje hidravli¢nega zaklepanja
orodja je opisano v poglavju 4.3 Glavna
stran tega dokumenta.

(1) Na strani (glavna stran) pritisnite
programsko tipko a

v" Odpre se stran @ (Izbira orodja).

(2) S pomodgjo programskih tipk in se
pomaknite do Zelenega orodja.

2T T T T
:‘lo @ o omem T

] o ] Sl 6 Stran "Izbira orodja"
(3) Izberite orodje in zapustite stran.

> Pritisnite programsko tipko ko). Legenda

. . 1 St orodja
v Odpre se okno za shranjevanje. . !

2 Tip orodja

> Pritisnite programsko tipko [H. 3 Ime orodja
v ZasliSi se zvocni signal, ki sporo¢a

uspesno shranjevanje podatkov. Odpre
se stran (glavna stran).
Ali:
(4) Odprite nastavitve orodja.
» Pritisnite programsko tipko E}
v Odpre se stran (Nastavitve orodja - stran 1) za orodje, do katerega ste se prej pomaknili.

.| Na straneh z nastavitvami orodja lahko prilagodite tovarniSke nastavitve orodij ali obnovite
| | tovarnigke nastavitve.

Nastavitve orodja - stran 1 (ﬂ)

Prikazane programske tipke
Simbol | Pomen Simbol | Pomen Simbol | Pomen
Ponastavite nastavitve Aktivirajte/deaktivirajte Nastavite zgornjo kon¢no
RESET . § . v . .
orodja. blazenje v konénih legah za lego (prevzame se trenutni
Q 3 roke in orodje (glejte SET polozaj).
tudi 4.9).
Nastavite ni¢elni poloZaj Aktivirajte/deaktivirajte od Nastavite spodnjo konéno
SET - - : SET .
(prevzame se trenutni :&> obremenitve neodvisno lego (prevzame se trenutni
9 O polozaj). — l hitrost spus¢anja. ! polozaj).
Aktivirajte/deaktivirajte Aktivirajte/deaktivirajte
Q’} delovno obmocje, znacilno ‘ ¥ | elektrino razdelitev
N za orodje. ™ | koliCine.

Delovno obmodje, znacilno za orodje: Delovno obmocje, znadilno za orodje, se sme aktivirati le, ¢e
lahko pri uporabi dolo€enega orodja pride do tezav. V ta namen je treba nastaviti kon&ne lege. Delovno
obmodje, znacilno za orodje, preglasi sploSne nastavitve obmodij (glejte 4.5 Stran "Delovna obmodja”).

Opomba k reviziji za 3182: Pri elnih nakladalnikih FS 1B+ se s pritiskom aktivirane programske
tipke () funkcija deaktivira in nastavljene konéne lege se izbriSejo. Pri €elnih nakladalnikih FZ
IB+ funkcije ni mogoce izklopiti, vendar se s pritiskom aktivirane programske tipke ()
nastavljene koncne lege izbriSejo.

Opomba k reviziji za 3191 in vi§je: Pri Celnih nakladalnikih FS 1B+ in FZ IB+ je mogoce funkcijo
aktivirati ter deaktivirati. S pritiskom aktivirane programske tipke () se nastavljene kon&ne lege
ne izbridejo.
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Od obremenitve neodvisna hitrost spudcanja: Ta funkcija omogoc€a stabilno hitrost spus&anja rok in
orodja, neodvisno od obremenitve. Samo hitrost lahko dolo€ite z odklonom joysticka.

Elektricna razdelitev koli¢ine: Ta funkcija omogoc¢a soCasno upravljanje rok, orodja in 3./4. krmilnega
kroga glede na odklon joysticka, ne da bi bila pri tem katera od funkcij (npr. zaradi velike obremenitve)
zapostavljena in bi zato zaostajala.

Sprememba tipa orodja:

(5) Dotaknite se vnosnega polja poleg "Tip".
v" Odpre se seznam.

(6) Pritisnite Zeleni simbol.

(7) Potrdite izbiro.

v Tip orodja je bil spremenjen.
Sprememba imena orodja:

(8) Dotaknite se vnosnega polja poleg "Ime".
v Odpre se besedilno polje.

(9) Vnesite zeleno ime.

- Na voljo je najvet 10 znakov. SL7 Nastavitve orodja - stran 1
| Legenda
1 Tip orodja
(10) Potrdite vnos. 2 Ime orodja
v Ime orodja je bilo spremenjeno. 3 Trenutna zgornja konéna lega
. . 4  Trenutna spodnja konéna lega
Sprememba dodelitve tipk: 5 Dodelitev tipk, znacilna za orodje

(11) Pritisnite polje pod T1.
v" Odpre se seznam.
(12) Pritisnite Zeleno funkcijo.

(13) Potrdite izbiro.
v Dodelitev tipk je bila spremenjena.

(14) Za tipke T2-T6 ravnajte na enak nacin.

Dodelite samo toliko tipk, kolikor jih je na joysticku. NeobstojeCe tipke dodelite praznemu polju.

Nastavitev konénih leg za delovno obmodje, znacilno za orodje:

Konéne lege je priporocljivo nastaviti, ¢e lahko brez njih pride do trka med komponentami orodja
in Celnega nakladalnika oz. traktorja, ali da se izkljucijo neZeleni poloZaji orodja (npr. mo&an
premik paletnih vilic v smeri zajemanja).

(15) Pritisnite programsko tipko .
v" Programska tipka je podloZena z zeleno barvo.

- ) Opomba k reviziji za 3182:
I Pri Eelnih nakladalnikih FZ 1B+ je funkcija Ze aktivirana.

(16) Premaknite orodje v zgornjo kon¢no lego.

(17) Pritisnite programsko tipko .
v Trenutni polozaj se prevzame kot zgornja kon¢na lega za orodje.
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(18) Premaknite orodje v spodnjo kon&no lego.

(19) Pritisnite programsko tipko .
v Trenutni polozaj se prevzame kot spodnja kon¢na lega za orodje.

Nastavitev ni¢elnega poloZaja:

.| Nicelni polozaj ni nujno vodoraven polozaj, ampak je lahko kateri koli standardni delovni polozaj,
R katerega se upravljavec Zeli vedno znova vracati.

(20) Premaknite orodje v ni¢elni polozaj.

(21) Pritisnite programsko tipko .

v Trenutni poloZaj se prevzame kot ni¢elni polozaj za orodje.
(22) Pritisnite programsko tipko .

v" Odpre se stran ﬂ (Nastavitve orodja - stran 2).

Nastavitve orodja - stran 2 (@)

Prikazane programske tipke

Simbol Pomen Simbol Pomen

T Nastavite obmocje tehtanja (prevzame se Zazenite postopek kalibracije.
SET trenutni polozaj).

Razpon obmodja tehtanja je vedno 10° in

ga ni mogoce spremeniti, t.j. obmocje
tehtanja sega od spodnje meje do 10°
visje.

Kalibrirajte orodje ( 1 ):
=>» Hidravliéno olje je doseglo normalno delovno
temperaturo.

(23) Roke in orodje postavite v polozaj, v katerem
Zelite tehtati.

STOLL priporo&a za polozaj rok 20°, da bo
obmodje tehtanja med 20° in 30°. PolozZaj
orodja mora biti najmanj 10° pod fizi€nim

naslonom orodja. Sl 8 Nastavitve orodja - stran 2

T . P Legenda
24) Pritisnite programsko tipko K.
(24) prog P 1 Obmodje tehtanja rok

v Tre_nutni polozaji se prevvz.amejo kpt spodnja Obmodje tehtanja orodja
meja za ustrezno obmocje tehtanja. 3 Razpon obmogja tehtanja
(25) Pritisnite programsko tipko .
v" Programska tipka utripa zeleno.
(26) Joystick odklonite v smeri dviganja in ga zadrzite med celotnim postopkom kalibracije.

v Postopek kalibracije se zazene. Celni nakladalnik se medtem premika. Postopek lahko traja do
2 minuti.

v Postopek kalibracije je kon¢an, ko programska tipka stalno sveti zeleno.

v' Na strani ﬂ (Tehtanje) se v prikazu aktivnosti poleg orodja prikaze ikona. (glejte 4.4 Stran
"Tehtanje").

(27) Joystick premaknite v nevtralni polozaj.

(28) Pritisnite programsko tipko .
v" Odpre se stran (Nastavitve orodja - stran 3).
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Nastavitve orodja - stran 3 (m)

Stran ﬁ obstaja le, Ce je Celni nakladalnik opremljen s 3. krmilnim krogom.

Prikazane programske tipke

Simbol Pomen Simbol Pomen Simbol | Pomen

Trenutni tlak prevzemite kot Aktivirajte/deaktivirajte
SET BESHRES I omejitev tlaka.!?

3. krmilni krog sprostite/
blokirajte.!*

=

P—l =

Aktivirajte/deaktivirajte fino Sprostite/blokirajte 4. krmilni krog sprostite/
fﬁ krmiljenje (glejte tudi 4.9) f'3\ neprekinjen nagin."3 4 bIokiraj’(e.1’4*5
% y za 3./4. krmilni krog s \J

fiksno, prednastavljeno
vrednostjo (40 %).1

Tplagljiva dodatna opcija

2mogoce le z odobrenim 3. krmilnim krogom

3mogo(:e le z aktivirano omejitvijo tlaka in sproS¢enim 3. krmilnim krogom

4Le e je krmilni krog tukaj spro$€en, ga je mogoce aktivirati in deaktivirati s tipkami na joysticku.

5Ta programska tipka je vidna, ko je 3. krmilni krog spro$¢en v upravljanju opcij, vendar je brez funkcije, ¢e v ¢elnem
nakladalniku ni names$¢éen 4. krmilni krog.

Omejevanje tlaka: Ta funkcija omogoc€a individualno omejitev vpenjalne sile orodja oz. prepre€uje
preobremenitev hidravli€nega pogona pri oljnih motorjih, e je bila nastavijena meja tlaka.

Neprekinjeni nacin: Ta funkcija omogoca trajno izvajanje 3. krmilnega kroga, €e je volumski pretok
nastavljen nad 0.

Nastavitev mejnega tlaka:

(29) Dotaknite se vnosnega polja poleg "SET P"
ter vnesite in potrdite Zeleno vrednost.

Ali:

(30) Ustvarite Zeleni tlak in pritisnite programsko
SET

tipko .

v Trenutni tlak se vnese kot mejni tlak v
vhosno polje poleg "SET P".

Dolocitev volumskega pretoka za neprekinjeni
nadin:

(31) Dotaknite se vnosnega polja poleg "SET Q"
ter vnesite in potrdite Zeleno vrednost.

Sl 9 Nastavitve orodja - stran 3
. ) Za vsa orodja je tukaj prednastavljeno
| o . - N . Legenda
0 %. STOLL priporo¢a, da zanete z nizko 1 Trenutni flak
vrednostjo in jo nato poc€asi poveclujete, renu n.' a .
dokler ne doseZete Zelene hitrosti. 2 Nastavljena meja tlaka
3 Volumski pretok v % za neprekinjen nacin
v Volumski pretok je dolocen. 4  Stopnje skaliranja za 3./4. krmilni krog
5 Potrditveno polje za prednost neprekinjenega nacina

Z aktiviranjem potrditvenega polja poleg
"Prio Q" dobi neprekinjeni nacin prednost
pred drugimi funkcijami pri pretoku
hidravlicnega olja.
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Dolocite skaliranje za 3./4. krmilni krog:

ZAGON

(32) Dotaknite se Zelene stopnje skaliranja (Low, Medium, High — nizka, srednja, visoka).

v" Polja stopenj se zapolnijo zeleno do izbrane stopnje. Skaliranje je dolo¢eno.

Low

Medium

High

Skaliranje

25%

45 %

100 %

Ttovarnigka nastavitev

S skaliranjem se lahko skupaj zniZa hitrost za 3./4. krmilni krog. Vrednost 100 pomeni 100 %

| | hitrost pri 100 % odklonu joysticka.
.| Tukaj nastavljena vrednost je aktivna le, ¢e je bil na glavni strani s programsko tipko gag aktiviran
| | Siow Mode (pocasni nacin).

Izjema: Ce je aktivirana omejitev tlaka, se samodejno uporabi hitrost, izbrana v skaliranju, ne
glede na to, ali je po€asni nacin aktiviran ali ne.

Izhod s strani z nastavitvami:

(33) Pritisnite programsko tipko .
v" Odpre se okno za shranjevanje.

(34) Pritisnite programsko tipko E

v ZasliSi se zvocni signal, ki sporo¢a uspesno shranjevanje podatkov.

v' Odpre se stran jfy (glavna stran).

Kontrola pred vsakim zagonom

» Pred vsakim zagonom preverite vse tocke po kontrolnem seznamu.

» Morebitne ugotovljene napake odpravite na varnem kraju in v varnem polozaju.

» Celni nakladalnik uporabljajte samo pod pogojem, da je mozno pravilno in varno upravljanje.

Kontrola

glejte tudi opravljeno

Ali se orodje, izbrano v programski opremi, ujema z dejansko priklju¢enim

orodjem?

3.2 Ustvarjanje in nastavijanje
orodij

Ali je izbran pravi profil voznika?

4.2 Stran "Izbira profila”
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4 Upravljanje

4.1 Splosna navodila za uporabo

Shranjevanje podatkov

(1) Pritisnite programsko tipko .
v" Odpre se okno za shranjevanje.
(2) Pritisnite programsko tipko E

v’ Zaslisi se zvocni signal, ki sporo¢a uspesno
shranjevanje podatkov.

SI. 10  Okno za shranjevanje

Legenda

1 Programska tipka "Nazaj"

2 Programska tipka "Shrani spremembe"

3 Programska tipka "Izhod brez shranjevanja"

Aktiviranje/deaktiviranje funkcij

Simbol Pomen Postopek
Funkcija aktivirana Aktivacija funkcije:
.‘: > Pritisnite programsko tipko.

4 Programska tipka trajno sveti zeleno.
v" Funkcija je aktivirana.

Funkcija deaktivirana Deaktivacija funkcije:
=

> Pritisnite programsko tipko.
v" Programska tipka je &rno podloZena.

v" Funkcija je deaktivirana.

Vnosna polja

Vse vrednosti v rde€i pisavi je mogoce
spremeniti:

(1) Dotaknite se vnosnega polja.

v" Odpre se besedilno polje.

(2) Vnesite zeleno vrednost oz. besedilo.
(3) Potrdite vnos.

r=
SI. 11 Primer vrednosti v rdeci pisavi
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4.2 Stran "lzbira profila"

UPRAVLJANJE

Prikazane programske tipke

Simbol | Pomen Simbol | Pomen

Simbol | Pomen

r Aktivirajte/deaktivirajte
"Easy Mode" (preprosti
P y (prep

Easy nacin).

Trajno dodelite izbrani
'* voznikov profil.
[

Aktivirajte/deaktivirajte :
voznikov profil 1, 2 ali 3. -'O\-'o Trenutni traktorski profil

(samo informacija, ni
programska tipka)

Defdelbe

Sprememba imena voznikovega profila: Py

(1) Pritisnite programsko tipko . e

(2) Vnesite zeleno ime.

Na voljo je najve¢ 10 znakov.

(3) Potrdite vnos.

Izbira voznikovega profila:

(1) Po potrebi pritisnite programsko tipko .

NAMIG: S programsko tipko se izbrani
voznikov profil trajno dodeli in stran E se

Legenda

(2) Pritisnite na Zeleni profil voznika (Y, I, I ali ).

v Odpre se besedilno polje. erofile 1/
Sy
1
i

r
Profile 2

v"Ime voznikovega profila je bilo spremenjeno.

BOMIEF

Sl 12 Stran "Izbira profila"

v prihodnje ob zagonu sistema preskogi. 1 Aktivni profil voznika

v Izbrani profil voznika je oznacen z zeleno in odpre se okno za shranjevanje.

(3) Pritisnite programsko tipko E

v' Vse spremembe, opravljene na naslednjih straneh, se shranijo pod izbranim profilom voznika.

Izjema: nastavitve orodja se shranijo za vse profile.
v" Odpre se stran (glavna stran).

Ponastavitev nastavitev voznikovega profila: glejte 5.7 Diagnosti¢ne strani.

17
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Easy Mode

V nacinu "Easy Mode" je na voljo le omejen izbor
menijev. Orodij ni mogoce definirati, za rampe,
skaliranje, fino krmiljenje in blaZzenje v kon¢nih
legah pa so nastavljene fiksne vrednosti. Prikaze
se nazadnje uporabljeno orodje. Ob prvi uporabi
programske opreme se prikaze orodje st. 1.

T Tl BT

—
-

Sl 13 Glavna stran v nac¢inu "Easy Mode"
Traktorski profili

Na voljo sta dva traktorska profila, da se lahko ¢elni nakladalnik uporablja na dveh traktorjih. Potrebni
traktorski profil se samodejno prepozna. Ce se &elni nakladalnik uporablja na dodatnih traktorjih, se za
vsak novi traktor vedno prepiSe najstarejSi traktorski profil, osnovne nastavitve v programski opremi
STOLL (zmogljivost Erpalke, vrednosti joysticka za plavajoci polozaj, razmik sprednjih prikljuénih delov
na traktorju) in v traktorskem terminalu pa morajo ponovno dolociti v specializirani delavnici.
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UPRAVLJANJE
4.3 Glavna stran
Prikazane programske tipke
Simbol | Pomen Simbol | Pomen Simbol | Pomen
Aktivirajte/deaktivirajte 3rd Tlaéno razbremenite 3.

Odprite stran "Izbira
profila".

upravljanje ¢elnega
nakladalnika.

krmilni krog.1

Aktivirajte/deaktivirajte
blaZenje nihanj oz.
Comfort-Drive.

=

Aktivirajte/deaktivirajte
elektronsko vzporedno
vodenje.

Odprite/zaprite hidravliéno
zaklepanje orodja2 (Hydro-
Lock).

Aktivirajte/deaktivirajte

1 & D

glejte tudi 3.21in 4.9).

skaliranje za roke, orodje in
3. krmilni krog (Slow Mode,

Ta programska tipka je na voljo Sele od revizije programske opreme 3191.

2Ta pragramska tipka je na voljo le, Ce je bila kupljiena placljiva dodatna opcija Hydro-Lock, in nadomesca programsko

tipko .

vzporedno vodenje.

Pri €elnih nakladalnikih FZ 1B+ lahko elektronsko vzporedno vodenje optimizira mehansko

Legenda

Zgornja kon¢na lega

Stanje hidravli¢nega zaklepanja orodja

Spominski polozaj M1 (modra ¢rta, glejte 4.6)

Spominski polozaj M2 (zelena Crta, glejte 4.6)

Spodnja kon¢na lega

Odstopanje od vodoravnega polozaja

Trenutni polozaj (bela ¢rta)

O N~ W|IN| -

Trenutni polozaj v stopinjah

©

Rezultat zadnjega tehtanja

10 Izbrano orodje s $t. orodja

11 Teach In (u€enje): napredek programa v %

12 Teach In (ucenje): prikaz stanja

Sl. 14

Upravljanje blazenja nihanj

Glavna stran

Opomba k reviziji za 3182:

Programska tipka

I Upravljanje blazenja nihanj ustreza upravljanju sistema Comfort-Drive z batnim akumulatorjem
(glejte spodaj). Samodejna aktivacija ali deaktivacija ni na voljo.
Mozni prikazi Pomen

BlaZenje nihanj deaktivirano
=

Blazenje nihanj sprosc¢eno, vendar ni aktivirano

BlaZenje nihanj aktivirano
=

Blazenje nihanj se samodejno aktivira, ko traktor vozi hitreje od 3 km/h (programska tipka je podlozena

z zeleno barvo, ).

19
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V naslednjih primerih se blaZenje nihanj ponovno samodejno deaktivira (programska tipka je podloZena
Z oranzno barvo, [ ):

® Traktor vozi poCasneje od 3 km/h.

Deaktivacija se izvede z 2-sekundno zakasnitvijo.

® Polozaj rok je > 85°.

Upravljanje sistema Comfort-Drive (z batnimi akumulatoriji)

Ta funkcija je dodatna placljiva opcija.

Simbol Pomen Postopek
y Funkcija aktivirana Aktivacija funkcije:

> Pritisnite programsko tipko.
v" Programska tipka trajno sveti zeleno.
4 Funkcija je aktivirana.

y Funkcija deaktivirana Deaktivacija funkcije:

> Pritisnite programsko tipko.
v" Programska tipka je &rno podloZena.
v" Funkcija je deaktivirana.

Tlaéna razbremenitev3 krmilnega kroga

Da bi pri priklopnem okvirju z mehanskim zaklepom orodja lahko priklapljali in odklapljali
hidravlicne spojke na priklopnem okvirju (glejte navodila za uporabo ¢elnega nakladalnika,
poglavje "Rokovanje s hidravli¢énimi spojkami"), morate tlaéno razbremeniti 3. krmilni krog.

Mozni prikazi Pomen

Programska tipka

3"’. 3. krmilni krog ni razbremenjen
0«

3' 3. krmilni krog pripravljen za razbremenitev
o«

3. krmilni krog je razbremenjen

Tlacna razbremenitev 3. krmilnega kroga:

=>» Trenutni polozaj rok je < 25°.

(1) Pritisnite programsko tipko .

v Programska tipka bo po ca. 2 sekundah modro podlozena ().

. | Programska tipka je v Casu aktiviranja 5 sekund modro podlozena. Po preteku tega ¢asa
| ponovno postane ¢rna (neaktivna).

(2) Pritisnite programsko tipko .
v" Programska tipka je podloZena z oranzno barvo ().
v' Tla¢no razbremenitev 3. krmilnega kroga samodejno izvede sistem.
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Upravljanje hidravli€énega zaklepanja orodja

Ta funkcija je dodatna placljiva opcija.

Mozni prikazi Pomen

Programska tipka | Statusna vrstica

Zaklep orodja je zaprt

Zaklepanje orodja pripravljeno za odpiranje

Zaklepanje orodja odprto

Odpiranje zaklepa orodja:
=>» Trenutni polozaj rok je < 25°.

(1)

Pritisnite programsko tipko .

v' Programska tipka bo po ca. 2 sekundah modro podlozena (). V statusni vrstici se prikaze
ikona E
.| Programska tipka je v Casu aktiviranja 5 sekund modro podloZena. Po preteku tega Casa
| ponovno postane ¢rna (neaktivna).
(2) Pritisnite programsko tipko .
v" Programska tipka je podloZzena z oranzno barvo (| ]). V statusni vrstici se prikaze ikona
v' Zaklep orodja je odprt. Tla¢no razbremenitev 3. krmilnega kroga samodejno izvede sistem.

Zapiranje zaklepa orodja:

@)
v

v

(4)

®)
v

(6)

Pritisnite programsko tipko

Programska tipka je ¢rno podlozena (). V statusni vrstici se prikaZe ikona . Zaklep orodja je
zaprt.

Odpre se stran @ (Izbira orodja).

Preverite, ali oba zaklepna sornika priklopnega okvirja segata v uesi na orodju.

Prikljuek s konico potisnite na tla.
Ce je orodje pravilno zaklenjeno, bo ostalo na priklopnem okvirju.

Izberite orodje in ga po potrebi nastavite (glejte 3.2 Ustvarjanje in nastavijanje orodij).
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Prikazane programske tipke

Simbol | Pomen Simbol

Pomen

Simbol | Pomen

Shranite rezultate tehtan.

Uporabite zadnjo tezo za
taro.

IzbriSite zadnji postopek
tehtanja.

-

Sestejte teze.

[=]

IzbriSite vsoto tez.

ZazZenite postopek
tehtanja.

Legenda

1 Ikona za kalibrirano orodje

Vsota tehtanj

Stevilo tehtan;

Ciljna teza

Razlika do ciljne teze

||| WIN

Rezultat zadnjega tehtanja

Na strani g=3 (Diagnosti¢ne strani) se lahko
merska enota spremeni iz kg na Ibs
(glejte 5.1 Diagnosti¢ne strani).

-4 401 kg {3
s ss0z o B Fir cur |

T Lk b
@) e S

Stran "Tehtanje"

T b

3

d—

SI. 156

20

Mozni prikazi v statusni vrstici

Pomen

utripa

Cakanje na odklon joysticka. / Roke in orodje se pomaknejo v
polozaj za tehtanje.

&

sveti neprekinjeno

Tehtanje poteka.

utripa (5 sekund)

Orodje ni kalibrirano.

sveti neprekinjeno (5 sekund)

Postopek tehtanja prekinjen.
Ali:

Med tehtanjem je prislo do napake.

»  Pri tehtanju upo&tevajte naslednje tolerance

tez:

Obmocje tehtanja

Toleranca

0-450 kg (0-992 Ibs)

+ 30 kg (66 Ibs)

450-1000 kg (992-2205 Ibs)

+ 45 kg (99 Ibs)

1000-3000 kg (2205-6614 Ibs)

+ 60 kg (132 Ibs)
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Izvedba tehtanja:

= Orodje je kalibrirano (glejte 3.2 Ustvarjanje in nastavijanje orodij).
=> Traktor je na ravni podlagi.

=> Traktor miruje.

=> Hidravli¢no olje je doseglo normalno delovno temperaturo.

(1) Pritisnite programsko tipko B ali tipko Tx (ﬂ) na joysticku.

i Katero tipko je treba pritisniti, je odvisno od posamezne dodelitve tipk. Na SI. 75 je to npr. tipka
T3.

v" lkona ﬂ se prikaze v statusni vrstici in utripa zeleno.

(2) Joystick odklonite v smeri dviganja in ga zadrZite.
v" Roke in orodje se pomaknejo v polozaj za tehtanje.

v' Tehtanje se zac¢ne, ko ikona ﬂ v statusni vrstici neprekinjeno sveti zeleno. Tehtanje je kon¢ano,
ko ikona ﬂ izgine iz statusne vrstice. ZasliSi se zvocni signal, ki oznaCuje uspeSno tehtanje.
Rezultat tehtanja se samodejno shrani in prikaze.

Sestevanje tez:

Ta funkcija je lahko koristna npr. ¢e Zelite vozilo/prikolico naloziti le z dolo¢eno tezo.

|
(1) Pritisnite programsko tipko .
v" Programska tipka je podloZzena z zeleno barvo.

(2) Po potrebi vnesite ciljno tezo.
(3) Zajemite tovor z orodjem.

(4) lzvedite tehtanje.

v Rezultat tehtanja, vsota teZ in razlika do ciline teZe se samodejno shranijo in prikazejo. Stevec
tehtanj kaze 1.

(5) Odlozite tovor.
(6) Zajemite tovor z orodjem.

(7) lzvedite tehtanje.

v Rezultat tehtanja, vsota teZ in razlika do ciline teze se samodejno prilagodijo in prikaZejo. Stevec
tehtanj kaze 2.

(8) Postopek lahko poljubno ponavljate.

(9) Po kon€anem delu pritisnite programsko tipko .
v" Programska tipka je ¢rno podlozena.
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Shranjevanje podatkov tehtanja na USB-kljuc:

>

Datotecni streznik ISOBUS je aktiviran (ni potrebno pri vseh terminalih, glejte navodila za traktorski
terminal).

(1) Vstavite USB-klju¢ v ISOBUS terminal.
- | NAMIG: Nekateri sistemi datoteCnih streznikov ISOBUS uporabljajo tudi notranji pomnilnik. To
| | 1ahko povzroci tezave pri izbiri pomnilniSkega medija. V tem primeru lahko pomaga, ¢e na USB-
klju€u ustvarite prazno datoteko log.ini. S pomocjo datoteke log.ini se doloci enoli¢nost
pomnilniSkega medija in se ne uporabi notranji pomnilnik.
(2) Pritisnite programsko tipko E
v" Programska tipka je podlozena z zeleno barvo.
v Odpre se besedilno polje.
(3) Vnesite Zeleni dodatek k imenu datoteke in potrdite.
v Na datote¢nem strezniku ISOBUS se samodejno ustvari datoteka csv.
. ) Vneseni dodatek se vkljuci v ime datoteke. Ime datoteke ima nato naslednjo zgvradbo:
| LLMMDD_hhmmss_<dodatek_imena_datoteke> P<indeks_uporabnika>.csv. Ce terminal ne
zagotavlja datuma in ¢asa, se namesto tega uporabi Stevec delovnih ur krmilne naprave.
Z vsako aktivacijo programske tipke E se zaCne nova datoteka.
(4) lzvedite postopke tehtanja.
v' Vsako tehtanje in vsak izbris teZe/vsote teZ, vsaka uporaba funkcije tare itd. se zabeleZijo v
datoteko (glejte SI. 16).
(5) Ko so kon€ani vsi postopki, ki jih Zelite shraniti, pritisnite programsko tipko E
v Programska tipka je ¢rno podlozZena.
(6) lzvrzite USB-klju€ prek datote¢nega streznika ISOBUS.
- ) Pri nekaterih datotecnih streznikih ISOBUS obstaja moznost, da se USB-klju¢ po kon¢anem
| shranjevaniju izvrze. To je treba zaradi celovitosti podatkov vedno storiti, ¢e je funkcija na voljo.
(7) Po potrebi odstranite USB-klju¢ iz terminala ISOBUS.
Legenda
St. Stevilka dejanja .
_ User Nr 2, user name Profile 1
HH-MM-SS | Cas shranjevanja (ura-minute-sekunde) Nr. HH-MM-SS W[kg] S[ke] WCtr T[kg] R[kg] Al[kg] TNr TName
w [kg] Zadnja izmerjena teza 1 10-30-43 1209 1209 1 10000 8791 0 6 Bucket
S 1k v htani 2 10-31-33 1356 2565 2 10000 7435 0 6 Bucket
[ka] VSOta tehtanj 3 10-32-01 1187 3752 3 10000 6248 0 6 Bucket
WCtr Stevilo tehtanj 4 10-35-23 1425 5177 4 10000 4823 0 6 Bucket
T [k Cilina tea 510-35-56 1078 6255 5 10000 3745 0 6 Bucket
- — - 6 10-50-17 0 0 0 0 0 0 6 Bucket
R [ka] Razlika do clljne teZe 7112457 125 0 0O 0 0 0 6 Bucket
A [kg] Tara 8 11-27-58 0 0 0 0 0 125 6 Bucket
TNr Stevilka uporabljenega orodja 2/11-29-06 | SB9 00 0 0l 0| 6|Bucket
10 11-31-39 785 0 0 0 0 0 6 Bucket
TName Ime orodja
BONK

Sl 16 Primer datoteke tehtanja
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4.5

25

Stran "Delovna obmoc¢ja"

UPRAVLJANJE

Prikazane programske tipke

Simbol | Pomen

Simbol | Pomen

Aktivirajte/deaktivirajte delovno obmocje rok.

-

N

Nastavite zgornjo mejo delovnega obmocdja
(prevzame se trenutni polozaj).

SET

Aktivirajte/deaktivirajte delovno obmocje orodja .

AN

Nastavite spodnjo mejo delovnega obmocja
(prevzame se trenutni polozaj).

A4

orodje.

Delovno obmocje za orodje je mogocCe deaktivirati le, ¢e v nastavitvah orodja
(glejte 3.2 Ustvarjanje in nastavijanje orodij) ni aktivno nobeno delovno obmodje, znacilno za

Opomba k reviziji za 3182: Pri Celnih nakladalnikih FS IB+ se s pritiskom aktivirane programske
tipke () funkcija deaktivira in nastavljeno delovno obmogje se izbriSe. Pri &elnih nakladalnikih
FZ IB+ se s pritiskom aktivirane programske tipke () funkcija ne deaktivira, nastavljeno

delovno obmocje pa se izbrie. Delovno obmocje, nastavljeno za roke, ostane ohranjeno tudi ob

deaktivaciji funkcije.

Opomba k reviziji za 3191 in visje: Pri Celnih nakladalnikih FS IB+ in FZ IB+ je mogoce funkcijo
aktivirati ter deaktivirati. S pritiskom aktivirane programske tipke () se nastavljeno delovno

obmocje ne izbriSe.

Nastavitev delovnega obmocja:
(1) Pritisnite programsko tipko (& oz. .

v" Programska tipka je podloZzena z zeleno
barvo.

Opomba k reviziji za 3182: Pri €elnih
nakladalnikih FZ IB+ je programska
tipka Ze aktivirana.

(2) Roke oz. orodje premaknite na zgornjo mejo
delovnega obmocgja.

(3) Pritisnite programsko tipko .

v' Trenutni poloZaj se prevzame kot zgornja
meja. V prikazu aktivnosti se delovno
obmodje ustrezno prilagodi.

dEodlL A

Stran "Delovna obmocja"

Legenda

(4) Roke oz. orodje premaknite na spodnjo mejo 4
delovnega obmodja.

2
(5) Pritisnite programsko tipko . 3
v" Trenutni poloZaj se prevzame kot spodnja 4

meja. V prikazu aktivnosti se delovno
obmodje ustrezno prilagodi.

Delovno obmocgje rok
Delovno obmocdje orodja
Programske tipke za roke
Programske tipke za orodje

Nastavitev zgornje in spodnje meje ni nujna. Zadostuje Zze ena meja.

Aktivha delovna obmodja za roke in orodje je mogoc&e tudi prevoziti (ne velja za delovha obmodgja,
znacilna za orodje, glejte 3.2 Ustvarjanje in nastavljanje orodij):

(1) Joystick odklonite do meje delovnega obmodja.

(2) Joystick premaknite v nevtralni polozaj.

(3) Joystick ponovno odklonite do meje delovnega obmogja.

v" Delovno obmocje se preglasi.
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4.6

Stran "Vrac€anje v polozaj"

Prikazane programske tipke

Simbol | Pomen Simbol | Pomen Simbol | Pomen

funkcije).

Aktiviranje/deaktiviranje Nastavitev spominskega
F’ Aktiviranje/deaktiviranje y v SISAM | polozaja M1 (prevzame se
Mem spominskih polozajev rok. povevze?nega nacina za trenutni polozaj aktivne
polozaj M2.
Aktiviranje/deaktiviranje @
povezanega nacina za
polozaj M1.

trenutni polozaj aktivne
funkcije).

Aktiviranje/deaktiviranje Nastavitev spominskega
spominskih poloZajev 1M | polozaja M2 (prevzame se
orodja. M2

Za roke in orodje je mogoce shraniti po
2 polozaja:

en zgornji polozaj (M1)
en spodnji polozaj (M2)

Legenda

1

Spominski polozaj M1 za roke

Spominski polozaj M1 za orodje

Spominski polozaj M2 za orodje

2
3
4

Spominski polozaj M2 za roke

Nastavitev spominskega poloZaja M1:

(1)

v

()

©)
v

Nastavitev spominskega poloZaja M2:

(1)

@ (za orodje).

BT Mem Mem

T

Pritisnite programsko tipko [ (za roke) in/ali

Programska tipka je podloZena z zeleno
barvo.

Roke in/ali orodje postavite v Zeleni polozaj.
Pritisnite programsko tipko .

Trenutni polozZaj se prevzame kot M1. Na
glavni strani je M1 prikazan z modro ¢rto v
delovnem obmocju rok oz. orodja

(glejte SI. 19).

Pritisnite programsko tipko [ (za roke) in/ali
@ (za orodje).

Programska tipka je podloZena z zeleno

barvo. Sl 19 Prikaz spominskih poloZajev M1 in M2 na glavni
. . . . . . . trani

Roke in/ali orodje postavite v Zzeleni polozaj. strant

Pritisnite programsko tipko .

Trenutni poloZaj se prevzame kot M2. Na
glavni strani je M2 prikazan z zeleno ¢rto v
delovnem obmocju rok oz. orodja

(glejte SI. 19).
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Posamicen priklic shranjenih poloZajev:
=> PoloZaj za premik je shranjen v spominu.

(1) Pritisnite tipko Tx (W) na joysticku in hkrati odklonite joystick v smeri Zelenega poloZaja ter ga

zadrzite.
.| Katero tipko je treba pritisniti, je odvisno od posamezne dodelitve tipk. Na SI. 18 je to npr.
| | tipka 5.
Smer Polozaj za premik
Dviganje PoloZaj M1 za roke
Spuscanje PolozZaj M2 za roke
Zajemanje Polozaj M1 za orodje
Praznjenje PoloZaj M2 za orodje

v" Programska tipkam na strani (glavna stran) utripa zeleno. Izvede se premik v polozaj,
shranjen v spominu. Tipko lahko spustite. Joystick drzite, dokler ni dosezZen shranjeni polozaj.

Priklic shranjenih poloZajev v nizu:
= Polozaji za premik so shranjeni v spominu.

/A OPOZORILO

Nevarnost nesre€ zaradi nenadzorovanega spuséanja!

Izvedba funkcije vracanje v poloZaj v povezanem nacinu lahko pri premajhni viSini giba (manjsi od
polovi¢ne visine giba) povzrocCi trk orodja s podlago. Pri tem lahko pride do nesrece in tezkih telesnih
poskodb.

» Pazite, da bo Celni nakladalnik ustrezno dvignjen (najmanj poloviéna dvizna viSina), preden
izvedete funkcijo vraanje v polozZaj v povezanem nacinu.

(1) Na strani m (Vraanje v polozaj) pritisnite programski tipki in @

v" Programske tipke imajo zeleno ozadje.

(2) Na strani W (VraCanje v polozaij) pritisnite programsko tipko RS in/ali .
v' Programska tipka je podloZzena z zeleno barvo.

(3) Pritisnite tipko Tx (W) na joysticku in hkrati odklonite joystick v smeri Zelenega poloZaja ter ga
zadrZite.

Katero tipko je treba pritisniti, je odvisno od posamezne dodelitve tipk. Na SI. 18 je to npr.

tipka T5.
Smer Polozaj za premik
Dviganje Polozaj M1 za roke in orodje
Spuséanje PoloZaj M2 za roke in orodje

v" Programska tipkam na strani (glavna stran) utripa zeleno. Izvede se premik v polozaje,
shranjene v spominu. Tipko lahko spustite. Joystick drzite, dokler niso dosezeni shranjeni polozaiji.

27 B58SOF 0000000334 SL 002



UPRAVLJANJE @ ESTIDLL

4.7 Stran "Cikel gibanj (Teach In)"

Prikazane programske tipke

Simbol | Pomen Simbol | Pomen

Shranite polozaj. / Zazenite program. / Zacasno Koncajte snemanije in shranite. / Prekinite
m ustavite program. n program.

Zacnite snemanje.

I1zbriSite program.

Rec

Funkcija "Teach In" je v osnovi razSiritev funkcije
"Vracanje v polozaj". Shranite lahko ve¢
polozajev za orodje in roke, v katere se nato
premikajo zaporedno. V potek je mogoce vkljugiti
tudi funkcijo "Tehtanje". Shranite lahko do 3

programe.
Legenda
1 Programske tipke za izbiro programa
2 Prikaz velikosti programa v pomnilniku
3 Napredek programa v % ///ﬂ
4 Prikaz stanja

Teach In

T L E FE

b i ‘f.-} L

SI. 20  Stran "Cikel gibanj (Teach In)"

Mozni prikazi Pomen

Programska tipka Prikaz stanja

m m E sveti neprekinjeno Izbran program 1/2/3

sveti neprekinjeno za to programsko mesto Se ni shranjenega
veljavnega programa

Programska tipka sveti | pripravljeno za snemanje

P{ }é ;g neprekinjeno
Prikaz stanja utripa
sveti neprekinjeno Program 1/2/3 izbran in pripravljen za predvajanje
R E T
1 3

sveti neprekinjeno Celni nakladalnik se pomakne v zagetni poloZaj
izbranega programa

sveti neprekinjeno Program 1/2/3 se izvaja
m » Il B>
i 2 3
utripa Program 1/2/3 je bil ustavljen
(Za nadaljevanje programa odklonite joystick v
smeri dviganja.)
>4 Vé >é sveti neprekinjeno Program 1/2/3 je za&asno prekinjen. Roke in orodje
m je zdaj mogoc€e normalno premikati.

(Za nadaljevanje programa pritisnite programsko
tipko.)
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Snemanje programa:

29

(1)
v

v

()

Pritisnite programsko tipko m m ali E

Programska tipka je podloZzena z zeleno barvo.

Programska tipka dobi oranzno ozadje, e za to programsko mesto Se ni shranjenega veljavnega
programa.

Pritisnite programsko tipko o=}

Morebitno Ze shranjeni program se izbriSe.

@)
(4)

Snemanje se za¢ne. Programska tipka je podloZena z zeleno barvo. Prikaz stanja utripa zeleno.
Izvedite premik v prvi polozZaj.

Pritisnite programsko tipko m ali tipko Tx () na joysticku.

Katero tipko je treba pritisniti, je odvisno od posamezne dodelitve tipk. Na SI. 20 je to npr. tipka
T1.

®)

Polozaj se shrani. Zaslisi se zvo¢ni signal, ki sporo€a uspesno shranjevanje podatkov.

Izvedite premike v Zelene poloZaje v Zelenem zaporedju in jih shranite na enak nacin.

Ce se med snemanjem programa izvede tehtanje (glejte 4.4 Stran "Tehtanje"), se to samodejno
shrani v potek programa in pri predvajanju programa se tehtanje nato vedno opravi na tem mestu

v programu.

(6)

(7)

Pritisnite programsko tipko n

Snemanje se konca in shrani. Zaslisi se zvocni signal, ki sporo¢a uspesno shranjevanje podatkov.
Programska tipka in prikaz stanja sta ¢rno podloZena.

Po Zelji vnesite ime programa.

» Pritisnite programsko tipko .

v Odpre se besedilno polje.

> Vnesite Zeleno ime.

Na voljo je najve¢ 10 znakov.

» Potrdite vnos.
v" Ime programa je bilo spremenjeno.

Zagon programa:
= Program je shranjen na programsko mesto.

(1)

Pritisnite programsko tipko H E ali E

v" Programska tipka je podloZena z zeleno barvo. V prikazu stanja se prikaze ikona , g oz. .

(2) Pritisnite programsko tipko m in odklonite ter zadrzite joystick v smeri dviganja.
Ali:
Pritisnite tipko Tx () na joysticku in odklonite ter zadrZite joystick v smeri dviganja.

i Katero tipko je treba pritisniti, je odvisno od posamezne dodelitve tipk. Na SI. 20 je to npr. tipka
T1.

v Programska tipka in prikaz stanja sta oranzno podloZena. Celni nakladalnik se pomakne v zagetni
polozaj izbranega programa.

v Ko je doseZen zadetni poloZaj, programska tipka in prikaz stanja dobita zeleno ozadje. Celni

nakladalnik se zdaj zaporedoma premika v shranjene polozaje. Program je kon¢an, ko programska
tipka in prikaz stanja dobita ¢rno ozadje.
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4.8

Zaustavitev delujo¢ega programa:

(1) Joystick premaknite v nevtralni polozaj.
v" Program se ustavi. Prikaz stanja utripa modro.

(2) Joystick odklonite v smeri dviganja in ga zadrzite.
v" Program se nadaljuje.
Zacasna prekinitev izvajajocega se programa:

(1) Pritisnite programsko tipko m
v" Program se za¢asno prekine. Programska tipka in prikaz stanja sta modro podloZzena. Roke in
orodje je zdaj mogoc€e normalno premikati.

(2) Pritisnite programsko tipko m
v" Program se nadaljuje.
Prekinitev programa med izvajanjem:

> Pritisnite programsko tipko n ali tipko Tx () na joysticku.

i Katero tipko je treba pritisniti, je odvisno od posamezne dodelitve tipk. Na SI. 20 je to npr. tipka
T1.

v Program se prekine. Prikaz stanja je ¢rno podloZen.

Stran "Zasilno upravljanje"

Prikazane programske tipke

Simbol | Pomen Simbol | Pomen Simbol | Pomen

Dvignite roke.

A Zajemite z orodjem. Aktivirajte 3. krmilni krog
{ i i
= @ 3 (zaprite orodje).

h

Spustite roke. Izpraznite orodje. Aktivirajte 3. krmilni krog
\ 3 (odprite orodje).
q
Prek te strani je mogoc€e nadaljevati z

.“

upravljanjem rok, orodja in 3. krmilnega kroga, ¢e
odpovejo fiziéni upravljalni elementi v traktorju,
npr. joystick, ali ¢e senzorji kota ne delujejo
pravilno.
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UPRAVLJANJE
Stran "Blazenje v konénih legah in nastavljivo odzivanje"

Prikazani simboli

Simbol | Pomen Simbol | Pomen Simbol | Pomen

Aktivirajte/deaktivirajte fino i o Zagonska rampa za orodje
f\ krmilienje (40 %) za roke in | [ Nastavljivo odzivanje Start
N\NZ4 | orodje. = (rampe) Q
) Zagonska rampa za roke Zaustavitvena rampa za
3 Zagonska rampa za roke in Start Stop orodje
s orodje Q
Zaustavitvena rampa za
(7} Skaliranje za roke in orodje roke
—
Low Medium High

BlaZenje v 8° 15° 25°"
konénih legah
Skaliranje 25 % 45 % 65 %
Zagonska/ 200 ms 600 ms 1000 ms'
zaustavitvena
rampa

Ttovarnigka nastavitev

Dolocitev stopnje:

» Dotaknite se zelene stopnje skaliranja (Low,
Medium, High — nizka, srednja, visoka).

v Polja stopenj se zapolnijo zeleno do izbrane
stopnje.

Stran "BlaZenje v koncnih legah in nastavijivo
odzivanje"

Blazenje v konénih legah

BlaZzenje v konénih legah omogo¢a mehko doseganje konénih leg. Hitrost se tik pred dosegom
mehanske konéne lege samodejno vedno bolj zmanjSuje, dokler ni dosezena konéna lega. Zagetek
postopka zaviranja se lahko izbere prek stopenj Low, Medium, High.

Primer: Pri stopnji Low se postopek zaviranja za¢ne odvisno od odklona joysticka najve¢ 8° pred
doseganjem mehanske koncne lege (100 % odklon joysticka = 8°, 50 % odklon joysticka = 4°, 25 %
odklon joysticka = 2° itn.).
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Skaliranje
S skaliranjem lahko zmanj&ate hitrost v celothem Y
obmodju. Vrednost 65 (stopnja High) pomeni
hitrost 65 % pri 100 % odklonu joysticka. 100
- ) Tukajnastavljena vrednostje aktivnale, ¢e 7
| je bil na glavni strani s programsko
tipko &4 aktiviran Slow Mode (podasni Toh
nacin, glejte 4.3 Glavna stran). 50 9
25
Low
0 X
0 25 50 75 100
BOMV

SI. 23 Graf skaliranja

Legenda
x  Odklon (%)
y  Hitrost (%)

Zagonskal/zaustavitvena rampa (nastavljivo odzivanje)

Z rampami lahko dolo€ite odzivanje joysticka.
Odziv doloca ¢as od odklona joysticka do y
polnega odklona krmilnega bata. Nastavitev
kratkega ¢asa pomeni hiter odziv pri zagonu in
zaustavitvi gibanja ¢elnega nakladalnika v
odvisnosti od odklona joysticka. Nastavitev 75
dolgega €asa pomeni po€asen odziv pri zagonu 2
in zaustavitvi gibanja Celnega nakladalnika v 50
odvisnosti od odklona joysticka.

100 [

Primer: Pri ¢asu 600 ms (stopnja Medium) 25
doseZe krmilni signal najvecjo vrednost \ /
krmiljenja pri 100 % odklonu joysticka po 600 ms. 0

& - X
0 500 \ 1000 1500 2000 2500 /3000 3500
3 4 BOL1

SI. 24 Graf nastavijivega odzivanja

Legenda

1 Premik ¢elnega nakladalnika
2 Odmik joysticka

3 Zagonska rampa

4  Zaustavitvena rampa
X Cas (ms)
Y Aktiviranje
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4.10

4101

33

Fino krmiljenje

S finim krmiljenjem se lahko v spodnjem obmodju
odklona joysticka zmanjSa odklon ventila in tako y
poveca locljivost joysticka v spodnjem obmodju.

Pri najvec¢jem odklonu joysticka se vedno doseze 100 1
100 % hitrost. Pri aktiviranem finem krmiljenju je
v spodnjem obmodju odklona joysticka krmiljenje | 75
natanénejse. 2
50

25

0 25 50 75 100
BOMX

SI. 25 Graf finega krmiljenja

Legenda
1 Normalen potek (fino krmiljenje deaktivirano)
2  Potek pri aktiviranem finem krmiljenju

Upravljanje funkcij s tipkami na joysticku

Upravljanje 3. krmilnega kroga

Ta funkcija je dodatna placljiva opcija.

Upraviljanje 3. krmilnega kroga:
= 3. krmilni krog je sprod¢en na strani@ prek programske tipke (glejte 3.2 Ustvarjanje in
nastavljanje orodij).

(1) Pritisnite tipko Tx () na joysticku in hkrati
odklonite os orodja z joystickom v smeri
zelene funkcije.

Katero tipko je treba pritisniti, je odvisno od
posamezne dodelitve tipk. Na SI. 26 je to
npr. tipka T1.

Smer Funkcija

Zajemanje Zapiranje orodja

Sl. 26 Primer dodelitve tipk

Praznjenje Odpiranje orodja

v lzvajate upravljanje 3. krmilnega kroga.

(2) Za deaktivacijo spustite tipko Tx () na joysticku.
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4.10.2 Upravljanje funkcije REAL3

Ta funkcija je dodatna placljiva opcija.

Upravljanje funkcije REAL3:
= 3. krmilni krog je spros¢en na strani prek programske tipke (glejte 3.2 Ustvarjanje in
nastavljanje orodij).

(1) Pritisnite in zadrzite tipko Tx ( oz. ) na
joysticku.

Katero tipko je treba pritisniti, je odvisno od
posamezne dodelitve tipk. Na SI. 27 je to
npr. tipka T1 oz. T2.

Ce ni aktivirano skaliranje (po&asni nagin
, glejte 4.3 Glavna stran), pritisk tipke
vedno ustreza 100 % odklonu joysticka.

v Krmilni krog REAL® se upravlja toliko &asa,
kolikor je pritisnjena ustrezna tipka.

Tipka Funkcija
—
Pri nekaterih traktorjih se lahko upravljanje REALS dodeli tudi prevesnemu stikalu na joysticku,

Ce je prevesno stikalo pri dodelitvi AUX-N povezano z F3 (). V tem primeru se upravljanje
izvaja prek prevesnega stikala:

Prevesno stikalo navzgor = odpiranje orodja

Odpiranje orodja

Zapiranje orodja

Prevesno stikalo navzdol = zapiranje orodja

Ce je bila pri dodelitvi AUX-N dodelitev obrnjena s tipko , sta funkciji (odpiranje/zapiranje
orodja) ustrezno zamenjani.
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4.10.2.1 Upravljanje neprekinjenega naéina

Ta funkcija je dodatna placljiva opcija.

Upraviljanje neprekinjenega nacina:

= 3. krmilni krog je spro$¢en na strani prek programske tipke (glejte 3.2 Ustvarjanje in
nastavljanje orodij).

= Omejitev tlaka je aktivirana na strani prek programske tipke (glejte 3.2 Ustvarjanje in
nastavljanje orodij). V statusni vrstici se prikaze ikonagﬂ.

= Neprekinjen nacini je sproS€en na strani ﬁ prek programske tipke (glejte 3.2 Ustvarjanje in
nastavljanje orodij). V statusni vrstici se prikaZe ikona é

=>» Za volumski pretok (SET Q) je na strani vnesena vrednost nad 0 % (glejte 3.2 Ustvarjanje in
nastavljanje orodij).

Razli¢ica 1:
(1) Pritisnite tipko Tx () na joysticku.

.| Katero tipko je treba pritisniti, je odvisno od
| | posamezne dodelitve tipk. Na SI. 28 je to
npr. tipka T2.

vV statusni vrstici utripa ikona .
Neprekinjeni nacin je aktiviran. Vrednost,

doloena za volumski pretok, dolo¢a hitrost
gibanja. SI. 28  Primer dodelitve tipk

(2) Za deaktivacijo pritisnite tipko Tx ( ali ) na joysticku.
v lkona v statusni vrstici neprekinjeno sveti zeleno.
Razli¢ica 2:

> Ceje prevesno stikalo na joysticku dodeljeno 3. krmilnemu krogu, se lahko funkcija namesto s tipko
(glejte razliCico 1) aktivira tudi s prevesnim stikalom (prevesno stikalo v smeri "zapiranja orodja").
Za to mora biti prevesno stikalo pri dodelitvi AUX-N povezano z F3 (). Preostalo upravljanje je
enako kot pri razli€ici 1. Za deaktivacijo funkcije premaknite prevesno stikalo navzgor ali navzdol.

Razli¢ica 3:

(1) Pritisnite tipko Tx () na joysticku in
odklonite joystick v smeri zajemanja.

Katero tipko je treba pritisniti, je odvisno od
posamezne dodelitve tipk. Na SI. 29 je to
npr. tipka T1.

T T T

vV statusni vrstici utripa ikona . 1_3—. :E;QE] i :'@ Mem i}
Neprekinjeni nacin je aktiviran. Vrednost, =
dolo€ena za volumski pretok, dolo¢a hitrost
gibanja.

SI. 29 Primer dodelitve tipk

(2) Za deaktivacijo ponovno pritisnite tipko Tx () na joysticku.
v' lkona v statusni vrstici neprekinjeno sveti zeleno.

Ce neprekinjenega nadina ne potrebujete veé, blokirajte funkcijo, da prepregite napaéno
upravljanje (glejte 3.2 Ustvarjanje in nastavijanje orodij).
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4.10.3 Upravljanje 4. krmilnega kroga

Ta funkcija je dodatna placljiva opcija.

Upraviljanje4. krmilnega kroga:

= 4. krmilni krog je spros¢en na strani prek programske tipke (glejte 3.2 Ustvarjanje in
nastavljanje orodij).

(1) Pritisnite tipko Tx () na joysticku in hkrati
odklonite os orodja z joystickom v smeri
Zelene funkcije.

Katero tipko je treba pritisniti, je odvisno od
posamezne dodelitve tipk. Na S/. 30 je to
npr. tipka T1.

Smer Funkcija

Zajemanje Zapiranje orodja

SI. 30 Primer dodelitve tipk

Praznjenje Odpiranje orodja

v’ lzvajate upravljanje 4. krmilnega kroga.

(2) Za deaktivacijo spustite tipko Tx () na joysticku.

=) Ce se 4. krmilni krog aktivira, medtem ko je aktiven neprekinjeni nagin
| (glejte 4.10.2.1 Upravijanje neprekinjenega nacina), se neprekinjeni na€in samodejno deaktivira.
Po deaktivaciji 4. krmilnega kroga se neprekinjeni nacin ne aktivira spet samodejno.

4.10.4 Upravljanje plavajo¢ega polozaja

/A\ OPOZORILO

Nevarnost poskodb zaradi nepricakovanega premikal!

Ce &elni nakladalnik ni povsem spus&en, lahko v plavajoéem poloZaju v hidravliénih valjih nastane
podtlak. To pozneje privede do nenadzorovanega spus€anja Celnega nakladalnika. Pri tem obstaja
nevarnost poskodb in stiska ljudi.

Plavajoci polozaj uporabljajte samo pri popolnoma spus¢enem &elnem nakladalniku.
Plavajotega polozaja ne uporabljajte pri orodjih, ki zahtevajo prisotnost ljudi.
Plavajoci poloZaj uporabljajte samo pod pogojem, da v nevarnem obmodju ni ljudi.

v v v Vv

V plavajoem poloZaju ne zajemaijte.

/\ OPOZORILO

Nevarnost telesnih poskodb zaradi nezazelenih premikov ¢elnega nakladalnika!

Nenamerno aktiviranje plavajo€ega poloZaja lahko povzroci nepri€akovana in nenadzorovana gibanja
Celnega nakladalnika. Pri tem obstaja nevarnost poskodb in stiska ljudi.

» Plavajo€i poloZaj mora biti loen od poloZaja za spuS€anje z jasno ob&utenim uporom ali z drugo
Zaporo. anasprotnem primeru se obrnite na servisno delavnico, kjer vam bodo deaktivirali plavajoci
polozaj. Celni nakladalnik lahko za&nete spet uporabljati Sele po tem, ko je deaktiviran plavajodi
polozaj.

Pri upravljalnih roCicah z zaskokom je treba ro€ico za aktivacijo plavajoega poloZaja le
premakniti povsem naprej oz. povsem desno, da se zaskodi (glejte navodila za uporabo &elnega
nakladalnika, poglavje "Osnovno upravljanje z ro¢icami"). Za to ni treba dodeliti nobene tipke.
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4.10.5

37

Aktivacija plavajoéega poloZaja:

= Plavajodi polozaj je sproscen na strani E‘i prek programskih tipk B in (glejte 5.1 Diagnosticne
strani).

= Za plavajodi polozZaj rok: Trenutni poloZaj rok je < 40°.

= Za plavajodi polozaj orodja: Trenutni poloZaj rok je < 50°.

(1) Pritisnite tipko Tx @) na joysticku.

.| Katero tipko je treba pritisniti, je odvisno od
| posamezne dodelitve tipk. Na S/. 317 je to
npr. tipka T6.

(2) Joystick odklonite v smeri spuscanja
(plavajoci polozaj rok) oz. stresanja
(plavajoci polozaj orodja).

v" Plavajoci polozaj je aktiviran. Ikona se
prikaze v prikazu aktivnosti na glavni strani
levo od rok oz. orodja.

Deaktiviranje plavajo¢ega poloZaja:

(3) Ponovno pritisnite tipko Tx () na joysticku. sy, 31 Glavna stran

Ali:
Legenda
Joystick premaknite v nasprotno smer. 1 Aktiven plavajogi polozaj

v" Plavajoci polozaj je deaktiviran. lkona izgine s prikaza aktivnosti.

Premik v nic¢elni polozaj

Premik v ni¢elni polozZaj:

= Nicelni polozaj za orodje je nastavljen
(glejte 3.2 Ustvarjanje in nastavijanje orodij).

(1) Pritisnite in zadrzite tipko Tx (EJ) na
joysticku.

Katero tipko je treba pritisniti, je odvisno od F -|-2 -EJ, -IZ -|-5

posamezne dodelitve tipk. Na S/. 32 je to
npr. tipka T2.

SI. 32 Primer dodelitve tipk

v" Orodje se premakne v ni¢elni poloZa;.

(2) Spustite tipko Tx () takoj, ko je dosezen niCelni polozaj.
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4.10.6 Upravljanje funkcije "stresanja zlice"

Stresanje orodja:

(1) Pritisnite tipko Tx () na joysticku in hkrati
odklonite joystick v smeri stresanja.

Katero tipko je treba pritisniti, je odvisno od
posamezne dodelitve tipk. Na S/. 33 je to
npr. tipka T4.

v" Orodje se postavi v vodoraven polozaj in se
nato hitro premika sem ter tja.

SI. 33 Primer dodelitve tipk

. ) Odklon joysticka dolo¢a frekvenco gibanja. Mo¢nejsi odklon pomeni visjo frekvenco, neznejsi
| | odkion pa niZjo frekvenco.

(2) Za deaktivacijo spustite tipko Tx (@) na joysticku.

4.10.7 Upravljanje funkcije "tehtanja"
> (glejte 4.4 Stran "Tehtanje"

4.10.8 Upravljanje funkcije "vra€anja v polozaj"

> (glejte 4.6 Stran "Vracanje v poloZaj"

410.9 Upravljanje funkcije "cikel gibanj (Teach In)"
> glejte 4.7 Stran "Cikel gibanj (Teach In)"

4.10.10 Deaktiviranje funkcije "elektronskega vzporednega vodenja"

Deaktivacija funkcije:

= Funkcija je aktivirana na strani prek
programske tipke E (glejte 4.3 Glavna
stran). V statusni vrstici se prikaze ikona &

(1) Pritisnite in zadrzite tipko Tx () na

joysticku. TI .|_2 -E% -El _|_5

Katero tipko je treba pritisniti, je odvisno od @
posamezne dodelitve tipk. Na SI. 34 je to vx % [ ’@ e

npr. tipka T2.

SI. 34 Primer dodelitve tipk

v' Programska tipka @ dobi érno ozadje in
ikona @ izgine iz statusne vrstice. Funkcija
je deaktivirana toliko €asa, kolikor je tipka
pritisnjena. Ko tipko spustite, programska
tipka ponovno dobi zeleno ozadje in ikona se
spet prikaze v statusni vrstici.
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4.10.11 Upravljanje hitrega praznjenja

Za hitro praznjenje se za kratek ¢as deaktivira funkcija "Od obremenitve neodvisna hitrost
spuscCanja" za orodje.

Upraviljanje hitrega praznjenja:

= Funkcija "Od obremenitve neodvisna hitrost
spus€anja" je aktivirana na strani@ prek
programske tipke (glejte 3.2 Ustvarjanje
in nastavljanje orodij).

(1) Joystick odklonite v smeri stresanja ter
pritisnite in zadrzite tipko Tx () na F -|-2 -I?B -Izl-
joysticku. p
F ¢ @ G

Katero tipko je treba pritisniti, je odvisno od
posamezne dodelitve tipk. Na SI. 35 je to
npr. tipka T1.

SI. 35 Primer dodelitve tipk

v Hitro praznjenje je aktivno toliko ¢asa,
kolikor je pritisnjena tipka. Ko tipko spustite,
je funkcija "Od obremenitve neodvisna
hitrost spus€anja" ponovno aktivna in
stresanje poteka neodvisno od obremenitve.

4.1 Zascita pred prevracanjem

Simbol @ (Zasdita pred prevracanjem) se
prikaZe v statusni vrstici, ¢e je izpolnjen eden od
naslednjih pogojev:

® Samo za Celne nakladalnike FS IB+: Kot rok
je vedji od kota, nastavljenega za zas¢ito
pred prevracanjem, skupni kot pa je dosezen
ali presezen. Orodje v tem primeru ne more
veC zajemati.

Skupni kot je vsota kota rok in kota orodja.
Skupni kot dolo€a najvecjo dvizno visino.
Omejitev dviZzne viSine, ki izhaja iz
skupnega kota, mora prepreciti, da bi se
npr. tovor prevrnil na traktor in tako ogrozil
upravljavca. Skupni kot ob prvem zagonu
dologijo v specializirani delavnici.

SI. 36 Prikaz za$¢ite pred prevracanjem

® Samo za Celne nakladalnike FZ IB+: Orodje je na zgornjem mehanskem naslonu. Rok nato ni
mogoce dodatno spuscati.

® Tip aliime orodja je bilo spremenjeno v drugem voznikovem profilu. Po preklopu na stran @ (Izbira
orodja) simbol ponovno izgine.
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5 Iskanje vzrokov napak

5.1 Diagnosti¢ne strani

Diagnosti¢ne strani (Eﬁ) S0 namenjene iskanju vzrokov napak in po potrebi za identifikacijo napak.

Uporabljene programske tipke

Simbol | Pomen Simbol | Pomen Simbol | Pomen

Dostop do servisnih Listajte nazaj po
ﬂ nastavitev (zasciteno z diagnosti¢nih straneh.

geslom)’

Dolocite mersko enoto (kg S

Sprostite plavajoéi poloZaj ali bs). Listajte naprej po
lﬂ rok. diagnostiénih straneh.
S —]

Sprostite plavajoci polozaj Ponastavite nastavitve

) o . )

Q orodja. P voznikovega profila.
NN “

1dostop samo za serviserje in specializirane delavnice

Sprememba merske enote:
(1) Pritisnite programsko tipko m oz. m

v Programska tipka preklopi s m na m 0z.z m na m Prikazana merska enota ustreza uporabljeni
merski enoti.

Senzorji kota rok in orodja

Legenda
1 Kot rok v stopinjah E
2 Kot orodj th"h Tool
ot orodja v stopinja
3 S kot K Boom=—= E
€enzor Kota ro
: Tool/ﬂ \ c&
4 Senzor kota orodja |
. ) Vrednost senzorjev kota mora biti med .
| | 500 mVin 4500 mVv. E

SI. 37 Senzorji kota rok in orodja

Tlaéni senzorji rok

Legenda
Press boom
1 Tlak na strani bata
Press boom
2 Tlak na strani batnice
. o ; ; E¥===500mv Press boom
3 Surovi podatki tlacnega senzorja na strani bata ﬂ\
v P b
4 Surovi podatki tlaénega senzorja na strani batnice 500 1 s ARl
- ) Vrednost tlacnih senzorjev mora biti med
| | 500 mVin 4500 mVv.

SI. 38 Tlacni senzorji rok
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Tlaéni senzorji orodja

Legenda
: n\ 0 bar Press
1 Tlak na strani bata
ﬂ\ 0 bar Press
2 Tlak na strani batnice
. A - ; B\SOO mv  Press
3 Surovi podatki tlacnega senzorja na strani bata ﬂ\
vV P
4 Surovi podatki tlaénega senzorja na strani batnice 500 m s

Vrednost tlagnih senzorjev mora biti med
500 mV in 4500 mV.

Tlaéni senzor v 3. krmilnem krogu

Legenda
9 EI% 0 bar Press 3rd fct
1 Tlak 3. krmilnega kroga
2 J a§ 500 mv Press 3rd fct
2 Surovi podatki tlaka v 3. krmilnem krogu

Vrednost tlaénih senzorjev mora biti med
500 mV in 4500 mV.

Vrednosti za odpravljanje napak — za interne
diagnostiéne namene

I..I%D Debug value 1

Legenda a\

1 Vrednost za odpravljanje napak 1 B\ 0 Debug value 2
2 Vrednost za odpravljanje napak 2 @ Debug value

3 Vrednost za odpravljanje napak 3

11:15:01 Time
15.04.25 Date
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Hitrost

Legenda
2 i}===800 1/min Engine speed

1 Stevilo vrtljajev motorja B—o 0.1 km/h wBSpeed
2 Hitrost na podlagi koles

Hitrost na podlagi koles je na voljo Sele od
revizije programske opreme 3191.

A0 00 1D 00 T-Id
20 60 09 AC T-Id

T T2 Ta 5 Ts
o TR g

SI. 42 Hitrost

Diagnostika joysticka — odklon joysticka

Legenda i
Joystick
1 Odklon joysticka v %
Joystick
2 Surovi podatki joysticka
- Joystick
X Orodje
Y Roka Joystick
z

Os §t. 3, Ce obstaja JaysLick

Joystick

Diagnostika joysticka — vrednosti AUX-N

Legenda

1 AUX-N-ID

AUX-N - vrednost 1
AUX-N - vrednost 2

Surovi podatki joysticka

AUX N ID

Raw value 1

Raw value 1

Joystick X raw

Joystick Y raw

Orodje
Roka Joystick Z raw

N <|X|Hdlww|N

Os §&t. 3, Ce obstaja
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Diagnostika joysticka — spremenljivke

43

Legenda

1

Ctrl spremenljivka 1

Ctrl spremenljivka 2

Statusna spremenljivka 1

2
3
4

Statusna spremenljivka 2

Diagnostika izhodov

Legenda

Zahtevana vrednost ventila rok

Zahtevana vrednost ventila orodja

Zahtevana vrednost ventila 3. krmilnega kroga

Zahtevana vrednost preklopa 4. krmilnega kroga

Zahtevana vrednost Hydro-Lock

||| WIN|=

Zahtevana vrednost blaZzenja nihanj

Diagnostika — Drugo

Na voljo Sele od revizije programske
opreme 3191.

Legenda

1

Tip €elnega nakladalnika

Kinemati¢na mera

Velikost Crpalke

2
3
4

Faktor menjalnika

ISKANJE VZROKOV NAPAK

Ctrl wvariable 1
E}===2048 Ctrl wvariable 2

E}==25577 State wvariable 1
Z}===:513 State wvariable 2

Actuator boom
Actuator bucket

Actuator 3rd Fct

out 4th Fct
Oout Tool lock

out Vibr Damp

E—rz_43_30_BG4 Loadertype

E§215 Bone dim. [mm]

BQSS Pump vol. [cc/rev]
EI:J.OO Pump gear factor
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Prikaz — trenutna napaka

Legenda
GP SC CODE

1 ‘TTenutna napaka

[}l—10 sp o082 Error curr

Pomen kod, virov in skupin napak je
opisan v delavniskih informacijah (na voljo
samo serviserjem in specializiranim
delavnicam).

Prikaz napak — seznam napak

Legenda
1 ‘PﬁkaznazadMezabdeiemhnapak

Error
. | PrikaZe se zadnjih 10 napak. Error
I Error

Error

Error

T3 Te s Ts

SI. 49 Prikaz napak

Podatki Teach-In — za interno uporabo

Target Boom
Actual Boom
Target Tool

Actual Tool

2 Message type
7 Next Index

Prg 0x55 Valid
Data3 0 Data4 15 /17

T1'IET3'IZ'I%'IE;
I T Tl

SI. 50 Podatki Teach-In (uéenje)
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Podatki o programski opremi krmilne naprave

Legenda

1

Razli¢ica programske opreme ¢elnega nakladalnika

Revizija programske opreme Celnega nakladalnika

Revizija programske opreme aplikacije

Razli¢ica programske opreme Isobus

2
3
4
5

Koda za aktivirane opcije

Podatki strojne opreme krmilne naprave

Legenda

Serijska Stevilka krmilne naprave

Razli¢ica strojne opreme

Revizija strojne opreme

Koda naprave

St. dela

Ol WIN|=

Stevec delovnih ur

B—— 3455
Bl—i1.1.1.63
B——oxoooF

ISKANJE VZROKOV NAPAK

version FL
Revision FL
Revision AP

version Iso

Options

l—-20240116510002  Ser.Nr
PB—eeM-231 Hw version

B—— 1w rRevision

EI:O Device code

B——rart nr.

B58SOF 0000000334 SL 002



ISKANJE VZROKOV NAPAK

Seznam napak

/A OPOZORILO

(&) sToLL

Zivljenjska nevarnost in materialna $koda zaradi pomanjkljive varnosti!

Nestrokovno iskanje vzrokov napak in izvajanje popravil ogroZa varnost ¢elnega nakladalnika.

» Potrebna vzdrzevalna dela lahko izvajajo samo v pooblas&eni servisni delavnici.

Ta seznam napak se nanasa samo na mozne elektricne vzroke. Ostali dejavniki, kot so hidravli¢ni
prikljucki, gibke cevi, hidravli¢no olje itd., so obravnavani v navodilih za uporabo Celnega nakladalnika.

» Preden zaCnete z iskanjem napak, poskrbite, da bo hidravli¢no olje ogreto na normalno delovno

temperaturo.

> Ce tocke na seznamu napak ne vodijo do resitve, se za iskanje vzrokov motenj in njihovo odpravo
obrnite na pooblas&eno specializirano delavnico.

Opis motnje

Ugotavljanje vzrokov

Odpravljanje napak

Dodelitve AUX-N ni mogoce izvesti
na zaslonu.

Ali so bile osi in tipke joysticka v meniju
AUX-N spros¢ene za osnovno moznost
dodelitve?

Sprostite osi in tipke joysticka v meniju
AUX-N (glejte navodila za traktorski
terminal).

Ali je prikazan uporabniSki vmesnik
programske opreme ¢elnega
nakladalnika?

Ce je prikazan uporabnigki vmesnik,
napaka izvira izdrugega vzroka. Obrnite se
na specializirano delavnico in se
dogovorite za pregled.

Ce uporabnigki vmesnik ni prikazan,
krmilna naprava nima dovoda elektri¢ne
energije.

Ali je varovalka +12 V na kabelskem snopu
ISOBUS neposkodovana?

Preverite varovalko
(glejte 5.2.1 Preverjanje varovalke +12 V).

Upravljanja ¢elnega nakladalnika
ni mogoce aktivirati.

Ali je bila izvedena dodelitev AUX-N (osi in
tipke joysticka T1-T6)?

Izvedite dodelitev AUX-N (glejte navodila
za traktorski terminal).

Ali je dodelitev AUX-N pravilna?

Preverite dodelitev AUX-N (glejte navodila
za traktorski terminal).

Ali je bila dodelitev AUX-N aktivirana?

Aktivirajte dodelitev AUX-N
(glejte 3.1 Postopek zagona in navodila za
traktorski terminal).

Upravljati ni mogoce nobene
funkcije €elnega nakladalnika
(dviganje, spusc¢anje, stresanje,
zajemanije).

Ali je dodelitev AUX-N pravilna?

Preverite dodelitev AUX-N (glejte navodila
za traktorski terminal).

Ali je upravljanje ¢elnega nakladalni
aktiviranq2 Ali ima programska tipka

na strani (glavna stran) zeleno ozadje?

Aktivirajte upravljanje ¢elnega
nakladalnika (glejte 3.1 Postopek zagona).

Ene od funkcij ¢elnega
nakladalnika (dviganje, spuscanje,
stresanje ali zajemanje) ni mogoce
upravljati.

Ali je dodelitev AUX-N pravilna?

Preverite dodelitev AUX-N (glejte navodila
za traktorski terminal).

Funkcijo ¢elnega nakladalnika je
mogoce izvajati samo v eni smeri
(dviganje ali spu$€anje oz.
stresanje ali zajemanje).

Ali je upravljanje na strani E (Zasilno
upravljanje) mogoce v obe smeri?

Ce je upravljanje mozno, je napaka v
prikljucitvi hidravli¢nih vodov. Obrnite se na
specializirano delavnico in se dogovorite
za pregled.

Ali je v statusni vrstici prikazan simbol @
(zascita pred prevracanjem)?

Preverite vzroke za aktivno za&¢ito pred
prevracanjem (glejte 4.11 Za$¢ita pred
prevracanjem).

Hidravlicnega zaklepanja orodja
(Hydro-Lock) ni mogoce odpreti ali
zapreti.

Ali je programska tipka na strani
(glavna stran) na voljo?

Ce programska tipka ni na voljo, opcija ni
odklenjena. Obrnite se na specializirano
delavnico in se dogovorite za pregled.

Ali je trenutni polozaj rok < 25°?

Prilagodite polozaj rok.
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ISKANJE VZROKOV NAPAK

Opis motnje

Ugotavljanje vzrokov

Odpravljanje napak

Blazenje v konénih legah ne deluje
pravilno.

Ali je funkcija aktivirana?

Aktivirajte funkcijo (glejte 3.2 Ustvarjanje in
nastavijanje orodij).

Ali je nastavljena prenizka stopnja za
blazenje v konénih legah?

Prilagodite stopnjo za blazenje v konénih
legah (glejte 4.9 Stran "BlaZenje v konc¢nih
legah in nastavijivo odzivanje").

Ali se prikaz trenutnega kota na zaslonu
ujema z dejanskim poloZajem Celnega
nakladalnika, ko se ¢elni nakladalnik
fizi€no premakne v konéno lego?

Ce se prikaz ne ujema, je napaka morda v
senzoriki. Obrnite se na specializirano
delavnico in se dogovorite za pregled.

Roke ali orodje se ne premaknejo v
nastavljeni spominski polozaj.

Ali so spominski polozaiji pravilno
nastavljeni?

Nastavite/popravite spominske polozaje
(glejte 4.6 Stran "Vracanje v poloZaj").

Ali so spominski poloZaji zunaj aktivnega
delovnega obmocja?

Preverite delovna obmocja
(glejte 4.5 Stran "Delovna obmocja”).

Ali je v statusni vrstici prikazan simbol @
(za&cita pred prevracanjem)?

Ce je za$gita pred prevraéanjem aktivna,
so spominski polozaji v obmocju zascite
pred prevra¢anjem. Popravite spominske
polozaje (glejte 4.6 Stran "Vracanje v
poloZaj").

Funkcija "Vracanje v polozZaj" ne
deluje.

Ali sta spominska polozaja M1 in M2
pravilno nastavljena in nista bila
zamenjana?

Nastavite/popravite spominske polozaje
(glejte 4.6 Stran "Vracanje v polozaj").

Elektricna razdelitev koli¢ine ne
deluje pravilno.

Ali je funkcija aktivirana?

Aktivirajte funkcijo (glejte 3.2 Ustvarjanje in
nastavljanje orodij).

Ali je hidravli¢no olje Ze ogreto na
normalno delovno temperaturo?

Pocakajte pribl. 15 minut in ponovno
preizkusite funkcijo.

Ali je Stevilo vrtljajev motorja zadostno
(glejte 5.1 Diagnosti¢ne strani)?

Povecajte Stevilo vrtljajev motorja na
1000 vrt/min.

Funkcije ¢elnega nakladalnika
(dviganje, spusc¢anje, stresanje,
zajemanje) se izvajajo le pocasi.

Ali je aktiven poc¢asni nacip (Slow Mode)?
Ali ima programska tipka [pag zeleno
ozadje?

Deaktivirajte po€asni nacin
(glejte 4.3 Glavna stran).

Ali je hidravli¢no olje Ze ogreto na
normalno delovno temperaturo?

Pocakajte pribl. 15 minut in ponovno
preizkusite funkcijo.

Ali je Stevilo vrtljajev motorja zadostno
(glejte 5.1 Diagnosticne strani)?

Povecaijte Stevilo vrtljajev motorja na
1000 vrt/min.

QOd obremenitve neodvisna hitrost
spusc€anja ne deluje pravilno.

Ali je funkcija aktivirana?

Aktivirajte funkcijo (glejte 3.2 Ustvarjanje in
nastavljanje orodij).

Ali je Stevilo vrtljajev motorja zadostno
(glejte 5.1 Diagnosticne strani)?

Povecaijte Stevilo vrtljajev motorja na
1000 vrt/min.

Elektronsko vzporedno vodenje ne
deluje pravilno.

Ali je funkcija aktivirana?

Aktivirajte funkcijo (glejte 4.3 Glavna
stran).

Ali aktivha delovna obmodja za orodje
ovirajo delovanje vzporednega vodenja?

Preverite/popravite ali deaktivirajte
delovna obmocja (glejte 4.5 Stran
"Delovna obmocja").

Ali je v statusni vrstici prikazan simbol @
(zascita pred prevracanjem)?

Ce je aktivna za$tita pred prevracanjem,
so polozaji za vzporedno vodenje v
obmodju za&cite pred prevracanjem.
Preverite vzroke za aktivno zascito pred
prevraCanjem (glejte 4.11 Zascita pred
prevracanjem).

Funkcije "tehtanja" ni mogoce
aktivirati.

Ali je trenutno | no orodje kalibrirano?
Ali je na strani (Tehtanje) v prikﬁ

aktivnosti poleg orodja vidna ikona ?

Kalibrirajte orodje (glejte 3.2 Ustvarjanje in
nastavljanje orodij).

Prikazana teza ni pravilna.

Ali je odstopanje znotraj toleranc za tezo?

Preverite tolerance za tezo
(glejte 4.4 Stran "Tehtanje").

Ali je izbrano pravo orodje?

Izberite pravo orodje
(glejte 3.2 Ustvarjanje in nastavijanje
orodij).

Ali je funkcija TA
programska tipka

Se aktivna? Ali ima
zeleno ozadje?

Deaktivirajte funkcijo (glejte 4.4 Stran
"Tehtanje").

Neto€nost pri tehtanju.

Ali je odstopanje znotraj toleranc za tezo?

Preverite tolerance za tezo
(glejte 4.4 Stran "Tehtanje").
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Opis motnje

Ugotavljanje vzrokov

Odpravljanje napak

Omejitev tlaka ne deluje pravilno.

Ali je 3. krmilni krog spros¢en?

Sprostite 3. krmilni krog
(glejte 3.2 Ustvarjanje in nastavijanje
orodij).

Ali je funkcija aktivirana?

Aktivirajte funkcijo (glejte 3.2 Ustvarjanje in
nastavljanje orodij).

Ali obstaja omejitev tlaka
(glejte 5.1 Diagnosticne strani)?

Neprekinjeni nacin ne deluje
pravilno.

Nastavite omejitev tlaka
(glejte 3.2 Ustvarjanje in nastavijanje
orodij).

Ali je programska tipka @ na strani

(Nastavitve orodja - stran 3) na voljo?

Ce programska tipka ni na voljo, opcija ni
odklenjena. Obrnite se na specializirano
delavnico in se dogovorite za pregled.

Ali sta neprekinjeni nggin in 3. krmilni krog

spr na na strani prek programskih
tipkoﬁ in E?

Sprostite neprekinjeni nacin in 3. krmilni
krog (glejte 3.2 Ustvarjanje in nastavijanje
orodlj).

Ali je omejitev tlaka gktivirana na strani E
s programsko tipko [gms?

Aktivirajte funkcijo (glejte 3.2 Ustvarjanje in
nastavljanje orodij).

Ali je za volumski pretok na strani m
(Nastavitve orodja - stran 3) vnesena
vrednost nad 0 %?

Prilagodite vrednost za volumski pretok
(glejte 3.2 Ustvarjanje in nastavijanje
orodij).

PlavajoCega polozZaja ni mogoce
aktivirati.

Ali je

<3

ajoCi poloZaj spros¢en na
s programskima tipkama in

Sprostite plavajo¢i polozaj
(glejte 5.1 Diagnosticne strani).

Ali je trenutni polozaj rok < 40° (plavajoci
polozaj rok) oz. < 50° (plavajoCi polozaj
orodja)?

Prilagodite polozaj rok.

5.21

Preverjanje varovalke +12 V

Varovalka +12V se nahaja na kabelskem snopu STOLL-ISOBUS, ki vodi od vti¢nice Celnega
nakladalnika na desnem prikljuénem delu do zunanje vti¢nice ISOBUS. Varovalka +12 V je prikljugena
na pozitivni pol akumulatorja (sponka 30).

8

—— 2y

GND
SW+

- >
X2A

BONM

SI. 53

Preverjanje varovalke +12 V:

Kabelski snop STOLL-ISOBUS

» PoiscCite in kontrolirajte varovalko (ident. §t. 0484860, rdeCa puscica na SI. 53):
» Ali je varovalka po8kodovana/pregorela? Zamenjajte varovalko.

Ce je varovalka neposkodovana, napaka izvira iz drugega vzroka. Obrnite se na specializirano
delavnico in se dogovorite za pregled.
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Posodobitve programske opreme

Za vpraSanja o posodobitvah programske opreme se obrnite na svojega trgovca.

Nadomestni deli in servisna sluzba

Nadomestni deli

Nevarnost poskodb in materialne Skode zaradi napaé¢nih nadomestnih delov!

Uporaba neodobrenih nadomestnih delov lahko ogrozi varnost &elnega nakladalnika in povzrodi
ugasnitev obratovalnega dovoljenja.

» Uporabljajte samo originalne nadomestne dele oz. nadomestne dele, ki jih odobri STOLL.

Originalni nadomestni deli in pripadajo¢ pribor so navedeni v loéenih seznamih nadomestnih delov.

» Sezname nadomestnih delov si lahko prenesete na naslovu www.stoll-germany.com.

Servisna sluzba

Za druga vpraSanja v zvezi z vaSim Celnim nakladalnikom se obrnite na svojega trgovca.

Tehnicéni podatki

Razli¢ica programske opreme

Razli¢ica programske opreme je prikazana na diagnosti¢nih straneh (glejte 5.1 Diagnosti¢ne strani).
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Naslov trgovca

Sem nalepite ali zabelezite serijsko Stevilko

() sToLL

Wilhelm STOLL Maschinenfabrik GmbH
Postfach 1181, 38266 Lengede
Bahnhofstr. 21, 38268 Lengede

Telefon: +49 (0) 53 44/20 222
Faks: +49 (0) 53 44/20 182
E-posta: info@stoll-germany.com

STOLL na internetu:
www.stoll-germany.com
www.facebook.com\STOLLFrontloader

www.youtube.com\STOLLFrontloader
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