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BU YAZILIM TALIMATLARI HAKKINDA @ STIHLL

1.1

1.2

1.3

1.4

Bu yazilim talimatlari hakkinda

Yazilim talimatlarinin kullanimi ve amaci

Bu vyazilim talimatlari, Wilhelm STOLL Maschinenfabrik GmbH'nin 6n yukleyicileri igin
ISOBUSConnected yaziliminin gavenli kullaniminin yani sira dizgln, dodru ve ekonomik kullanimi
hakkinda énemli bilgiler icermektedir. On yiikleyicinin isleticisine ve operatérlerine yéneliktir ve
tehlikeleri ve hasarlari énlemek, ariza surelerini azaltmak, én yukleyicinin kullanim dmrini glvence
altina almak ve uzatmak i¢in hazirlanmistir.

On yiikleyici devreye alinmadan énce yazilim talimatlari okunmus ve anlasiimis olmalidir.

Talimatlarin daha rahat okunmasi igin Wilhelm STOLL Maschinenfabrik GmbH devamda "STOLL"
olarak adlandirilacaktir.

Farkl belirtiimedigi surece, yon bilgileri ileri stris yénu igin gegerlidir.

Yazilim talimatlarinin gegerliligi

Yazilim talimatlari sadece STOLL ProfiLine ISOBUSConnected 6n yikleyicinin ISOBUSConnected
yazilimi igin gegerlidir, bundan sonra “6n ylikleyici” veya 6zel bir versiyon olarak “FS IB+” veya “FZ IB+”
olarak adlandirilacaktir. On yiikleyicinizin tipini tip etiketinden 6grenebilirsiniz.

Yazilim talimatlari, yazimin tim fonksiyonlarini 6zetler ve asagidaki surim igin gecerlidir:

Yazilim versiyonu: 2

Yazilim revizyonu: 3182 veya daha ylksek

Yazilim versiyonu ve revizyonu teshis sayfalarinda (bkz. 5.7 Teshis sayfalari) gorintilenir.

Belgelerin Saklanmasi

Talimatlar makinenin bir pargasidir. Bu talimatlar ve birlikte verilen tim ek talimatlardan olusan tim
dokumanlar her zaman aracin iginde veya yakininda, rahatga ulasilabilir, givenli ve kuru bir yerde
saklanmalidir. On yiikleyicinin kiralanmasi ve satiimasi halinde tiim dokiimanlar aracin yeni sahibine
teslim edilmelidir.

Diger Gegcerli Belgeler

Asagidaki ek belgeler bu yazilim talimatlari ile birlikte gegerlidir:

e On Yikleyici Kullanim Talimatlari

Traktordn kullanim talimatlari

ilgili aletlerin kullanim talimatlar

ilgili montaj kitinin ve 6n yiikleyici ek donanimlarinin montaj talimatlari

On yiikleyicinin kullanimi sirasinda ve tim servis galismalarinda ayrica sunlara dikkat edilmelidir:

Guvenli ve usuliine uygun ¢alisma ile ilgili kabul edilmis sektdrel teknik kurallar

Yasal kazadan korunma mevzuati

Saglik ve ¢evre koruma yasalari

On yiikleyici igleticisinin / operatériiniin bulundugu tilkede gegerli olan ulusal mevzuat
GiUnumuz teknik dizeyi igin dnemli olan bilgiler

[ ]
[}
[}
[ ]
[}
e Trafik kurallari
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Yazilimin yapisi

Menii gezinme yapisi

YAZILIMIN YAPISI

Startup
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Sek. 1 Menu gezinme yapisina genel bakig
Sembol Menii sayfasi Burada ne yapabilirim?
Profil segimi —  Profil segme.

be

(4.2 "Profil se¢cimi" sayfasr)

Kalici olarak profil atama.
"Easy modu"nu etkinlestirme/devre disi birakma.

)

Ana sayfa
(4.3 Ana sayfa)

On yiikleyici caligmasini etkinlestirme/devre digi birakma.
3. kontrol devresini basingsiz hale getirme.

Hidrolik atasman kilidini galistirma.

Kanadin/atagsmanin mevcut pozisyonlarini okuma.

Asagidaki fonksiyonlar etkinlestirilebilir/devre disi birakilabilir:

Titresim sénimleme veya Comfort-Drive
Slow Mode
Elektronik paralellik kilavuzu

Atasman segimi
(3.2 Atagsman olusturma ve ayarlama)

Atasmanlar arasinda gezinme ve galismak i¢in bir atasman
segme.
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Sembol

Menii sayfasi

Burada ne yapabilirim?

Atasman ayarlari - Sayfa 1
(3.2 Atagman olusturma ve ayarlama)

Atasman tiplerini (sembol) belirleme.
Atasman adini belirleme.
Sifir konumunu ayarlama.

Atasmana 6zgl calisma alanlarini ayarlama ve
etkinlestirme.

Atasman ayarlarini fabrika ayarlarina geri alma.
T1-T6 kumanda kolu tuglarinin atamasini degistirme.

Asagidaki fonksiyonlar etkinlestirilebilir/devre digi birakilabilir:

Son konum sénimlemesi
Yukten bagimsiz indirme hizi
Elektriksel miktar bolima

Atasman ayarlari - Sayfa 2
(3.2 Atagman olusturma ve ayarlama)

Atasmani kalibre etme.

i

Atasman ayarlari - Sayfa 3
(3.2 Atasman olusturma ve ayarlama)

Basing kontrollinu ve basing sinirlamasini belirleme.

3. ve 4. kontrol devresini serbest birakma.

3./4. kontrol devresi icin 6lgekleme seviyesini belirleme.
Surekli mod igin debiyi ve 6nceliklendirmeyi belirleme.

Asagidaki fonksiyonlar etkinlestirilebilir/devre digi birakilabilir:

3./4. kontrol devresi igin hassas kontrol (% 40)
Basing sinirlamasi
Surekli mod

C

Tartma
(4.4 "Tartma" sayfasr)

Tartma islemini gergeklestirme.
Tartma sonuglarini toplama.
Tartma sonuglarini silme.

Tartma verilerini kaydetme.

Dara alma fonksiyonunu kullanma.

Calisma alanlari
(4.5 "Calisma alanlari” sayfasi)

Kanat/atagsman igin tst/alt galisma alanlarini ayarlama.

Kanat/atagsman igin ¢calisma alanlarini etkinlestirme/devre
digl birakma.

Pozisyona geri dénme
(4.6 "Pozisyona geri dénme" sayfasi)

Kanat/atagman i¢in hafiza pozisyonlarini ayarlama.

Kanat/atagsman igin hafiza pozisyonlarini etkinlestirme/
devre disi birakma.

Baglantih modu etkinlestirme/devre disi birakma.

Teach In

Hareket déngiisii (Ogretme)
(4.7 "Hareket déngiisii (Ogretme)" sayfasi)

Programlari kaydetme, yuritme ve silme.

1 H HE

Ayarlar - Sayfa 1

(4.9 "Son konum s6niimlemesi ve
ayarlanabilir tepki davranisi” sayfasi)

Son konum sénimlemesi ve ayarlanabilir tepki davranisi:

Son konum sénumlemesi seviyesini ayarlama.
Olgekleme seviyesini ayarlama.
Baslatma ve durdurma rampalarinin seviyesini ayarlama.

Kanat ve atagsman igin hassas kontroli (%40) etkinlestirme/
devre disi birakma.

Ayarlar - Sayfa 2
(4.8 "Acil durum galismasi" sayfasi)

Acil durum galismasi:

On ylikleyiciyi ekran {izerinden galistirma (kaldirma,
indirme, dékme, doldurma, 3. kontrol devresini ¢alistirma).

(33

Ayarlar - Sayfa 3
(5.1 Teshis sayfalarr)

Teshis:

Kanat ve atagsman igin yizme konumunu serbest birakma.
Surucu profili ayarlarini sifirlama.

Tartimlar igin 6lgu birimini ayarlama.

Sensorlerin teknik verilerini gérintileme.

Kumanda kolu verilerini gérintileme.

Hata mesajlarini gériintileme.

Yazilim ve donanim versiyonunu gorintiileme.

On yiikleyicinin tipini, kemik 6lgiisiinii, pompa boyutunu ve
sanziman katsayisini géruntileme.

m az w m
. ™, 12, 12 ve I

tarafindan erigilebilir.

sayfalari sifre korumalidir ve sadece servis teknisyenleri ve yetkili servisler
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2.2

2.3
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Sayfa yapisi

Aciklama Bilgiler

1 Durum gubugu Bazi etkin fonksiyonlar durum
gubugunda gorintilenir
(bkz. 2.3). Etkin fonksiyonlar
yesil renkte vurgulanir.

2 Yazilim tusu Goruntulenen yazilim tuglari

gubugu etkin menuye baghdir. Traktor
terminaline bagh olarak 12
adede kadar yazilim tusu
gorintulenebilir.

3 islev yazilim tuslari | Islevler yazilim tuslarina
basilarak etkinlestirilebilir ve
devre disi birakilabilir.

4 Menu yazilim Yazilim tuslari ilgili ment

tuslar sayfalarina erismek igin
kullanihr.

5 Etkin menu igin Su anda bulundugunuz

gOruntuleme alani | sayfanin simgesi burada
gorintulenir.

6 Gegerli tus secilen atasmana bagli olarak

atamasi igin
gOsterge paneli
7 Etkinlik gostergesi | etkin menulye baglh olarak
Semboller

Durum ¢ubugu sembolleri

YAZILIMIN YAPISI

BOMD

Sek. 2

Sayfa yapisi

Anlami

Anlami

Etkin sirlci profili

Hidrolik atagsman kilitteme, HydroLock (farkli
renkler ve gosterimler mimkindur,
bkz. 4.3 Ana sayfa)

Tartma (farkh renkler mimkiinddir,
bkz. 4.4 "Tartma" sayfasi)

3. kontrol devresi basing sinirlamasi etkin

Surekli mod etkin

Elektronik paralellik kilavuzu etkin

m 4

e HCEE:

Devrilme korumasi etkin

Tus atama sembolleri

Sembol Anlami

Anlami

Tartmay etkinlestirme.

Yizme konumunu etkinlestirme/devre disi
birakma.

Pozisyona geri ddnmeyi etkinlestirme.

H3

= [

Hizli bosaltmay etkinlestirme (atasman igin
yukten bagimsiz indirme hizini devre disi
birakma).
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Sembol Anlami Sembol Anlami

Kepgeyi sallamayi etkinlestirme. Elektronik paralellik kilavuzunu devre digi

birakma.

Atasmani sifir konumuna getirme. REAL® etkinlestirme (Atasmani agma).

a =

3. kontrol devresini etkinlestirme. REAL® etkinlestirme (Atasmani kapatma).

4. kontrol devresini etkinlestirme. Pozisyonu kaydetme. / Programi baglatma. /

Programi iptal etme.

H G £ e

[/ ffTes]

3 Calistirma

31 Baslatma prosediiri

On yiikleyici ile galisabilmek igin traktor her gahstirildiginda baslatma prosedirii uygulanmaldir.
Baslatma prosediiri traktor Ureticisine ve takili terminale bagh oldugundan traktérden traktére buyuk
farklihklar gosterebilir. Tam prosedir traktor terminali talimatlarinda agiklanmistir. Asagida iMonitor
bulunan bir Deutz 6rnegi kullanilarak baslatma proseduri agiklanmistir.

- ) YouTube kanalimizda, ISOBUSConnected konusuna iligkin gesitli agiklayici videolarin yani sira
| | 1soBuSUn baslatiimasina iliskin bir video da bulabilirsiniz:

www.youtube.com\STOLLFrontloader

Ornek baslatma prosediirii

Baslatma prosediiriiniin uygulanmasi:
(1) AUX-N'yi etkinlestirin (OFF --> ON).

(2) Goruntulenen AUX-N mesajini "Evet"tuguna
basarak onaylayin.

(3) @ simgesine basin.
v B (Profil secimi) sayfasi acllir.

BOME

Sek. 3  Baslangi¢ ekrani
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(4) Acik sayfayl tam ekran yapin.
(5) istedi%ﬂz surtict profiline basin (Y, 5,

veya ).

Yesil renkte vurgulanan suricu profili
uygunsa, yazihm tusuna basin.

Profiller ve E sayfasi hakkinda daha fazla
bilgi icin bkz. 4.2 "Profil se¢imi" sayfasi.

v Segilen sirtci profili yesil renkte vurgulanir
ve kaydetme penceresi agllir.

(6) E yazilim tusuna basin.

v Verilerin bagariyla kaydedildigini belirtmek BONN

icin sesli sinyal duyulur. Sek. 4 "Profil segimi" sayfasi

v' Sonraki sayfalarda yapilan tim degisiklikler
segilen surlci profilinin altina kaydedilir.
istisna: Atasman ayarlari tim profillere 1 Etkin stric profili
kaydedilir.

v (Ana sayfa) sayfasi agllir.

Aciklama

Secilen profil, durum gubugunun sol Ust
kisminda géruntilenir.

(7) On yiikleyici calismasini etkinlestirmek
iginb yazilim tusuna basin.

v" Yazihm tusu yesil renkte vurgulanir.

3191 ve lustii i¢in revizyon notu:

On yiikleyici yalnizca, en az 1 AUX-N
fonksiyonu atanmissa etkinlestirilebilir.

(8) Ekranda gorintulenen atagsmanin takil olan
atasmana karsilik gelip gelmedigini kontrol
edin.

(9) Gerekirse atagsmani segcin veya yazilimda
olusturun (bkz. 3.2 Atasman olusturma ve
ayarlama). 1

Aciklama

Etkin surtci profili
2  Segilen atagsman

STOLL, ilk devreye alma sirasinda 6n
yukleyici ile kullanilacak tim atagsmanlarin
bir kez takilmasini ve ayarlanmasini énerir
(bkz. 3.2 Atasman olusturma ve
ayarlama).

v' Baslatma prosediirii tamamlanmistir.
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3.2 Atasman olugsturma ve ayarlama

En fazla 10 atasman olusturulabilir.

Asagidaki tabloda yazilimda saglanan tim atasmanlar varsayilan

Numara haricinde, asagida listelenen tim ayarlar degistirilebilir.

(&) sToLL

ayarlariyla birlikte listelenmektedir.

Mevcut atagmanlar

Fabrika ayarlari

S

)g é

3 g

© c

c :0

E 32 B E B

o = = L

: § 5 3 | 3 | @

2 | 5|8 | 2|5 | = |¢e|¢e|z=

o ®  E || 2 5 > | = | @

- = E o S Q Q = Lo}

c £ >g = o o ° o g °

$ 2 | 2 | § | E E |5 | 5 | & E

g g § T | E = E|E| &%

= £ k] [J [ o o = ]

] g '; ] 5 5 =3 = 8 5
Nr. Tip Sunun igin tasarlanmistir nl| o > i (7] (7] ] < m 7]
1 Kesme penseleri/balya ayiricilar | 185 . . . 0 -- . -- - -
2 E Balya penseleri 100 . . . 0 - . - . --
3 Palet catallari 185 0 - - - — -

H EH B
4 Tomruk gatallari 185 . - . 0 - . - - -
5 .i\ Kapma kepgeleri 185 -- - . 0 - . - - -
6 E Kepgeler 185 - -- . 0 - - - - -
7 Gubre gatallari 185 - - . 0 - - - - -
8 Yuk kaldiricilar 185 . . . 0 - - - - -
9 Evrensel/Harici atagsmanlar 185 -- - . 0 - -- - - -
10 Evrensel/Harici atagsmanlar 185 - - . 0 - - - - -
M = etkin
. ) Calismayi optimize etmek icin her bir atasman igin mutlaka yapilmasi gereken tiim ayarlar, islem
| basligindan sonra bir tinlem isareti ( 1) ile belirtilmistir.
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11

Atasman segme:

= Atasman, 6n yukleyiciye takilidir (agiklama
igin 6n yukleyicinin kullanim talimatlarina
bakin).

Hidrolik atagsman kilitleme
mekanizmasinin galismasi bu
belgenin 4.3 Ana sayfa b6liminde
aciklanmistir.

(1) (Ana sayfa) sayfasinda a yazilim
tusuna basin.

v @ (Atasman secimi) sayfasi acilir.

L LB

R — — i’ 3@ Mem 3;}
(2) Istediginiz atagsmana gitmek icin [N ve .
yazilim tuslarini kullanin. Sek. 6 "Atasman segimi" sayfasi
3) Atasmani segin ve sayfadan cikin. Aciklama
( $ ¢ y G ¢
> yazilim tusuna basin. 1 Atasman no.

2 Atasman tipi

v' Kaydetme penceresi agllir.
3 Atasman adi

> E yazilim tusuna basin.
v Verilerin basariyla kaydedildigini

belirtmek icin sesli sinyal duyulur.
(Ana sayfa) sayfasi acllir.

Ya da:
(4) Atasman ayarlarini ¢agirin.

> E] yazilim tusuna basin.
v Daha Once gidilen atasman igin E (Atasman ayarlar - Sayfa 1) sayfasi agilr.

.| Atasman ayarlari sayfalarinda, atagsmanlarin fabrika ayarlari degistirilebilir veya fabrika ayarlari
| | geri yiiklenebilir.

Atasman ayarlarn - Sayfa 1 (E)

Goriintiilenen yazilim tuslan

Sembol | Anlami Sembol | Anlami Sembol | Anlami
A { K ici U k {
REGEE tasman ayarlarini S anat ve__at_gsman iin son Ust son onumu ayarlama
sifirlama. konum sénlimlemesini (mevcut pozisyon
Q 3 etkinlestirme/devre disi SET devralinir).

birakma (ayrica bkz. 4.9).

Sifir konumunu ayarlama Yukten bagimsiz indirme Alt son konumu ayarlama

<= (mevcut pozisyon :&> hizini etkinlestirme/devre SET (mevcut pozisyon
9 O devralinir). — l digi birakma. ! devralinir).
Atasmana 06zgi ¢alisma Elektriksel miktar bolimun
Q’} alanini etkinlestirme/devre ‘ 9 | etkinlestirme/devre dis
Y digi birakma. W | birakma.

Atasmana 6zgl calisma alani: Atagsmana 6zgl calisma alani yalnizca atagsmana 6zgU sorunlar
olabilecegi durumlarda etkinlestirilmelidir. Bunun i¢in son konumlar ayarlanmalidir. Atasmana 6zgu
¢alisma alani, genel alan ayarlarini gegersiz kilar (bkz. 4.5 "Calisma alanlari” sayfast).

3182 i¢in revizyon notu: FS IB+ 6n yukleyicilerde, etkinlestirilen yazilim tusuna ()
basildiginda fonksiyon devre disi birakilir ve ayarlanan son konumlar silinir. FZ 1B+ 6n

yiikleyicilerde fonksiyon devre disi birakilamaz, ancak etkinlestirilen yazilim tusuna (&)
basilarak ayarlanan son konumlar silinir.

3191 ve lstil i¢in revizyon notu: FS IB+ ve FZ IB+ 6n yUkleyicilerde fonksiyon etkinlestirilebilir
ve devre digi birakilabilir. Etkinlestirilmis yazilim tusuna () basildiginda ayarlanan son
konumlar silinmez.
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Yiikten bagimsiz indirme hizi: Bu islev, yukten bagimsiz olarak kanat ve atasman igin sabit indirme hizi
saglar. Hizin kendisi kumanda kolunun sapmasi ile belirlenir.

Elektriksel miktar boéliimi: Bu fonksiyon, kumanda kolu yodnlendirmesine bagli olarak kanadin,
atasmanin ve 3./4. kontrol devresinin eszamanli olarak calistiriimasini saglar ve higbir fonksiyon,
drnegin ylksek bir yik nedeniyle, olumsuz etkilenmez ve geride kalmaz.

Atagsman tipini degigtirme:

(5) "Type" (Tip) 6gesinin yanindaki giris alanina
dokunun.

v Liste acllir.

(6) Istediginiz sembole basin.
(7) Secimi onaylayin.

v/ Atasman tipi degistirildi.
Atagman adini degigtirme:

(8) "Name" (Ad)dgesinin yanindaki giris alanina
dokunun.

v" Metin alani agllir.

Sek. 7 Ekipman ayarlari - Sayfa 1

(9) istediginiz adi girin.

Aciklama
i Maks. 10 karakter girilebilir. 1 Atasman tipi
2 Atasman adi
S 3 Mevcut Ust son konum
(10) Girisi onaylayln.w o 4 Mevcut alt son konum
v’ Atagman adi degistirildi. 5 Atasmana 6zel tus atamasi

Tug atamasini degdistirme:

(11) T1 6gesinin altindaki alana basin.
v Liste acllir.

(12) istediginiz fonksiyona basin.

(13) Secimi onaylayin.
v' Tus atamasi degistirildi.

(14) T2-T6 tuglari ile ayni islemleri yapin.

i Yalnizca kumanda kolunda mevcut olan tus kadar atama yapin. Bulunmayan tuslara bos bir alan
atayin.

Atasmana 6zgii ¢alisma alani igin son konumlari ayarlama:

.| Son konumlar, bunlar olmadan atasmanin bilesenleri ile 6n yukleyici veya traktér arasinda bir
| carpisma meydana gelebilecekse ya da atasmanin istenmeyen konumlarini (6rnegin bir palet
catalinin agir kepge konumu) engellemek icin ayarlanmalidir.

(15) yazihm tusuna basin.
v" Yazilim tusu yesil renkte vurgulanir.

- ) 3182 igin revizyon notu:
I FZ 1B+ 6n yikleyicilerde fonksiyon zaten etkindir.

(16) Atagsmani st son konuma getirin.

(17) yazihm tusuna basin.
v' Mevcut pozisyon, atasman igin Ust son konum olarak devralinir.
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(18) Atagmani alt son konuma getirin.

(19) yazilim tusuna basin.
v' Mevcut pozisyon, atagsman igin alt son konum olarak devralinir.

Sifir konumunu ayarlama:

.| Sifir konumu yatay pozisyon olmak zorunda degildir, operatériin her zaman geri dénmek istedigi
| herhangi bir standart ¢galisma pozisyonu olabilir.

(20) Atagmani sifir konumuna getirin.

(21) yazilim tusuna basin.
v' Mevcut pozisyon, atagsman igin sifir konumu olarak devralinir.

(22) yazilim tusuna basin.
v ﬁ (Atasman ayarlari - Sayfa 2) sayfasi agilir.

Atasman ayarlari - Sayfa 2 (ﬁ)

Goriintiilenen yazilim tuslari

Sembol | Anlami Sembol | Anlami

Tartma araligini ayarlama (mevcut pozisyon

T Kalibrasyon islemini baslatma.
SET devralinir).

Tartma araligi farki her zaman 10 'dir ve
degistirilemez, yani tartma araligi alt
sinirdan yukari dogru 10 ye kadar uzanir.

Atasmani kalibre etme ( 1 ):
= Hidrolik yag normal ¢alisma sicakligina
ulagsmistir.

(23) Kanadi ve atagmani tartmak istediginiz
pozisyona getirin.

STOLL, tartma araliginin 20° ile 30°
arasinda olmasi i¢in kanat pozisyonu igin
20° dnerir. Atagsmanin pozisyonu,
atasmanin fiziksel dayanma noktasinin
min. 10° altinda olmalidir.

Aciklama

24) Bl yaziim tusuna basin.
( )y ¥ 1 Kanat tartma aralig

v" Mevcut pozisyonlar ilgili tartma araligrigin alt 5 Atagman tartma aralig

sinir olarak devralinir. 3 Tartma araligi farki

(25) yazilim tugsuna basin.

v" Yazihm tusu yesil renkte yanip soner.

(26) Kumanda kolunu Kaldirma yénunde galistirin ve tiim kalibrasyon islemi boyunca tutun.

v Kalibrasyon islemi baslar. On yiikleyici bu sirada hareket eder. islem 2 dakikaya kadar siirebilir.
v yazilim tusu surekli yesil oldugunda kalibrasyon islemi sonlandiriimigtir.

v ﬂ (Tartma) sayfasinda etkinlik gdstergesinde atasmanin yamnda. simgesi gorintulenir
(bkz. 4.4 "Tartma" sayfasi).

(27) Kumanda kolunu bos konuma getirin.

(28) yazilim tusuna basin.
v (Atasman ayarlari - Sayfa 3) sayfasi acllir.
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Atasman ayarlari - Sayfa 3 (@)

sayfasi sadece On yikleyicide 3. kontrol devresi varsa mevcuttur.

Goriintiilenen yazilim tuslari

Sembol | Anlami Sembol | Anlami Sembol | Anlami

Mevcut basinci, basing Basing sinirlamasini 3. kontrol devresini serbest
SET siniri olarak devralma.” P I etkinlestirme/devre digi 3 birakma/bloke etme. "
P—>| birakma.2

G
Sabit, 6n ayarli degere Surekli modu serbest 4. kontrol devresini serbest
o sahip 3./4. kontro irakma/bloke etme. " irakma/bloke etme. "™

% 40) sahip 3./4. kontrol 3\ birakma/bloke etme. "3 ' birakma/bloke etme. 45

devresiigin hassas kontroll \J

(ayrica bkz. 4.9) :

etkinlestirme/devre disi

birakma."

"ticretli ek opsiyon
2sadece 3. kontrol devresi serbest birakilmisken mumkuinduar
3sadece basing sinirlamasi etkinken ve 3. kontrol devresi serbest birakilmisken miimkindar

4Sadece kontrol devresi burada serbest birakilirsa, kumanda kolundaki tuslar kullanilarak etkinlestirilebilir ve devre disi
birakilabilir.

5Bu yazilim tusu, 3. kontrol devresi opsiyonel 6zellik ydnetiminde aktive edildiginde goéruntulenir, ancak 6n yukleyiciye
4. kontrol devresi monte edilmemigse islevsizdir.

Basing sinirlamasi: Fonksiyon, atasmanin sikma kuvvetinin 6zel olarak sinirlandiriimasina olanak
saglar veya bir basing siniri ayarlanmigsa, yag motorlarinda hidrolik tahrikin asiri zorlanmasini onler.

Strekli mod: Fonksiyon, 0'In Uzerinde debi ayarlanmigsa 3. kontrol devresinin surekli olarak
yurdttilmesini saglar.

Basing sinirini ayarlama:

(29) "SET P" alaninin yanindaki giris alanina
dokunun ve istediginiz degeri girin ve
onaylayin.

Ya da:

(30) istediginiz basinci olusturun ve 3 yazilim
tusuna basin.

v' Mevcut basing, "SET P" alaninin yanindaki
girig alanina basing siniri olarak girilir.

Stirekli mod icin debiyi belirleme:

T Tl

T
4_3—.%1 @ G mem

(31)"SET Q" alaninin yanindaki giris alanina
dokunun ve istediginiz degeri girin ve

onaylayin. Sek. 9  Atasman ayarlari - Sayfa 3

Aciklama

Tum atagmanlar igin buradaki 6n ayar 1 Mevout basin
% 0'dir. STOLL, dusuk bir degerle ¢

baglanmasini ve ardindan istenen hiza Ayarlanan basing siniri

ulasilana kadar yavasga artiriimasini Surekli mod igin % olarak debi

onerir. 3./4. kontrol devresi igin dlgekleme seviyeleri

Sirekli moda 6ncelik vermek igin etkinlestirme kutusu

a b WON

v" Debi belirlend.i.

"Prio Q" yanindaki onay kutusunun
etkinlestiriimesiyle, strekli mod hidrolik
yag akisi agisindan diger fonksiyonlara
g6re dnceliklendirilir.
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STOLL

3./4. kontrol devresi icin 6Iceklemeyi belirleme:

(32) istenen dlgekleme seviyesine (Low, Medium, High) dokunun.
v' Seviye alanlari segilen seviyeye kadar yesil doldurulur. Olgekleme belirlendi.

CALISTIRMA

Low

Medium

High

Olgekleme

25%

45 %

100 %

Fabrika ayari

.| 3./4. kontrol devresi icin hiz, dlgekleme ile genel olarak azaltilabilir. 100 degeri, kumanda kolu
| | % 100 konumuna getirildiginde, % 100 hiz anlamina gelir.

.| Burada ayarlanan deger sadece ana sayfada gai yazilim tusu aracihiyla Slow modu

| etkinlegtirildiginde etkindir.

istisna: Basing siniri etkinlestirimisse, Slow modun etkinlestirilip etkinlestiriimedigine

bakilmaksizin élgeklemede segilen hiz otomatik olarak kullanilir.

Ayar sayfalarindan ¢ikilmasi:
(33) yazilim tusuna basin.

v' Kaydetme penceresi agllir.

(34)@ yazilim tuguna basin.

v Verilerin basariyla kaydedildigini belirtmek icin sesli sinyal duyulur.
v (Ana sayfa) sayfasi aglilir.

Her igletime Alma Oncesinde Yapilacak Kontrol

» Her galistirma dncesinde kontrol listesinin tim maddelerini kontrol edin.

» Gerekiyorsa saptanan sorunlari givenli bir pozisyonda ve ortamda giderin.

>  On yiikleyiciyi sadece diizgiin ve giivenli bir sekilde kumanda edilmesi saglanmigsa kullanin.

Kontrol

bkz. ayrica

tamamlandi

Yazilimda segilen atasman gergekte takilan atasmanla eslesiyor mu?

3.2 Atasman olusturma ve ayarlama

Dogru suricu profili segildi mi?

4.2 "Profil segimi" sayfasi
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4 Kullanim

4.1 Genel kullanim talimatlari

Verileri kaydetme

(1) yazilim tusuna basin.
v' Kaydetme penceresi agllir.
(2) EI yazilim tusuna basin.

v" Verilerin basariyla kaydedildigini belirtmek
icin sesli sinyal duyulur.

Sek. 10 Kaydetme penceresi

Aciklama

1  "Geri" yazilim tusu

2 "Degisiklikleri kaydet" yazilim tusu

3 "Kaydetmeden c¢ik" yazilim tusu
Fonksiyonlari etkinlestirme/devre digi birakma

Sembol | Anlami isleyis
Fonksiyon etkinlegtirildi Fonksiyonu etkinlestirme:
. > Yazihm tusuna basin.

v" Yazilim tusu sirekli yesil yanar.
v" Fonksiyon etkinlestirildi.

. Fonksiyon devre disi birakildi Fonksiyonu devre digI birakma:
Lv=ey

»  Yazilim tusuna basin.
4 Yazilim tusu siyah renkte vurgulanir.
4 Fonksiyon devre digi birakildi.

Giris alanlan

Kirmizi yazili tim degerler degistirilebilir:

(1) Giris alanina dokunun.
v' Metin alani agllir.

(2) Istediginiz degeri veya metni girin.

(3) Girisi onaylayin.

r=
Sek. 11 Kirmizi yazi ile deger 6rnegi
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"Profil se¢imi” sayfasi

Goriintiilenen yazilim tuslan

Sembol | Anlami Sembol | Anlami Sembol | Anlami

° Easy modunu Segilen surtcu profilini
P etkinlestirme/devre disi '* kalici olarak atama.
Easy birakma. a
Siricu profili 1, 2 veya 3'G
etkinlestirme/devre disi ) \
birakma. -0 Fpo] | Gincel traktor profili

(sadece bilgi, yazilim tusu

degildir)
B r

Stiriict profili adini degigtirme:

Y
(]

£
Profile 1/
Easy

(1) yazilim tusuna basin.
v' Metin alani agllir.

(2) Istediginiz adi girin.

.| Maks. 10 karakter girilebilir. Profile 2

(3) Girigi onaylayin.

@ Profile 3

v Suraci profili adi degistirildi.

Stiriict profili segme:

; . BOME
(1) Isteniyorsa, EM yazilim tusuna basin.

Sek. 12 "Profil segimi" sayfasi

=) IPUCU: Segilen siiriicii profili B yazilim
| tusu ile kalici olarak atanir ve bundan
sonra sistem baslatilirken beliren [ 1 Etkin strict profili
sayfasi atlanir.

Aciklama

(2) Istediginiz sirtiici profiline basin (E, E veya ).
v Segilen sirlcu profili yesil renkte vurgulanir ve kaydetme penceresi agllir.
(3) E yazilim tusuna basin.

v Sonraki sayfalarda yapilan tiim degisiklikler segilen siriicii profilinin altina kaydedilir. Istisna:
Atasman ayarlari tim profillere kaydedilir.

v (Ana sayfa) sayfasi acllir.

Sarucu profili ayarlarini sifilama: bkz. 5.7 Teghis sayfalari.
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[]
Easy modu

Easy modunda yalnizca sinirli bir meni sunulur.
Higbir atagsman tanimlanamaz ve rampalar,
Olcekleme, hassas kontrol ve son konum
sonuimlemesi igin sabit degerler ayarlidir.
Atasman olarak son kullanilan atagsman
goruntdlenir. Yazilim ilk kez kullanildiginda,
atasman no. 1 gorintulenir.

2 s Ta Ts Ts

Sek. 13 Easy modundaki ana sayfa
Traktor profilleri

On yiuikleyicinin 2 traktdrde kullanilabilmesi igin 2 traktér profili mevcuttur. Gerekli traktdr profili otomatik
olarak algilanir. On yiikleyici bagka traktodrlerde kullaniliyorsa, yeni traktér icin her zaman en eski traktér
profilinin Uzerine yazilir ve STOLL yazilimindaki (pompa glicli, ylizme konumu igin kumanda kolu
degerleri, iskelet olglisti) ve traktdr terminalindeki temel ayarlar bir yetkili servis tarafindan yeniden
yapiimahdir.
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STOLL

Ana sayfa

KULLANIM

Goriintiilenen yazilim tuslan

Sembol | Anlami Sembol | Anlami Sembol | Anlami
On.yukle.y|0| calismasini 3rd 3. kontrol devresini
etkinlestirme/devre disi 1

basingsiz hale getirme.

birakma.

Titresim sénimlemeyi veya
Comfort-Drive'l
etkinlestirme/devre disi
birakma.

"Profil segimi" sayfasini I
agma.

Elektronik paralellik [1(?1 Hidrolik atagsman kilidini
kilavuzunu etkinlestirme/ C (Hydro-Lock) agma/

devre disi birakma. kapatma.

Kanat, atagsman ve 3.
kontrol devresi igin
Olgeklemeyi etkinlestirme/
devre disi birakma (Slow
modu, ayrica bkz. 3.2 ve
4.9).

1 E D

Bu yazilim tusu ancak yazilim revizyonu 3191'den itibaren kullanilabilir.

3rd
2By yazihm tusu yalnizca Ucretli ek opsiyonel donanim Hydro-Lock satin alinmigsa mevcuttur ve yazilim tusu yerine

gosterilir.

FZ IB+ 6n yukleyicilerde elektronik paralellik kilavuzu, mekanik paralellik kilavuzunu optimize

edebilir.
Aciklama
1 Ust son konum
2 Hidrolik atasman kilidinin durumu
3 M1 hafiza pozisyonu (mavi gizgi, bkz. 4.6)
4 M2 hafiza pozisyonu (yesil gizgi, bkz. 4.6)
5 Alt son konum
6 Yatay pozisyondan sapma
7 Glncel pozisyon (beyaz gizgi)
8 Derece olarak guncel pozisyon
9 Son tartmanin sonucu n/
10 Atasman no. ile birlikte segilen atasman T T -E’, -|:1 -|-5 -E;
11 Ogretme: % olarak program ilerlemesi ._3_' 2 & 3@5 Mem T
12 Ogretme: Durum géstergesi Sek. 14 Ana sayfa

Titresim sonlimlemenin kullanimi

3182 i¢in revizyon notu:

Titresim sGnimlemenin kullanimi, piston akimalatorli Comfort-Drive'in kullanimi ile aynidir (bkz.
altta). Otomatik etkinlestirme veya devre disi birakma yoktur.

Olasi gostergeler Anlami

Yazilim tusu

Titresim sonimleme devre disi
=

Titresim sdnimleme serbest birakilmis, ancak etkinlestiriimemis

Titresim sonimleme etkin
=

Traktorin hizi 3 km/h seviyesinin Ustline ciktiginda titresim sénimleme otomatik olarak etkinlegir

(yazilim tusu yesil zeminle gdsterilir, ).

B58SOF 0000000334 TR 002



KULLANIM @ STHL L

Asagidaki durumlarda titresim sénimleme otomatik olarak tekrar devre disi birakilir (yazilim tusu
turuncu zeminle gosterilir, ["):

® Traktéran hizi 3 km/h seviyesinin altina dustigunde.

Devre digi birakma, 2 saniyelik bir gecikmeyle yapllir.

e Kanadin pozisyonu > 85°'dir.

Comfort-Drive (piston akiimiilatorli) kullanimi

Bu fonksiyon, Ucrete tabi ek bir opsiyondur.

Sembol | Anlami isleyis
y Fonksiyon etkinlegtirildi Fonksiyonu etkinlestirme:
»  Yazilim tusuna basin.

4 Yazihm tusu surekli yesil yanar.
4 Fonksiyon etkinlestirildi.

.: Fonksiyon devre disi birakildi Fonksiyonu devre digi birakma:
=

»  Yazilim tusuna basin.
4 Yazilim tusu siyah renkte vurgulanir.
4 Fonksiyon devre digi birakildi.

3. kontrol devresini basingsiz hale getirme

Mekanik alet kilidine sahip bir degistirilebilir cercevede, degistirilebilir gergeve Uzerindeki hidrolik
kaplinleri baglamak ve ayirmak igin (bkz. 6n yikleyicinin kullanim talimatlari, "Hidrolik kaplinlerin
kullanimi" bolimi), 3. kontrol devresi basingsiz hale getirilmelidir.

Olasi gostergeler Anlami

Yazilim tusu

3"’. 3. kontrol devresi yiiksiiz durumda degildir
0+

3' 3. kontrol devresi ylUksluz duruma ge¢mek igin hazirdir
o«

3. kontrol devresi yiiksiiz durumdadir

3. kontrol devresini basingsiz hale getirme:
= Kanadin glincel pozisyonu < 25°,

(1) yazilim tusuna basin.
v Yazilim tusu yaklasik 2 saniye sonra mavi renkte vurgulanir ().

- ) Yazilim tusu basilabilecek 5 saniye boyunca mavi renkte vurgulanir. Stre gectikten sonra tekrar
| | siyaha déner (etkin degil).

(2) yazilim tusuna basin.
v" Yazilim tusu turuncu renkte vurgulanir ().
v/ Sistem otomatik olarak 3. kontrol devresini basingsiz hale getirir.
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Hidrolik atagman kilidini kumanda etme

Bu fonksiyon, licrete tabi ek bir opsiyondur.

Olasi gostergeler Anlami

Yazilim tusu Durum gubugu

o) Alet kilidi kapali
o Atasman kilidi acilmaya hazir
| s

Atasman kilidi agik

Alet kilidini agmak igin:
= Kanadin glincel pozisyonu < 25°.

(1) yazilim tusuna basin.

v" Yazihm tusu yaklasik 2 saniye sonra mavi renkte vurgulanir (). Durum ¢ubugunda simgesi
belirir.

.| Yazilim tusu basilabilecek 5 saniye boyunca mavi renkte vurgulanir. Sure gegctikten sonra tekrar
| | siyaha déner (etkin degil).

(2) yazilim tusuna basin.
v" Yazihm tusu turuncu renkte vurgulanir (1). Durum gubugunda simgesi belirir.
v' Alet kilidi agiimistir. Sistem otomatik olarak 3. kontrol devresini basingsiz hale getirir.

Alet kilidini kapatmak igin:

(3) yazilim tusuna basin.
v" Yazihm tusu siyah renkte vurgulanir (). Durum gubugunda simgesi belirir. Alet Kkilidi
kapanmistir.

v @ (Atasman secimi) sayfasi acilir.

(4) Deqgistirilebilir cerceveye ait her iki kilit civatasinin alet halkalarini dogru kavrayip kavramadigini
kontrol edin.

(5) Sivri bir ug ile aleti zemine baski yapacak konuma getirin.
v" Dogru kilittemede alet degistirilebilir gercevede kalir.

(6) Atasmani segin ve gerekirse ayarlayin (bkz. 3.2 Atasman olusturma ve ayarlama).
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4.4 "Tartma" sayfasi

Goriintiilenen yazilim tuslari

Sembol | Anlami Sembol | Anlami Sembol | Anlami

Tartma verilerini kaydetme. Son tartimi dara olarak Son tartma iglemini silme.

E kullanma.
Tartma sonuglarini Tartma toplamini silme. Tartma islemini baglatma.
toplama.

Aciklama

1 Kalibre edilen bir atagman igin simge

Tartma toplami

Tartma sayisi
Hedef agirlik
Hedef agirliga goére fark

||| WIN

Son tartmanin sonucu

i (Teshis sayfalaur_|) .s.ayfa.ls_lnda birim kg 6
iken Ibs olarak degistirilebilir 5 -
- el o0z kg B Fir our
(bkz. 5.1 Teshis sayfalari).
LRI I VA CI ™
Z 5 W h e
Sek. 15 "Tartma" sayfasi
Durum gubugundaki olasi gostergeler Anlami
yanip sénme Kumanda kolu hareketi bekleniyor. / Kanat ve atagsman tartma
ﬂ pozisyonuna geger.
surekli yanma Tartma devam ediyor.
yanip sénme (5 saniye boyunca) Atasman kalibre edilmedi.
surekli yanma (5 saniye boyunca) Tartma iglemi iptal edildi.
Ya da:
Tartma sirasinda hata olustu.

» Tartma sirasinda asagidaki tartma toleranslarina uyun:

Tartma arahgi Tolerans

0-450 kg (0-992 Ibs) + 30 kg (66 Ibs)
450-1000 kg (992-2205 Ibs) + 45 kg (99 Ibs)
1000-3000 kg (2205-6614 Ibs) + 60 kg (132 Ibs)
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Tartmayi gerceklestirme:

23

= Atasman kalibre edildi (bkz. 3.2 Atasman olusturma ve ayarlama).
= Traktdr diz bir zeminde.

= Traktdr hareketsiz duruyor.

= Hidrolik yag normal ¢alisma sicakligina ulagsmistir.

(1)

B yazilim tusuna basin veya kumanda kolunda Tx tusuna (B) basin.

Hangi tusa basilmasi gerektigi ilgili tus atamasina baghdir. Sek. 15'te 6rnegin T3 tusu.

Durum ¢ubugunda D simgesi belirir ve yesil yanip séner.

Kumanda kolunu Kaldirma yénunde ¢alistirin ve tutun.
Kanat ve atagman tartma pozisyonuna geger.
Durum gubugunda ﬂ simgesi sabit olarak yesil yandiginda tartma baslar. Durum gubugundaki ﬂ

simgesi sonduglnde tartma sona ermistir. Tartmanin basariyla gergeklestigini belitmek igin sesli
sinyal duyulur. Tartma sonucu otomatik olarak kaydedilir ve géruntilenir.

Tartma sonuglarini toplama:

Bu fonksiyon, érnegdin bir arag/romork sadece belirli bir yiikle yliklenmek isteniyorsa faydali
olabilir.

(1)
v

()
@)

(4)
v

®)
(6)

(7)
v

(8)

©)
v

yazilim tusuna basin.
Yazilim tusu yesil renkte vurgulanir.

isteniyorsa hedef agirhigi girin.
Yuku atagsman ile kaldirin.

Tartmay gergeklestirin.
Tartma sonucu, tartma toplami ve hedef agiriga olan fark otomatik olarak kaydedilir ve
gOruntulenir. Tartma sayisi sayacinda 1 goéruntileniyor.

YUkU indirin.
Yiku atasman ile kaldirin.

Tartmay! gerceklestirin.

Tartma sonucu, tartma toplami ve hedef agirliga olan fark otomatik olarak uyarlanir ve gérintilenir.
Tartma sayisi sayacinda 2 goruntuleniyor.

islemi istediginiz kadar tekrarlayin.

Tamamlandiktan sonra yazilim tusuna basin.
Yazilim tusu siyah renkte vurgulanir.
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Tartma verilerini USB bellege kaydetme:
= ISOBUS dosya sunucusu etkin durumda (tim terminallerde gerekli degildir, traktér terminali
talimatlarina bakin).

(1) USB bellegi ISOBUS terminaline takin.

IPUCU: Bazi ISOBUS dosya sunucusu sistemlerinde dahili bir bellek de kullanilir. Bu, depolama
ortamini segerken sorunlara yol agabilir. Bu durumda, USB bellekte bos bir log.ini dosyasi
olusturmak yardimci olabilir. log.ini dosyasi yardimiyla depolama ortaminin netligi belirlenir,
dahili bellek kullaniimaz.

(2) E yazilim tusuna basin.
v" Yazilim tusu yesil renkte vurgulanir.
v" Metin alani agllir.

(3) Istediginiz dosya ad ekini girin ve onaylayin.
v' ISOBUS dosya sunucusunda otomatik olarak bir csv dosyasi olusturulur.

Girilen ek, dosya adina entegre edilir. Ardindan dosya adi asagidaki yapiya sahip olmus olur:
JUIMMDD_hhmmss_<Dateinamenzusatz>_P<Nutzerindex>.csv. Terminal tarih ve saat bilgisi
saglamiyorsa, bunun yerine kontrol Unitesinin galisma saati sayaci kullanilir.

E yazilim tusu her etkinlestirildiginde yeni bir dosyaya baslanir.

(4) Tartma iglemlerini gergeklestirin.

v' Her tartma ve tartma/toplamin her silinmesi, dara fonksiyonunun her kullanimi vs. dosyaya
kaydedilir (bkz. Sek. 16).

(5) Kaydedilmesi istenen tum islemler gerceklestirildikten sonra E yazilim tugsuna basin.
v Yazihm tusu siyah renkte vurgulanir.

(6) USB bellegi ISOBUS dosya sunucusu Uzerinden gikarin.

Bazi ISOBUS dosya sunucularinda, kaydetme islemi tamamlandiktan sonra USB bellegi
¢cikarmak mumkudndar. Bu 6zellik mevcutsa veri buttinligl nedeniyle bu islem her zaman
gerceklestiriimelidir.

(7) lIsterseniz USB belledi ISOBUS terminalinden gikarin.

Aciklama
Nr. islem numarasi .
User Nr 2, user name Profile 1
HH-MM-SS | Kaydetme saati (saat-dakika-saniye) Nr. HH-MM-SS Wlkg] S[kg] WCtr T[kg] R[kg] Alkg] TNr TName
Wikg] Son tartilan agiriik 110-30-43 1209 1209 1 10000 8791 0 6 Bucket
Sik Tartma tool 210-31-33 1356 2565 2 10000 7435 0 6 Bucket
kel artma toplam! 310-32-01 1187 3752 3 10000 6248 0 6 Bucket
WCtr Tartma sayisi 410-35-23 1425 5177 4 10000 4823 0 6 Bucket
Tlkg] Hedef agirlik 510-35-56 1078 6255 5 10000 3745 0 6 Bucket
e 6 10-50-17 0 0 0 0 0 0 6 Bucket
Rikg] Hedef agiriga gore fark 7112457 125 0 0O 0 0 0 6 Bucket
Alkg] Dara 8 11-27-58 0 0 0 0 0 125 6 Bucket
TNr Kullanilan atagmanin numarasi 2/11-29-06 | SB9 00 0 0l 0| 6|Bucket
10 11-31-39 785 0 o0 0 0 0 6 Bucket
TName Atasman adi
BONK

Sek. 16 Tartma dosyasi 6rnegi
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4.5

25

"Caligma alanlan" sayfasi

Goriintiilenen yazilim tuslan

Sembol | Anlami Sembol | Anlami

-

— Kanat calisma alanini etkinlestirme/devre disi Calisma alaninin Ust sinirini ayarlama (mevcut
birakma. z pozisyon devralinir).
3 SET

N

Atasman galisma alanini etkinlestirme/devre digi Calisma alaninin alt sinirini ayarlama (mevcut
birakma. SET pozisyon devralinir).

AN

Atasmanin ¢alisma alani sadece atagsman ayarlarinda (bkz. 3.2 Atasman olugturma ve
ayarlama) atasmana 6zgl galisma alani etkin olmadiginda devre disi birakilabilir.

3182 i¢in revizyon notu: FS IB+ 6n yukleyicilerde, etkinlestirilen yazilim tusuna ()
basildiginda fonksiyon devre digi birakilir ve ayarlanan ¢alisma alanlari silinir. FZ IB+ 6n
yukleyicilerde, etkinlestirilen yazilim tusuna (ﬁ) basildiginda fonksiyon devre disi birakiimaz,
fakat ayarlanan galisma alani silinir. Kanat igin ayarlanan g¢alisma alani, fonksiyon devre disi
birakilsa bile korunur.

3191 ve listii igin revizyon notu: FS IB+ ve FZ IB+ 6n yukleyicilerde fonksiyon etkinlestirilebilir
ve devre digi birakilabilir. Etkinlestiriimis yazilim tusuna () basildiginda ayarlanan ¢alisma
alanlar silinmez.

Calisma alani ayarlama:

(1) veya g yazihm tusuna basin.
v" Yazihm tusu yesil renkte vurgulanir.

. ) 3182 i¢in revizyon notu: FZ IB+ 6n
| yukleyicilerde yazilim tusu zaten
etkindir.

(2) Kanadi veya atasmani ¢alisma alaninin Ust
sinirina getirin.

(3) yazilim tusuna basin.

v' Mevcut pozisyon, Ust sinir olarak devralinir.
Calisma alani etkinlik gdstergesinde uygun

sekilde uyarlanir. Sek. 17 "Calisma alanlari" sayfasi
(4) Kanadi vey.lalatasmanl calisma alaninin alt  pc;kjama
sinirina getirin. 1 Kanat ¢alisma alani

(5) yazilim tusuna basin. Atasman calisma alani

2
v" Mevcut pozisyon, alt sinir olarak devralinir, 3 Kanatigin yaziim tuslan
Calisma alani etkinlik gdstergesinde uygun 4  Atasman igin yazilim tuglari
sekilde uyarlanir.

Ust ve alt sinir ayarlanmasi zorunlu degildir. Bir sinir da yeterlidir.

Kanat ve atasman igin etkin galisma alanlari gegersiz de kilinabilir (atasmana 6zgu g¢aligma alanlari igin
gecerli degildir, bkz. 3.2 Atasman olusturma ve ayarlama):

(1) Kumanda kolunu ¢alisma alaninin sinirina kadar yonlendirin.
(2) Kumanda kolunu bos konuma getirin.

(3) Kumanda kolunu tekrar ¢alisma alaninin sinirina kadar yénlendirin.
v/ Calisma alani gegersiz kilinir.
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4.6 "Pozisyona geri donme" sayfasi

Goriintiilenen yazilim tuslari

Sembol | Anlami Sembol | Anlami Sembol | Anlami

M2 pozisyonu igin

Kanat hafiza pozisyonlarini M1 hafiza pozisyonunu
hathatiza pozisy VAl | baglantili modu S1=Al | ayarlama (etkin
etkinlestirme/devre disi ” . .
Mem etkinlestirme/devre disi M1 fonksiyonun mevcut
birakma. .
birakma. pozisyonu devralinir).
M1 pozisyonu igin
L baglantih modu
etkinlestirme/devre disi

Atasman hafiza M2 hafiza pozisyonunu
pozisyonlarini SISl | ayarlama (etkin
M2
birakma.

etkinlestirme/devre disi
birakma.

fonksiyonun mevcut
pozisyonu devralinir).

Kanat ve atagsman igin 2'ser pozisyon
kaydedilebilir:

— bir Gst pozisyon (M1)
— biralt pozisyon (M2)

Aciklama

1 Kanat igin M1 hafiza pozisyonu

Atasman icin M1 hafiza pozisyonu

2
3 Atasman igin M2 hafiza pozisyonu
4

Kanat igin M2 hafiza pozisyonu

M1 hafiza pozisyonunu ayarlama: T T T T T T
.. _3. 'vjﬂ i 7@ Mem % Mem
(1) yazilim tusuna (kanat i¢in) ve/veya E&! = 30 = o

yazilim tusuna (atasman igin) basin. Sek. 18 "Pozisyona geri dénme" sayfasi
v Yazihm tusu yesil renkte vurgulanir.

(2) Kanadi velveya atagsmani istediginiz
pozisyona getirin.

(3) yazilim tusuna basin.

v' Mevcut pozisyon, M1 olarak devralinir. Ana
sayfada M1, kanadin veya atagsmanin
calisma alaninda mavi bir ¢izgi ile gosterilir
(bkz. Sek. 19).

M2 hafiza pozisyonunu ayarlama:

(1) yazilim tusuna (kanat i¢in) ve/veya @
yazilim tusuna (atagman igin) basin.

v Yazihm tusu yesil renkte vurgulanir.

Sek. 19 M1 ve M2 hafiza pozisyonlarinin ana sayfada
gosterimi

(2) Kanadi velveya atagsmani istediginiz
pozisyona getirin.

(3) yazilim tusuna basin.

v" Mevcut pozisyon, M2 olarak devralinir. Ana
sayfada M2, kanadin veya atagsmanin
calisma alaninda yesil bir ¢izgi ile gdsterilir
(bkz. Sek. 19).
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Hafiza pozisyonlarina tek tek gidilmesi:
= Yaklasilacak hafiza pozisyonu ayarlandi.

(1) Kumanda kolunda Tx tusuna (m) basin ve ayni anda kumanda kolunu istenen pozisyon yéniinde
yoénlendirin ve tutun.

i Hangi tusa basilmasi gerektigi ilgili tus atamasina baghdir. Sek. 18'te 6rnegin T5 tusu.
Yon Gidilecek pozisyon
Kaldirma Kanat icin M1 pozisyonu
indirme Kanat icin M2 pozisyonu
Doldurma Atagman igin M1 pozisyonu
Dékme Atasman igin M2 pozisyonu

v sayfasindaki (ana sayfa)ﬁ yazilim tusu yesil yanip séner. Hafiza pozisyonuna gidilir. Tug
birakilabilir. Hafiza pozisyonuna ulasilana kadar kumanda kolunu tutun.

Hafiza pozisyonlarina baglantili olarak gidilmesi:
= Gidilecek hafiza pozisyonlari ayarlandi.

A\ UYARI

Kontrolsiiz algalma nedeniyle yaralanma tehlikesi olusabilir!

Kaldirma yuksekligi distk oldugunda (kaldirma ylksekliginin yarisindan daha az), baglantili modda
Pozisyona geri dénme fonksiyonunun galistiriimasi aletin zemine garpmasina neden olabilir. Bu durum
kazalara ve agir yaralanmalara yol agabilir.

» Baglantih modda Pozisyona geri d6nme fonksiyonunu ¢alistirmadan énce 6n yukleyicinin yeterince
kaldirildigindan (kaldirma yuksekliginin en az yarisi) emin olun.

(1) w (Pozisyona geri dénme) sayfasinda (&4 ve @ yazilim tuguna basin.
v" Yazihm tuslar yesil renkte vurgulanir.

(2) M (Pozisyona geri donme) sayfasinda iy ve/veya gy yazilim tusuna basin.
v' Yazihm tusu yesil renkte vurgulanir.

(3) Kumanda kolunda Tx tuguna (W) basin ve ayni anda kumanda kolunu istenen pozisyon ydninde
yodnlendirin ve tutun.

Hangi tusa basiimasi gerektidi ilgili tus atamasina baghdir. Sek. 18'te 6rnedin T5 tusu.

Yon Gidilecek pozisyon
Kaldirma Kanat ve atasman i¢in M1 pozisyonu
indirme Kanat ve atasman icin M2 pozisyonu

v sayfasindaki (ana sayfa) W yazilim tusu yesil yanip soner. Hafiza pozisyonlarina gidilir. Tus
birakilabilir. Hafiza pozisyonlarina ulasilana kadar kumanda kolunu tutun.
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4.7 "Hareket dongiisii (Ogretme)" sayfasi
Goriintiilenen yazilim tuslari
Sembol | Anlami Sembol | Anlami
Pozisyonu kaydetme. / Programi baglatma. / Kaydi sonlandirma ve kaydetme. / Programi iptal
m Programi duraklatma. n etme.
Kaydi baglatma. Programi silme.
Rec

"Ogretme" fonksiyonu prensip olarak "Pozisyona
geri ddonme" fonksiyonunun genisletilmis halidir.
Birden fazla atagsman ve kanat pozisyonu
kaydedilebilir ve birbiri ardina bunlara hareket
edilebilir. "Tartma" fonksiyonu da akisa entegre
edilebilir. En fazla 3 program kaydedilebilir.

Aciklama

1 Program secimi igin yazilim tuglari

2 Bellekteki program boyutunun gésterilmesi
3 % olarak program ilerlemesi

4 Durum gdstergesi

Sek. 20

"Hareket déngiisii (Ogretme)" sayfasi

Olasi gostergeler

Yazilim tusu

Durum gostergesi

Anlami

surekli yanma

Program 1/2/3 segildi

surekli yanma

Bu program yeri icin henliz gegerli program
kaydedilmedi

yazilim tusunun sirekli | Kayit igin hazir
yanmasi
REC >/ >/ >/ ) .
1 2 3 durum géstergesinin
yanip sénmesi
surekli yanma Program 1/2/3 secildi ve uygulamaya hazir
DEEEE R
1 2 3
surekli yanma On yiikleyici secilen programin baslangig
® L ® pozisyonuna gider
surekli yanma Program 1/2/3 calisiyor
m B 8 |
i 2 3
yanip sénme Program 1/2/3 durduruldu
(Programi devam ettirmek i¢in kumanda kolunu
Kaldirma yoniinde galistirin.)
>4 ’4 Vé surekli yanma Program 1/2/3 duraklatildi. Kanat ve atagman gimdi
m normal hareket ettirilebilir.
(Programi devam ettirmek icin yazilim tusuna
basin.)
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Programi kaydetme:
(1) m E veya E yazilim tugsuna basin.

v Yazilim tusu yesil renkte vurgulanir.

v Bu program yeri icin henlz gegerli program kaydedilmediyse yazilim tusu turuncu renkte
vurgulanir.

(2) yazilim tusuna basin.

.| OlasI daha dnce kaydedilmis bir program silinir.

v' Kayit baslar. Yazilim tusu yesil renkte vurgulanir. Durum gostergesi yesil yanip soner.

(3) ik pozisyona gidin.
(4) m yazilim tusuna basin veya kumanda kolunda Tx tusuna () basin.

Hangi tusa basilmasi gerektigi ilgili tus atamasina baglidir. Sek. 20'de drnegin T1 tusu.

v Pozisyon kaydedilir. Verilerin basariyla kaydedildigini belirtmek icin sesli sinyal duyulur.

(5) Istenen tim pozisyonlara istenen sirada gidin ve ayni sekilde kaydedin.

Program kaydi sirasinda tartma islemi uygulanirsa (bkz 4.4 "Tartma" sayfasi), program akisina
otomatik olarak kaydedilir ve program uygulanirken programin bu noktasinda her zaman tartma
islemi gerceklestirilir.

(6) n yazilim tusuna basin.
v' Kayit sonlandirilir ve kaydedilir. Verilerin basariyla kaydedildigini belirtmek i¢in sesli sinyal duyulur.
yazilim tusu ve durum gostergesi siyah renkte vurgulanir.
(7) lsterseniz program adi verin.
> yazilim tusuna basin.
v Metin alani agllir.
> Istediginiz adi girin.

Maks. 10 karakter girilebilir.

» Girisi onaylayin.
v Program adi degistirildi.
Programi baglatma:
=> Program yeri igin bir program kaydedildi.
(1) m E veya E yazilim tuguna basin.
v" Yazihm tusu yesil renkte vurgulanir. Durum gdstergesinde , veya simgesi belirir.

(2) m yazilim tusuna basin ve kumanda kolunu Kaldirma yoninde galistirin ve tutun.
Ya da:

Kumanda kolunda Tx tusuna () basin ve kumanda kolunu Kaldirma yéninde ¢alistirin ve tutun.

Hangi tusa basilmasi gerektigi ilgili tus atamasina baglidir. Sek. 20'de drnegin T1 tusu.

v Yazilim tusu ve durum gdstergesi turuncu renkte vurgulanir. On yikleyici segilen programin
baslangi¢ pozisyonuna gider.

v Baslangi¢ pozisyonuna ulagildiginda yazilim tusu ve durum gdstergesi yesil renkte vurgulanir. On
yukleyici simdi birbiri ardina kaydedilen pozisyonlara hareket eder. Yazilim tusu ve durum
gostergesi siyah renkte vurgulandiginda program sonlandiriimigtir.
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Devam eden programi durdurma:

(1) Kumanda kolunu bos konuma getirin.
v Program durur. Durum gdstergesi mavi yanip séner.

(2) Kumanda kolunu Kaldirma yéniunde caligtirin ve tutun.
v" Program devam ettirilir.
Devam eden programi duraklatma:

(1) m yazilim tusuna basin.

v" Program duraklatilir. Yazilim tusu ve durum géstergesi mavi renkte vurgulanir. Kanat ve atagsman
simdi normal hareket ettirilebilir.

(2) m yazilim tusuna basin.
v' Program devam ettirilir.
Devam eden programi iptal etme:

> n yazilim tusuna basin veya kumanda kolunda Tx tusuna () basin.

. ) Hangi tugsa basilmasi gerektigi ilgili tus atamasina baghdir. Sek. 20'de drnegin T1 tusu.

v Program iptal edilir. Durum gostergesi siyah renkte vurgulanir.

4.8 "Acil durum galismasi” sayfasi

Goriintiilenen yazilim tuslar

Sembol | Anlami Sembol | Anlami Sembol | Anlami

Kanadi kaldirma.

Atasmani doldurma. 3. kontrol devresini
/1‘ calistirma (atasmani
— kapatma).
Kanadi indirme. Atasmani bosaltma. 3. kontrol devresini
\ . 3 galistirma (atasmani
@ — agma).

.“

Traktordeki fiziksel kumanda elemanlari, 6rnegin
kumanda kolu arizalandiginda veya agl
sensoérleri dizgln ¢alismadiginda kanat,
atasman ve 3. kontrol devresi bu sayfa Gizerinden
calistinlabilir.

Sek. 21 "Acil durum ¢alismasi” sayfasi
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"Son konum s6niimlemesi ve ayarlanabilir tepki davranigi” sayfasi

Goriintillenen semboller

Sembol

Anlami

Sembol

Anlami

Sembol | Anlami

©

Kanat ve atagsman igin
hassas kontrolii (% 40)
etkinlegtirme/devre disi
birakma.

a

Ayarlanabilir tepki
davranisi (rampalar)

Atasman baslama rampasi

Kanat ve atagman igin son
konum sénimlemesi

Start

F

Kanat baglama rampasi

Atasman durma rampasi

| Dl

Kanat durma rampasi

Kanat ve atasman igin Stop
Olcekleme F’
Low Medium High
Son konum 8° 15° 25°"
sénimlemesi
Olcekleme %25 %45 %65
Baslama/ 200 ms 600 ms 1000 ms'
durma
rampasi

Fabrika ayarl

Seviyeyi ayarlama:

> lIstenen dlgekleme seviyesine (Low,
Medium, High) dokunun.

v Seviye alanlari secilen seviyeye kadar yesil

doldurulur.

Son konum soniimlemesi

Sek. 22 "Son konum séniimlemesi ve ayarlanabilir tepki
davranigi" sayfasi

Son konum sénimlemesi, son konumlara yumusak bir yaklasim saglar. Mekanik son konuma
ulasmadan kisa bir stre 6nce, son konuma ulasilana kadar hiz otomatik olarak daha da azaltilir.
Frenleme igleminin baslamasi Low, Medium, High seviyeleriyle segcilebilir.

Ornek: Low seviyesinde frenleme islemi, kumanda kolu yénlendirmesine bagli olarak mekanik son
konuma ulasmadan maksimum 8° once baslar (% 100 kumanda kolu yonlendirmesi = 8°, % 50
kumanda kolu yénlendirmesi = 4°, % 25 kumanda kolu yonlendirmesi = 2° vs.).
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Olgekleme
Olgekleme ile hiz, tim aralikta azaltilabilir. 65 Y
degeri (High seviyesi) % 100 kumanda kolu
ybnlendirmesinde % 65 hiz anlamina gelir. 100
. ) Burada ayarlanan deger sadece ana 7
| sayfada g&i yazilim tusu aracihgiyla Slow
modu etkinlestirildiginde etkindir iah
(bkz. 4.3 Ana sayfa). 50 9
25
Low
0 X
0 25 50 75 100
BOMV

Sek. 23 Olgekleme grafigi

Aciklama
x  Kumanda (%)
y Hiz (%)

Baslama/durma rampalari (ayarlanabilir tepki davranisi)

Rampalar yardimiyla kumanda kolunun tepki
davranisi belirlenebilir. Tepki davranisi, kumanda y
kolu sapmasindan kumanda pistonunun tam

sapmasina kadar gegen sureyi tanimlar. Dusuk 100

bir siire ayari, kumanda kolu sapmasina bagh

olarak 6n yUkleyici hareketini baslatirken ve 75

durdururken hizli tepki anlamina gelir. Yiiksek bir 2

sure ayari, kumanda kolu sapmasina bagli olarak | 50
On yukleyici hareketini baglatirken ve

durdururken gecikmeli tepki anlamina gelir. 25

Ornek: 600 ms'lik bir siirede (Medium seviye) \ /

kontrol sinyali, % 100 kumanda kolu 0 = - X
yonlendirmesinde 600 ms sonra maksimum 0 50| 1000 1500 2000 2500 /3000 3500
kontrol degerine ulasir. 3 4 BOL1

Sek. 24  Ayarlanabilir tepki davranigi grafigi

Aciklama

1 On yiikleyici hareketi
2 Kumanda kolu sapmasi
3 Baslama rampasi
4  Durma rampasi
X  Sire (ms)
Y Kumanda
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Hassas kontrol

Hassas kontrol Gzerinden kumanda kolu
yoénlendirmesinin alt araliginda valf
yonlendirmesi azaltilabilir ve bdylece kumanda
kolunun alt araliktaki ¢oztunurlaga artirilabilir.
Maksimum kumanda kolu yénlendirmesinde her
zaman % 100 hiza ulasilir. Hassas kontrol
etkinlestirildiginde, kumanda kolu
yonlendirmesinin alt aralijinda yénlendirme
daha hassastir.

KULLANIM
y
100
1
75
50 2
25
0 X
0 25 50 75 100
BOMX

Sek. 25 Hassas kontrol grafigi

Aciklama
1 Normal siire¢ (hassas kontrol devre disi)
2 Hassas kontrol etkin iken sire¢

Fonksiyonlari kumanda kolu tuslariyla calistirma

3. kontrol devresini galigtirma

Bu fonksiyon, Ucrete tabi ek bir opsiyondur.

3. kontrol devresini ¢alistirma:

= 3. kontrol devresi sayfasinda yazilim tusu ile etkinlestirilmistir (bkz. 3.2 Atasman olusturma

ve ayarlama).

(1) Kumanda kolunda Tx tusuna (.) basin ve
ayni anda atagsman eksenini kumanda kolu
ile istenen fonksiyon yoninde yénlendirin.

.| Hangi tusa basiimasi gerektigi ilgili tug
| | atamasina baglidir. Sek. 26'de drnegin T1
tusu.
Yon Fonksiyon
Doldurma Atasmani kapatma
Dokme Atagmani agma

v' 3. kontrol devresi galistirilir.

Sek. 26 Tus atamasi 6rnegdi

(2) Devre disi birakmak igin kumanda kolunda Tx tusunu () birakin.
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4.10.2 REAL3 ¢calistirma

Bu fonksiyon, Ucrete tabi ek bir opsiyondur.

REAL® calistirma:

= 3.

kontrol devresi sayfasinda yazilim tusu ile etkinlestiriimistir (bkz. 3.2 Afagsman olusturma

ve ayarlama).

(1) Kumanda kolunda Tx tusuna ( veya )
basin ve tutun.

Hangi tusa basilmasi gerektigi ilgili tus
atamasina baglidir. Sek. 27'de 6rnegin T1
veya T2 tusu.

Olgekleme etkinlestiriimemigse (Slow F -|-2 'I:'3 -E -|—5 -I—6

modu , bkz. 4.3 Ana sayfa), her tusa > —
basma %100 kumanda kolu yonlendirmesi 3 3 i ’g Mem 33
anlamina gelir.

Sek. 27 Tus atamasi érnegdi

v" REALS? kontrol devresi, ilgili tus basil
tutuldugu surece galistirilir.

Tus

Fonksiyon

Atasmani agma

Atasmani kapatma

Bazi traktdrlerde REALS c¢alismasi, kumanda kolu Gzerindeki devirmeli anahtara da atanabilir,
eger devirmeli anahtar AUX-N atamasinda F3 () ile iligkilendirilirse. Bu durumda devirmeli
anahtar Uzerinden calistirilir:

Devirmeli anahtar yukari = Atagsmani agma
Devirmeli anahtar agagi = Atasmani kapatma

AUX-N atamasinda atama iglemi [l tusu ile tersine c¢evrildiginde fonksiyonlar (Atasmani agma/
kapatma) ilgili sekilde degistirilir.
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4.10.2.1 Siirekli modu galigtirma

Bu fonksiyon, licrete tabi ek bir opsiyondur.

Stirekli modu ¢alistirma:

>

2>

>

3. kontrol devresi sayfasinda yazihm tusu ile etkinlestirilmistir (bkz. 3.2 Atagsman olusturma
ve ayarlama).

Basing sinirlamasi @ sayfasmdaE yazilim tusu ile etkinlestirilmistir (bkz. 3.2 Atagsman olusturma
ve ayarlama). Durum cubugdunda g simgesi gosterilir.

Sirekli mod @ sayfasinda %aznlm tusu ile etkinlestirilmistir (bkz. 3.2 Atasman olusturma ve
ayarlama). Durum gubugunda {€)] simgesi gosterilir.

> sayfasinda debi (SET Q) icin % 0'in Gzerinde bir deger girilmistir (bkz. 3.2 Atasman olusturma

Varyant 1:

(1)

ve ayarlama).

Kumanda kolunda Tx tusuna () basin.

Hangi tusa basiimasi gerektigi ilgili tus
atamasina baglidir. Sek. 28'de 6rnegin T2

tusu.

()
v

T T T T

Durum ¢ubugunda @] simgesi yanip séner. > <
Stirekli mod etkinlestirilmistir. Debi igin 3 3 @ ’§ Mem S
ayarlanan deger, hareketin hizini belirler.

Sek. 28 Tus atamasi 6rnegdi

Devre digl birakmak i¢cin kumanda kolunda Tx tusuna ( veya ) basin.
Durum gubugunda simgesi surekli yesil yanar.

Varyant 2:

>

Varyant 3:

(1)

Kumanda kolundaki devirmeli anahtara 3. kontrol devresi atanmigsa fonksiyon, tus (bkz. varyant 1)
yerine devirmeli anahtar ile de etkinlestirilebilir (devirmeli anahtar "Atagmani kapatma" yoninde).
Bunun icin devirmeli anahtarin AUX-N atamasinda F3 () ile iliskilendirilmis olmasi gerekir. Diger
calistirma iglemleri varyant 1'deki gibidir. Fonksiyonu devre digi birakmak igin devirmeli anahtari
yukari veya asagi dogru hareket ettirin.

Kumanda kolunda Tx tusuna () basin ve
kumanda kolunu Doldurma ydninde
cahlistirin.

Hangi tugsa basilmasi gerektigi ilgili tus
atamasina baglidir. Sek. 29'de 6rnegin T1

tusu.

()

Durum gubugunda simgesi yanip soner. o
Stirekli mod etkinlestirilmistir. Debi icin Sek. 29 Tus atamasi 6rnegi
ayarlanan deger, hareketin hizini belirler.

Devre digl birakmak igin kumanda kolunda yeniden Tx tusuna () basin.
Durum ¢ubugunda @) simgesi surekli yesil yanar.

Surekli mod artik gerekli degdilse, hatali galismayi 6nlemek igin fonksiyonu kilitleyin
(bkz. 3.2 Atasman olusturma ve ayarlama).

35
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4.10.3 4. kontrol devresini ¢galistirma

Bu fonksiyon, Ucrete tabi ek bir opsiyondur.

4. kontrol devresini ¢alistirma:

= 4. kontrol devresi sayfasinda yazilim tusu ile etkinlestirilmistir (bkz. 3.2 Afasman olusturma
ve ayarlama).

(1) Kumanda kolunda Tx tuguna () basin ve
ayni anda atagsman eksenini kumanda kolu
ile istenen fonksiyon yéninde yonlendirin.

.| Hangi tuga basiimasi gerektigi ilgili tus
| | atamasina baghdir. Sek. 30'de 6rnegin T1
tusu.
Yon Fonksiyon
Doldurma Atasmani kapatma ]
" Sek. 30 Tus atamasi 6rnegi
Dékme Atasmani agma

v' 4. kontrol devresi galistirilir.

(2) Devre digi birakmak icin kumanda kolunda Tx tusunu () birakin.

.| Surekli mod etkin durumdayken 4. kontrol devresi etkinlestirildiginde (bkz. 4.10.2.1 Sdrekli modu
| caligtirma), surekli mod otomatik olarak devre disi birakilir. 4. kontrol devresi devre digi
birakildiginda surekli mod otomatik olarak tekrar etkinlestiriimez.

4.10.4 Yiizme konumunu ¢alistirma

A\ UYARI

Beklenmeyen hareket nedeniyle yaralanma tehlikesi olusabilir!

Tam olarak indirilmemis 6n yukleyicide, yizme konumu sirasinda hidrolik silindirlerde vakum olusabilir.
Bu durum, daha sonra 6én ylkleyicinin kontrolsiiz bir sekilde asadi inmesine yol acar. insanlar
yaralanabilir veya sikisabilir.

YUizme konumunu yalnizca 6n yukleyici tamamen inmis konumdaysa kullanin.
YUzme konumunu, baska kigilerin yardimini gerektirecek aletlerle kullanmayin.
Yuzme konumunu yalnizca tehlike bélgesinde insan olmadigi zaman kullanin.

v v v Vv

Yizme konumunda doldurma yapmayin.

/A UYARI

On yiikleyicinin istenmeyen hareketleri nedeniyle yaralanma tehlikesi olusabilir!

Yuzme konumunun yanliglikla devreye alinmasi, 6n yUkleyicide beklenmedik ve kontrolsliz hareketlere
yol agabilir. insanlar yaralanabilir veya sikigabilir.

» Yizme konumu ile inme konumu, net olarak hissedilebilen bir diren¢ veya bagka bir engel ile
birbirinden ayrilmis olmalidir. Bu saglanmamissa, bir servise basvurarak ylizme konumunu devre
disi biraktirin. On yiikleyici ancak ylizme konumu devre digi birakildiktan sonra tekrar kullanilabilir.

Yerine oturan kumanda kollari varsa, yizme konumunu etkinlestirmek icin kumanda kolunun
tamamen ileri veya tamamen sagda hareket ettiriimesi yeterlidir (bkz. 6n yukleyicinin kullanim
kilavuzu, "Kollarla temel kumanda" bélimu). Bunun i¢in herhangi bir tusa atama yapilmasina
gerek yoktur.
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4.10.5

37

Yiizme konumunu etkinlestirme:

= Yizme konumum sayfasmda ve yazilim tuslari ile etkinlestirilmistir (bkz. 5.1 Teshis
sayfalari).

= Kanat yizme konumu i¢in: Kanadin mevcut pozisyonu < 40°.

= Atasman ylizme konumu i¢in: Kanadin mevcut pozisyonu < 50°.

(1) Kumanda kolunda Tx tusuna @) basin.

Hangi tusa basiimasi gerektigi ilgili tus
atamasina baghdir. Sek. 31'te 6rnegin T6
tusu.

(2) Kumanda kolunu indirme (kanat yiizme
konumu) veya Dékme (atasman ylizme
konumu) yénunde calistirin.

v" Yizme konumu etkinlestiriimistir. Ana
sayfanin etkinlik géstergesinde kanadin
veya atasmanin solunda simgesi
gorantilenir.

Yiizme konumunu devre disi birakma:

(3) Kumanda kolunda yeniden Tx tusuna ()
basin. Aciklama

Ya da: 1 Yizme konumu etkin

Sek. 31 Ana sayfa

Kumanda kolunu kargi ydnde hareket ettirin.
v' Yiizme konumu devre disi birakildi. simgesi etkinlik géstergesinden kaybolur.

Sifir konumuna gitme

Sifir konumuna gitme:
= Atasman igin sifir konumu ayarlanmistir
(bkz. 3.2 Atasman olugturma ve ayarlama).

(1) Kumanda kolunda Tx tusuna () basin ve
tutun.

Hangi tusa basiimasi gerektigi ilgili tus
atamasina baglidir. Sek. 32'de 6rnegin T2
tusu.

Sek. 32 Tus atamasi érnedi

v' Atasman sifir konumuna hareket eder.

(2) Sifir konumuna ulagilinca Tx tugunu () birakin.
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4.10.6 "Kepgeyi sallama" fonksiyonunu galigtirma

Atasmani sallama:

(1) Kumanda kolunda Tx tusuna (ﬂ) basin ve
ayni anda kumanda kolunu Dékme yoénunde
cahstirin.

Hangi tusa basilmasi gerektidi ilgili tus
atamasina baglidir. Sek. 33'de 6rnegin T4
tusu.

v' Atasman yatay olarak yénlendirilir ve —
ardindan hizli bir sekilde ileri geri hareket ~ $€k- 33 Tus atamasi drnegi
ettirilir.

- ) Kumanda kolunun yonlendirmesi hareketin frekansini belirler. Daha gli¢lu bir yénlendirme daha
| yuksek bir frekans, daha yumusak bir yonlendirme ise daha disUk bir frekans anlamina gelir.

(2) Devre digl birakmak i¢in kumanda kolunda Tx tugunu (ﬂ) birakin.

4.10.7 "Tartma" fonksiyonunu c¢alistirma

» bkz. 4.4 "Tartma" sayfasi

4.10.8 "Pozisyona geri donme" fonksiyonunu c¢aligtirma

» bkz. 4.6 "Pozisyona geri dbnme" sayfasi

4.10.9 "Hareket dongiisii (Ogretme)" fonksiyonunu ¢alistirma

> bkz. 4.7 "Hareket déngtisii (Ogretme)" sayfasi

4.10.10 "Elektronik paralellik kilavuzu" fonksiyonunu devre digi birakma

Fonksiyonu devre disi birakma:

=> Fonksiyon sayfasinda ﬁ yazilm tusu ile
etkinlestirilmistir (bkz. 4.3 Ana sayfa). Durum
cubugunda & simgesi g0sterilir.

(1) Kumanda kolunda Tx tuguna () basin ve

basili tutun. -I-2 -E, -E _|_5

Hangi tusa basilmasi gerektigi ilgili tus
atamasina baglidir. Sek. 34'de 6rnegin T2

tusu. Sek. 34 Tus atamasi érnegi

v @ azilim tusu siyah renkte vurgulanir
é simgesi durum ¢ubugundan kaybolur.
Tu$ basili tutuldugu sirece fonksiyon devre
disi birakilir. Tug birakildidinda yazilim tusu
yeniden yesil renkte vurgulanir ve durum
cubugundaki simge yeniden gdrunar.
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4.10.11 Hizh bosaltmayi ¢alistirma

411

39

KULLANIM

disi birakilir.

Hizh bosaltma igin atagsmanin "YUlkten bagimsiz indirme hizi" fonksiyonu kisa sireligine devre

Hizli bosaltmayi ¢alistirma:
>

"Yukten bagimsiz indirme hiz1"
fonksiyonu g sayfasinda | yazilim tusu ile
etkinlegtirilmistir (bkz. 3.2 Atasman

olusturma ve ayarlama).

(1) Kumanda kolunu Dékme yénunde c¢alistirin
ve kumanda kolunda Tx tusuna (ﬁ) basin F -|-2 -E, -IZ,

ve basili tutun. Vf‘ ?é & ’@

Hangi tusa basiimasi gerektigi ilgili tus

k. 35 T t O gi
atamasina baglidir. Sek. 35de drmegin T1 >¢ us atamast omegr

tusu.

v

Tus basih tutuldugu sirece hizli bosaltma
etkindir. Tus birakildiginda "Ylkten bagimsiz
indirme hiz" fonksiyonu yeniden etkindir ve
yukten bagimsiz olarak dokme
gerceklestirilir.

Devrilme korumasi

Asagidaki kosullardan biri saglandiginda durum
¢ubugunda @ (devrilme korumasi) semboli
gOrundr:

Sadece FS IB+ 6n yikleyiciler i¢in: Kanat
agisl, devrilme korumasi i¢in ayarlanan kanat
agisindan buyuk ve toplam agiya ulasiimig
veya asiimis. Bu durumda atasman daha
fazla doldurulamaz.

Toplam agl, kanat agisindan ve atasman
agisindan olusturulur. Toplam agl,

maksimum kaldirma yUksekligini belirler.
Toplam agl ile elde edilen kaldirma
yuksekligi sinirlandirmasi, érnegin
yuklerin traktérin Gzerine devrilmesini ve
bdylece operatdru tehlikeye atmasini
Onlemeye yoneliktir. Toplam agl, ilk
calistirma sirasinda yetkili servis
tarafindan belirlenir.

Sek. 36 Devrilme korumasi géstergesi

Sadece FZ IB+ 6n yukleyiciler igin: Atasman Ust mekanik dayanma noktasinda. Bu durumda kanat

daha fazla indirilemez.

Atasman tipi veya adi baska bir surtcu profilinde dedgistirildi. @ (Atasman secimi) sayfasina

gecildikten sonra sembol tekrar kaybolur.
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5 Arizalarda Sorun Giderme

5.1 Teshis sayfalari

Teshis sayfalari (), ariza durumunda hata arama sirecini daraltmak ve gerekirse hatayi tanimlamak
igin kullanihr.

Kullanilan yazilim tuslar

Sembol | Anlami Sembol | Anlami Sembol | Anlami
Teshis sayfalarinda geri
gitme.

Servis ayarlarina erisim
ﬂ (sifre korumalr)' m
Olgii birimini ayarlama (kg S
Kanat ylizme konumunu veya Ibs). Teshis sayfalarinda ileri
lﬂ etkinlestirme. gitme.
gy

Atasman ylzme konumunu Suruci profili ayarlarini
> o
Q etkinlegtirme. - sifirlama.
= [

Sadece servis teknisyenleri ve yetkili servisler tarafindan erigilebilir

Olgii birimini degigtirme:
(1) E veya m yazilim tuguna basin.

v" Yazilim tusu m iken m olarak veya m iken E olarak degisir. Goérlntilenen 6l¢l birimi, kullanilan
Olgu birimi ile aynidir.

Kanat ve atagmanin a¢i sensorleri

Aciklama —
2 oo ks o ro01 —B
3 Kanat agi sensor Boom/a

Tool

4 Atasman agi sensoru

Acl sensorlerinin dederi 500 mV ile
4500 mV arasinda olmalidir.

Kanadin basing sensorleri

Aciklama
Press boom
1 Piston tarafindaki basing
2 Cubuk tarafindaki b Press boom
ubuk tarafindaki basing
. . . . B\SOO mv  Press boom
3 Piston tarafindaki basing sensérinin ham verileri ﬂ\
4 Cubuk tarafindaki basing sensériiniin ham verileri 500 5y FEsSs hagu
. ) Basing sensorlerinin degeri 500 mV ile
| | 4500 mV arasinda olmalidir.

Sek. 38 Kanadin basing sensérleri
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Atasmanin basing sensorleri

Aciklama

1

Piston tarafindaki basing

Cubuk tarafindaki basing

Piston tarafindaki basing sensériintin ham verileri

2
3
4

Cubuk tarafindaki basing sensériiniin ham verileri

Basing sensorlerinin degeri 500 mV ile
4500 mV arasinda olmalidir.

3. kontrol devresindeki basing sensorii

Aciklama

1

3. kontrol devresi basinci

2

3. kontrol devresi basinci ham verileri

Basing sensorlerinin degeri 500 mV ile
4500 mV arasinda olmalidir.

Dahili teshis amaglan i¢in hata ayiklama

degerleri

Aciklama

1

Hata ayiklama degeri 1

2

Hata ayiklama degeri 2

3

Hata ayiklama degeri 3

41
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n\ 0 bar Press
ﬂ\ 0 bar Press

B\SOO myvY Press
ﬂ\soo mv  Press

EI% 0 bar Press 3rd fct

ﬂ 500 mv Press 3rd fct

Sek. 40 3. kontrol devresindeki basing sensérii

I..I%D Debug value 1
E\D Debug value 2

B\D Debug value 3

11:15:01 Time
15.04.25 Date

Sek. 41 Hata ayiklama dederleri
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Hiz

Aciklama
E n§800 1/min Engine speed

1 Motor devri HO 0.1 km/h wBSpeed
2 Tekerlek bazl hiz

Tekerlek bazli hiz ancak yazilim revizyonu
3191'den itibaren mevcuttur.

A0 00 1D 00 T-Id
20 60 09 AC T-Id

Kumanda kolu teshisi — Kumanda kolu

yonlendirmesi

Aciklama Joystick
1 % olarak kumanda kolu yénlendirmesi Jaystick
2 Kumanda kolu ham verileri Joystick
X Alet Joystick
Y Kanat Joystick
Z Eksen 3, varsa Joystick

Kumanda kolu teshisi — AUX-N degerleri

Aciklama

1 AUX-N ID'si

AUX-N degeri 1
Raw value 1

AUX-N degeri 2

Joystick X raw

AUX N ID

Raw value 1

Kumanda kolu ham verileri
Joystick Y raw
Alet '

Kanat Joystick Z raw

N <|X|Hdlww|N

Eksen 3, varsa

T kB Tl T
O T M Wl

Sek. 44 AUX-N degerleri
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Kumanda kolu teshisi — Degiskenler

Aciklama

1 Ctrl degiskeni 1

2 Ctrl degiskeni 2

3 Durum degigkeni 1
4

Ctrl wvariable 1

%2048 Ctrl wvariable 2

B§25577 State wvariable 1
ﬂ§ 513 State wvariable 2

Durum degiskeni 2

Cikiglarin teshisi

Aciklama
Actuator boom
1 Kanat valfi nominal degeri
- - - Actuator bucket
2 Atasman valfi nominal degeri
- - - — Actuator 3rd Fct
3 3. kontrol devresi valfi nominal degeri
4 4. kontrol devresi gecisi nominal degeri
. - out 4th Fct
5 Hydro-Lock nominal degeri
- - . : - out Tool lock
6 Titresim sénUimleme nominal degeri

out Vibr Damp

Teshis — Diger
i Ancakyay_hm revizyonu 3191'den itibaren B—r7 43 30 Bo4 Loadertype
kullanilabilir.
E§215 Bone dim. [mm]
BQSS Pump vol. [cc/rev]
Aciklama

EI:J.OO Pump gear factor

1 On yiikleyicinin tipi

Kemik olgiisu

2
3 Pompa boyutu
4

Sanziman katsayisi

Sek. 47 Diger
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Hata gostergesi — Mevcut hata

Aciklama

1 ‘ Mevcut hata

Hata kodlarinin, kaynaklarinin ve
gruplarinin anlami atélye bilgilerinde
aciklanmistir (sadece servis teknisyenleri
ve yeftkili servisler icin mevcuttur).

Hata gostergesi — Hata listesi

Aciklama

1 ‘ Ortaya gikan son hatalarin gostergesi

Son 10 hata goérintulenir.

Ogretme verileri — Dahili kullanim

B58SOF 0000000334 TR 002

GP SC CODE

[}l—10 sp o082 Error curr

T T T T

Sek. 49 Hata glstergesi

Target Boom
Actual Boom
Target Tool
Actual Tool

2 Message type
7 Next Index

Prg 0x55 Valid
Data3 0 Data4 15 /17

T Tt T
5% @ %% MEe iﬁ

Sek. 50 Ogretme verileri
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Kontrol cihazinin yazilim verileri

Aciklama i
- Version FL
1 On yukleyici yazilim versiyonu
= Revision FL
2 On yukleyici yazilim revizyonu
B‘§ 3499 Revision AP
3 Uygulama yazilim revizyonu
: ﬂ=1.1.1.63 version Iso
4 Isobus yazilim versiyonu
. - : . OxOOUF Options
5 Etkinlestirilen opsiyonlar i¢in kod

Kontrol cihazinin donanim verileri

Aciklama
s l—-20240116510002  Ser.Nr
1 Kontrol cihazinin seri numarasi .
PB—eeM-231 Hw version
2 Donanim versiyonu B§ o
HW Revision

3 Donanim revizyonu

ZI= Device code
4 Cihaz kodu

E§ Part Nr.
5 Parga no. ar 4
6 Calisma saati sayaci

Sek. 52 Donanim verileri
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Hata listesi

A\ UYARI

ARIZALARDA SORUN GIDERME
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Guvenligin saglanmamasi nedeniyle 6liim ve maddi hasar tehlikesi!

Duzgln yapilmayan sorun giderme ve onarim g¢alismalari, 6n yukleyicinin guvenligini olumsuz etkiler.

» Gerekli onarim ¢alismalarinin yalnizca yetkili servis tarafindan yapilmasini saglayin.

Bu hata listesi yalnizca olasi elektriksel nedenlerle ilgilidir. Hidrolik baglantilar, hortumlar, hidrolik yagi
vb. gibi diger faktorler 6n yikleyicinin kullanim talimatlarinda dikkate alinmistir.

» Hata aramaya baglamadan 6nce hidrolik yaginin normal ¢alisma sicakligina ulastigindan emin

olun.

» Hata listesinde belirtilen maddeler sorunu ¢ozmezse, arizay! bulmak ve gidermek igin litfen yetkili

bir servise basvurun.

Ariza tanimi Neden tespiti Arizanin giderilmesi
Ekranda AUX-N atamasi Kumanda kolu eksenleri ve tuslari temel AUX-N menusiinde kumanda kolu
yapilamiyor. atama segenegi icin AUX-N menisunde eksenlerini ve tuglarini etkinlestirin (traktor

etkinlestirildi mi?

terminalinin talimatlarina bakiniz).

On yiikleyici yazilimi ekrani gériintiileniyor
mu?

Ekran géruntuleniyorsa, bagka bir hata
vardir. Yetkili servise basvurun ve kontrol
ettirin.

Ekran gorintilenmiyorsa kontrol cihazina
elektrik gelmiyordur.

ISOBUS kablo demeti tizerindeki +12 V
sigorta iyi durumda mi?

Sigortayi kontrol edin (bkz. 5.2.1 +12 V
sigortayi kontrol edin).

On ylikleyici galismasi
etkinlegtirilemiyor.

AUX-N atamasi yapildi mi (kumanda kolu
eksenleri ve kumanda kolu tuglari T1-T6)?

AUX-N atamasini yapin (traktor
terminalinin talimatlarina bakiniz).

AUX-N atamasi dogru mu?

AUX-N atamasini kontrol edin (traktor
terminalinin talimatlarina bakiniz).

AUX-N atamasi etkinlestirildi mi?

AUX-N atamasini etkinlestirin
( 3.1 Baslatma prosed(irti ve traktor
terminalinin talimatlarina bakiniz).

Hicbir 6n ylkleyici fonksiyonu
(kaldirma, indirme, d6kme,
doldurma) ¢alistirilamiyor.

AUX-N atamasi dogru mu?

AUX-N atamasini kontrol edin (traktor
terminalinin talimatlarina bakiniz).

On yiikleyici calismasi etkinlegtigldi mi?
(Ana sayfa) sayfasindaki yazihm
tusu yesil renkli vurgulaniyor mu?

On yiikleyici calismasini etkinlestirin
(bkz. 3.1 Baslatma prosed(irt).

Sadece bir 6n ylkleyici fonksiyonu
(kaldirma, indirme, d6kme veya
doldurma) galistirilamiyor.

AUX-N atamasi dogru mu?

AUX-N atamasini kontrol edin (traktor
terminalinin talimatlarina bakiniz).

On yiikleyici fonksiyonu sadece bir
yonde hareket ettirilebiliyor
(kaldirma veya indirme ya da
dokme veya doldurma).

(Acil durum galismasi) sayfasi
Uzerinden her iki ydnde galistirmak
mimkin mi?

Calistirilabiliyorsa hidrolik hatlarin
baglantisinda hata vardir. Yetkili servise
basvurun ve kontrol ettirin.

Durum ¢ubugunda @ (Devrilme
korumasi) semboli goriintileniyor mu?

Devrilme korumasinin etkin olmasinin
nedenlerini kontrol edin
(bkz. 4.11 Devrilme korumasi).

Hidrolik atagsman kilidi (Hydro-
Lock) acilamiyor veya
kapatilamiyor.

(Ana sayfa) sayfasinda yazihm

tusu mevcut mu?

Yazilim tugu mevcut degilse opsiyon
etkinlestiriimemistir. Yetkili servise
basvurun ve kontrol ettirin.

Kanadin mevcut pozisyonu < 25° mi?

Kanadin pozisyonunu degistirin.
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ARIZALARDA SORUN GIDERME

Ariza tanimi

Neden tespiti

Arizanin giderilmesi

Son konum sénimlemesi iyi
durumda degil.

Fonksiyon etkinlestirildi mi?

Fonksiyonu etkinlestirin (bkz. 3.2 Atasman
olusturma ve ayarlama).

Son konum sénimleme seviyesi gok mu
disUk secildi?

Son konum sénimleme seviyesini
degistirin (bkz. 4.9 "Son konum
séniimlemesi ve ayarlanabilir tepki
davranigi" sayfasi).

On yiikleyici fiziksel son konuma
getirildiginde ekranda gosterilen mevcut
acl 6n yukleyicinin gergcek pozisyonuyla
eslesiyor mu?

Gosterge eslesmiyorsa, hata sensor
sisteminde olabilir. Yetkili servise basvurun
ve kontrol ettirin.

Kanat veya atagsman belirtilen
hafiza pozisyonuna hareket
etmiyor.

Hafiza pozisyonlari dogru ayarlandi mi?

Hafiza pozisyonlarini ayarlayin/duzeltin
(bkz. 4.6 "Pozisyona geri dénme" sayfasi).

Hafiza pozisyonlari etkin galisma alaninin
diginda mi?

Calisma alanlarini kontrol edin
(bkz. 4.5 "Calisma alanlari” sayfasi).

Durum gubugunda @ (Devrilme
korumasi) semboli goriintileniyor mu?

Devrilme korumasi etkinse, hafiza
pozisyonlari devrilme korumasi
araligindadir. Hafiza pozisyonlari diizeltin
(bkz. 4.6 "Pozisyona geri d6nme" sayfasi).

"Pozisyona geri donme"
calismiyor.

M1 ve M2 hafiza pozisyonlari dogru
ayarlanmis mi ve yer degistirmemisler mi?

Hafiza pozisyonlarini ayarlayin/dizeltin
(bkz. 4.6 "Pozisyona geri d6nme" sayfasi).

Elektriksel miktar bélimu uygun
durumda degil.

Fonksiyon etkinlestirildi mi?

Fonksiyonu etkinlestirin (bkz. 3.2 Atasman
olusturma ve ayarlama).

Hidrolik yag normal galisma sicakhgina
ulasti mi1?

Yakl. 15 dakika bekleyin ve fonksiyonu
yeniden test edin.

Motor devri yeterli mi (bkz. 5.1 Teshis
sayfalarr)?

Motor devrini 1000 dev/dk'ya yikseltin.

On yiikleyici fonksiyonlari
(kaldirma, indirme, dokme,

ediyor.

Slow modu mu etkin? yazihm tusu yesil
renkte vurgulaniyor mu?

Slow modunu devre disi birakin
(bkz. 4.3 Ana sayfa).

doldurma) sadece yavas hareket

Hidrolik yag normal galisma sicakhgina
ulasti mi1?

Yakl. 15 dakika bekleyin ve fonksiyonu
yeniden test edin.

Motor devri yeterli mi (bkz. 5.1 Teshis
sayfalari)?

Motor devrini 1000 dev/dk'ya yikseltin.

Yikten bagimsiz indirme hizi
dogru degil.

Fonksiyon etkinlestirildi mi?

Fonksiyonu etkinlestirin (bkz. 3.2 Atasman
olusturma ve ayarlama).

Motor devri yeterli mi (bkz. 5.1 Teshis
sayfalari)?

Motor devrini 1000 dev/dk'ya yikseltin.

durumda degil.

Elektrikli paralellik kilavuzu uygun

Fonksiyon etkinlestirildi mi?

Fonksiyonu etkinlestirin (bkz. 4.3 Ana
sayfa).

Atasman igin etkin olan ¢alisma alanlari
paralellik kilavuzun iglevini engelliyor mu?

Calisma alanlarini kontrol edin/diizeltin
veya devre digl birakin (bkz. 4.5 "Calisma
alanlar" sayfasi).

Durum gubugunda @ (Devrilme
korumasi) semboli goriintileniyor mu?

Devrilme korumasi etkinse, paralellik
kilavuzunun pozisyonlari devrilme
korumasi araligindadir. Devrilme
korumasinin etkin olmasinin nedenlerini
kontrol edin (bkz. 4.11 Devrilme korumasi).

"Tartma" fonksiyonu
etkinlestirilemiyor.

Guncel ol segcili olan atagsman kalibre
edildi mi? (Tartma) sayfasinda gikinlik
gostergesinde atagsmanin yaninda ﬁ
simgesi goruntileniyor mu?

Atasmani kalibre edin (bkz. 3.2 Atagsman
olusturma ve ayarlama).

Gosterilen agirlik dogru degil.

Sapma, tartma toleranslari icinde mi?

Tartma toleranslarini kontrol edin
(bkz. 4.4 "Tartma" sayfasi).

Dogru atasman segildi mi?

Dogru atagsmani segin (bkz. 3.2 Atagsman
olusturma ve ayarlama).

DARA fonksiyonu hala etkin mi?
yazilim tusu yesil renkte vurgulaniyor mu?

Fonksiyonu devre disi birakin
(bkz. 4.4 "Tartma" sayfasi.)

Tartma sirasinda yanhslhk.

Sapma, tartma toleranslari icinde mi?

Tartma toleranslarini kontrol edin
(bkz. 4.4 "Tartma" sayfast).
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Ariza tanimi

Neden tespiti

Arizanin giderilmesi

Basing sinirlamasi dogru degil.

3. kontrol devresi etkinlestirildi mi?

3. kontrol devresini etkinlestirin
(bkz. 3.2 Atasman olusturma ve ayarlama).

Fonksiyon etkinlestirildi mi?

Fonksiyonu etkinlestirin (bkz. 3.2 Atasman
olusturma ve ayarlama).

Basing siniri var mi (bkz. 5.1 Teshis
sayfalari)?

Basing siniri ayarlayin (bkz. 3.2 Atasman
olusturma ve ayarlama).

Sirekli mod dogru ¢alismiyor.

ﬁ (Atasm

sayfasinda

yari - Sayfa 3)
yazilim tusu mevcut mu?

Yazilim tugu mevcut degilse opsiyon
etkinlestiriimemistir. Yetkili servise
basvurun ve kontrol ettirin.

Sirekli mo 3. rol devresi
sayfasinda ve yazilim tuglari ile

etkinlesgtirilmis mi?

Surekli modu ve 3. kontrol devresini
etkinlestirin (bkz. 3.2 Atasman olusturma
ve ayarlama).

Basing sinirlamasi sayfasinda
yazihm tusu ile etkinlestirilmis mi?

Fonksiyonu etkinlestirin (bkz. 3.2 Atasman
olusturma ve ayarlama).

E (Atasman ayarlari - Sayfa 3)
sayfasinda debi igin % 0'In Gizerinde bir
deger girilmis mi?

Yiizme konumu etkinlestirilemiyor.

yazilim tuslari ile etkinlestirilmis mi?

Debi degerini degistirin (bkz. 3.2 Atasman
olusturma ve ayarlama).

Yiizme konumu m sayfasinda M

Yizme konumunu etkinlestirin
(bkz. 5.1 Teshis sayfalari).

Kanadin mevcut pozisyonu < 40° (kanat
yuzme konumu) veya < 50° (atasman
yuzme konumu) mu?

Kanadin pozisyonunu degistirin.

5.21

+12 V sigortayi kontrol edin

+12 V sigorta, sag eklentideki 6n yukleyici soketinden ISOBUS harici soketine kadar uzanan STOLL
ISOBUS kablo demeti Gzerinde bulunur. +12 V sigorta, akinun arti kutbuna (klemens 30) baglanir.

8

—— 2y

GND
SW+

- >
X2A

BONM

Sek. 53 STOLL ISOBUS kablo demeti

+12 V sigortayi kontrol etme:

»  Sigortanin (kimlik no. 0484860, Sek. 53'deki kirmizi oka bakiniz) yerini bulun ve kontrol edin:
» Sigorta hasarli/atmig mi1? Sigortayi degistirin.

Sigortada hasar yoksa baska bir hata vardir. Yetkili servise basvurun ve kontrol ettirin.

6 Yazihm giincellemeleri

Yazilim glncellemeleri ile ilgili sorularinizda bayiniz ile iletisime gegin.
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Yedek Parcalar Ve Musteri Hizmetleri

Yedek Parcgalar

Yanhs yedek pargalar nedeniyle yaralanma ve maddi hasar tehlikesi!

izin verilmeyen yedek pargalarin kullanimi, én yikleyicinin giivenligini olumsuz etkileyebilir ve ¢alisma
ruhsatinin gecerliligini kaybetmesine yol acgar.

» Sadece orijinal veya STOLL tarafindan izin verilen yedek parcalar kullanin.

Orijinal yedek pargalar ve buna uygun aksesuarlar, ayrica verilmis olan yedek parga listelerinde
belirtilmigtir.

» Yedek parca listelerini www.stoll-germany.com adresinden indirebilirsiniz.

Musteri Hizmetleri

On yiikleyiciniz ile ilgili tim sorularinizda bayiniz ile iletisime gegin.

Teknik Veriler

Yazilim versiyonu

Yazilim versiyonu teshis sayfalarinda (bkz. 5.1 Teshis sayfalarr) gérintilenir.
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Bayi adresi

Buraya seri numarasini yapistirin ya da not edin

() sToLL

Wilhelm STOLL Maschinenfabrik GmbH
P.K. 1181, 38266 Lengede
Bahnhofstr. 21, 38268 Lengede

Telefon: +49 (0) 53 44/20 222
Fax: +49 (0) 53 44/20 182
E-Mail: info@stoll-germany.com

STOLL internet sitesi:
www.stoll-germany.com
www.facebook.com\STOLLFrontloader

www.youtube.com\STOLLFrontloader

3813660 B58SOF 0000000334 TR 002



	1 Bu yazılım talimatları hakkında
	1.1 Yazılım talimatlarının kullanımı ve amacı
	1.2 Yazılım talimatlarının geçerliliği
	1.3 Belgelerin Saklanması
	1.4 Diğer Geçerli Belgeler

	2 Yazılımın yapısı
	2.1 Menü gezinme yapısı
	2.2 Sayfa yapısı
	2.3 Semboller

	3 Çalıştırma
	3.1 Başlatma prosedürü
	3.2 Ataşman oluşturma ve ayarlama
	3.3 Her İşletime Alma Öncesinde Yapılacak Kontrol

	4 Kullanım
	4.1 Genel kullanım talimatları
	4.2 "Profil seçimi" sayfası
	4.3 Ana sayfa
	4.4 "Tartma" sayfası
	4.5 "Çalışma alanları" sayfası
	4.6 "Pozisyona geri dönme" sayfası
	4.7 "Hareket döngüsü (Öğretme)" sayfası
	4.8 "Acil durum çalışması" sayfası
	4.9 "Son konum sönümlemesi ve ayarlanabilir tepki davranışı" sayfası
	4.10 Fonksiyonları kumanda kolu tuşlarıyla çalıştırma
	4.10.1 3. kontrol devresini çalıştırma
	4.10.2 REAL3 çalıştırma
	4.10.3 4. kontrol devresini çalıştırma
	4.10.4 Yüzme konumunu çalıştırma
	4.10.5 Sıfır konumuna gitme
	4.10.6 "Kepçeyi sallama" fonksiyonunu çalıştırma
	4.10.7 "Tartma" fonksiyonunu çalıştırma
	4.10.8 "Pozisyona geri dönme" fonksiyonunu çalıştırma
	4.10.9 "Hareket döngüsü (Öğretme)" fonksiyonunu çalıştırma
	4.10.10 "Elektronik paralellik kılavuzu" fonksiyonunu devre dışı bırakma
	4.10.11 Hızlı boşaltmayı çalıştırma

	4.11 Devrilme koruması

	5 Arızalarda Sorun Giderme
	5.1 Teşhis sayfaları
	5.2 Hata listesi
	5.2.1 +12 V sigortayı kontrol edin


	6 Yazılım güncellemeleri
	7 Yedek Parçalar Ve Müşteri Hizmetleri
	7.1 Yedek Parçalar
	7.2 Müşteri Hizmetleri

	8 Teknik Veriler
	8.1 Yazılım versiyonu


